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PRESENTACION

Con la publicacion del Real Decreto 1311/2005 y su posterior modificacion Real Decreto
330/2009 se traspone al derecho espafiol la Directiva 2002/44/CE sobre las disposiciones
minimas de seguridad y de salud relativas a la exposicion de los trabajadores a los riesgos
derivados de los agentes fisicos (vibraciones).

En el mismo se indica que el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo,
como 6rgano cientifico-técnico especializado de la Administracion General del Estado, en
el ejercicio de su funcién de investigacion, debe realizar estudios técnicos especializados
en materia de vibraciones mecanicas, teniendo en cuenta el estado de la técnica y la
experiencia obtenida en otros Estados.

En cumplimiento de este mandato el INSHT ha realizado un estudio del nivel de exposicidén
a vibraciones mecanicas de mas de 250 puestos de trabajo de diversos sectores de
actividad afectados por el riesgo de vibraciones con una poblacion laboral expuesta de
mas de 8600 operarios. La seleccion de los diferentes sectores de actividad fue llevada a
cabo por el grupo de trabajo de vibraciones creado con dicho fin y compuesto por expertos
en vibraciones de distintas CCAA, y de los Centros Nacionales del INSHT.

Para la recogida de informacion en las empresas y realizar las mediciones de campo, el
estudio contd con financiacion procedente de la Encomienda de Gestion de la Seguridad
Social al Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo, que fue publicada en el
BOE con fecha 13 de junio de 2009 y n° de expediente 9/2228 y adjudicada a la empresa
Centro de Acustica Aplicada, S.L. (AAC)

La informacibn que se presenta a continuacion, muestra los resultados del estudio
pormenorizado que el INSHT ha llevado a cabo.

Asi mismo y para que pueda ser de ayuda a la hora de evaluar el riesgo de vibraciones
mecdénicas, todas las mediciones realizadas tanto para el sistema mano- brazo como para
el sistema cuerpo entero, las condiciones de trabajo en las que han sido medidas, nombre
de la maquina, marca, modelo, etc. estan incluidas en la base de datos que el INSHT, y en
concreto el Centro Nacional de Verificacion de Maquinaria ha desarrollado ( Base de datos
de valores de exposicion a vibraciones en diferentes condiciones de trabajo” accesible a
través de la web del INSHT. (www.insht.es))
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1.- OBJETO.

El objeto del presente informe es realizar la evaluacion higiénica de la exposicion a
las vibraciones de los diferentes puestos de trabajo susceptibles de encontrarse afectados
dentro de los siguientes sectores productivos:

= Construccion Naval.

= Siderurgia.

= Obras publicas.

» Limpieza urbana.

= Transporte terrestre (tren).

= Transporte terrestre (autobus).

= Agricultura.

= Sijlvicultura.

En esta valoracion se han asumido los criterios de la Directiva 2002/44/CE “sobre
las disposiciones minimas de seguridad y salud relativas a la exposicion de los
trabajadores a los riesgos derivados de las vibraciones”, traspuesta al derecho espafiol
mediante el Real Decreto 1311 / 2005, que tiene en cuenta tres factores: la magnitud de
las vibraciones, su contenido en frecuencia y la duracién de la exposicién en un dia de
trabajo. No considerando otros factores que pueden tener efectos sobre la salud al
combinarse con las vibraciones, como son: condiciones climaticas, postura del cuerpo,
ruido, nicotina, ciertos medicamentos, productos quimicos en el puesto de trabajo, etc.
Tampoco se repara en el estado de salud particular de los receptores.
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2.- INSTRUMENTACION.

La instrumentacion utilizada ha consistido en:

Referencia Descripcion Tipo Ulti_ma iy Cali_brado
calibracién | por:
AAC 103 Calibrador de acelerémetro BK 4294 10/09 AAC
AAC 142 Acelerémetro triaxial DYTRAN 3233 A 10/09 AAC
AAC 150 Analizador 4 canales SVAN 948 10/09 AAC
AAC 151 Estacion meteorolégica TAF 10/06 AAC
AAC 154 Acelerémetro triaxial ngll\(l)G TEST 10/09 AAC
AAC 184 Acelerémetro de asiento BK 4515 B 10/09 AAC
AAC 185 Sistema multicanal Pulse B&K 3050-A 10/09 AAC

AAC- Calibracion interna.

La instrumentacion utilizada en el presente ensayo cumple los requisitos marcados
por la Norma ISO 8041 de 2006.

Previamente, al inicio y al final de las medidas se verificaron todos los canales de
medida con el calibrador indicado.
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3.- METODOLOGIA.

Una evaluacion de la exposicion a las vibraciones de los trabajadores realizado con
todas las garantias, se debe afrontar dando tanta importancia a la medida de la vibracion
como al tiempo en que cada operario esta expuesto a la misma, ya que el parametro final
es funcidon de ambos, aceleracion y tiempo. En este caso se ha determinado mediante
medida el nivel de inmisién de vibraciones en cada puesto de trabajo para cada una de las
operaciones que en él se realizan, mientras que el tiempo de exposicion a esta vibracion
ha sido facilitado por los respectivos Servicios de Prevencion de las empresas estudiadas,
siendo en algunos casos superior a 8 h diarias.

Para evaluar el nivel de exposicion a las vibraciones se han seguido las directrices
del Real Decreto 1311 / 2005, tomando como metodologia de medida para determinar la
inmision de vibraciones al cuerpo entero la descrita por la norma UNE ISO 2631-1 de
2008; y la descrita en la norma UNE-EN 1SO 5349, partes 1y 2, de 2002, en el caso de
vibraciones al conjunto mano-brazo (procedimiento de trabajo simulado, punto 5.4.2 de la
parte 2 de la Norma). Ambas metodologias se encuentran recogidas en el procedimiento
de ensayo AAC-PE-I-009 “Procedimiento para la medida y evaluacion de vibraciones al
cuerpo humano en su conjunto y al sistema mano-brazo”.

Todas las mediciones se han realizado simultaneamente en los tres ejes.

En las medidas realizadas al cuerpo entero, se coloco el acelerometro de asiento
B&K 4515 (AAC 184), conectando en los canales 1, 2 y 3 las direcciones X, y y z,
respectivamente, segun el sistema de coordenadas de la Norma UNE ISO 2631-1 de
2008. Se ha aplicado la ponderacion wy en los canales X e Y, y la ponderacion wy para el
canal Z (direccion vertical).

Los tiempos de medida por operacién abarcan periodos representativos de la
misma, entre 6 y 20 minutos en todos los casos, variando el nimero de mediciones entre
dos y cinco muestras.

Para las medidas de vibracion transmitida al sistema mano — brazo se han
conectado los ejes X, Y y Z del acelerometro VT J13510 (AAC 154), a los canales 1,2y 3
del analizador, aplicAndose la ponderacion w, en los tres canales de medida. La
colocaciéon del acelerometro se ha llevado a cabo a partir de la posicién de la mano en
cada una de las herramientas consideradas, midiendo la vibracion transmitida a través de
los dos agarres en las maquinas que asi lo requieran.

En los casos de vibracion transmitida al sistema mano — brazo, se han tomado entre
tres y cinco muestras de duracion entre 10 y 25 s. Este periodo es conforme con la Norma
seguida que, textualmente dice: “ El tiempo total de medida (es decir, el nUmero de
muestras multiplicada por la duracion de cada medida) debe ser, al menos, de 1 min. Es
preferible tomar un determinado nimero de muestras de corta duracion que una sola
muestra de larga duracién. Para cada operacion deben tomarse al menos tres muestras.”

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



DE TRABAJO DE SEGURIDAD E HIGIENE

MINISTERIO n INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE
. EN ELTRABAJO VERIFICACION DE MAQUINARIA
EINMIGRACION

El resultado de la exposicién a las vibraciones se ha calculado atendiendo a las
indicaciones del Real Decreto 1311 de 2005, tanto para vibraciones transmitidas al cuerpo
entero en su conjunto como las transmitidas al sistema mano — brazo:

e FEl resultado de la evaluacion para la vibracién al cuerpo entero es el valor mayor
entre, el resultado ponderado en frecuencia de los canales X e Y multiplicados por
el factor de 1,4; 6 el resultado ponderado en frecuencia del canal Z.

e Para la vibracion transmitida al sistema mano — brazo, el resultado es la suma
energética de la vibracion ponderada obtenida en cada uno de los canales, en los
casos en que no se ha medido en los tres ejes, se supone que los ejes no medidos
tienen una vibracion del 30% del eje dominante (punto 6.1.6 de la parte 2 de la
norma) . En el caso en que existan dos agarres, la medida se realiza en ambos y la
exposicion a las vibraciones es la mayor de las evaluadas.

Se ha adoptado la nhomenclatura indicada en el Real Decreto 1311/2005, y en las
norma ISO 2631-1 de 1997 para vibraciones transmitidas al cuerpo humano en su conjunto
y la norma UNE-EN ISO 5349-1 de 2002, para vibraciones transmitidas al sistema mano-
brazo.

Todos los resultados se muestran en m/s?, y el tiempo de exposicién en minutos.

TRANSDUCTORES UTILIZADOS
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Las mediciones se realizaron entre los dias 9 de septiembre y 3 de diciembre de
2009 por técnicos de AAC Centro de Acustica Aplicada SL.

En algunos casos, se han establecido grupos homogéneos de trabajo (GHT) y se
han realizado las mediciones sobre diferentes operarios dentro de dichos GHT, de forma
gue no es preciso realizar mediciones individuales a cada trabajador, ya que se considera
gue todos ellos estan sometidos a la misma vibracion media anual y el REAL DECRETO
1311/2005, de 4 de noviembre, sobre la proteccion de la salud y la seguridad de los
trabajadores frente a los riesgos derivados o que puedan derivarse de la exposicion a
vibraciones mecanicas, dice en su Articulo 4. Determinacion y evaluacion de los riesgos.
“El empresario debera realizar una evaluacién y, en_caso necesario, la medicion de los
niveles de vibraciones mecanicas a que estén expuestos los trabajadores .....”

En las siguientes imagenes se puede ver el montaje tipico de los acelerémetros,
tanto para medidas al sistema mano — brazo, como para cuerpo entero:
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4.- INCERTIDUMBRE.

La incertidumbre de estas evaluaciones proviene de la medicién y de la estimacion
del tiempo de exposicion, dentro de la primera entra la instrumentacion (precision,
calibracion y otros problemas locales), montaje y ubicacién de los transductores,
variabilidades de la maguina y modos de funcionamiento de la misma.

En este trabajo se ha utilizado instrumentacion recientemente calibrada conforme a
UNE EN ISO 8041 de 2006 y se han utilizado los acelerémetros especificos para las
mediciones al cuerpo entero y miniacelerometro triaxial para las de mano brazo, las
ubicaciones del transductor en este ultimo caso, han seguido las recomendaciones de la
norma UNE EN ISO 5349 parte 2 de 2002, por todo ello, nuestros procedimientos aceptan
una incertidumbre parcial para todo estos aspectos de 1dB (12%), la cual es conforme con
la practica de evaluaciones de exposicion al ruido (NT ACOU 115 de 2003 6 ISO 9612 de
1997).

La variabilidad de funcionamiento y medida se estima de la desviacion estandar de
al menos tres mediciones. En ningdn caso nos hemos encontrado con maquinas portatiles
con diferentes herramientas, y en el caso de accesorios de tractores o similares las
mediciones hacen referencia a esas circunstancias. No se ha tenido en cuenta la
variabilidad a largo plazo con el uso y/o mantenimiento de la maquina por razones de
tiempo.

En relacion con el tiempo de exposicion a la vibracion, en todos los casos han sido
los responsables de Prevencidén de las empresas, a veces asesorados por los mandos o
por los usuarios, los que nos los han facilitado y dado que la norma UNE EN ISO 5349
parte 2 de 2002 en su apartado 5.5, advierte de que “... cuando se pregunta a los
operadores acerca del uso diario tipico de la herramienta motorizada, generalmente
sobreestiman dicha exposicién...”, hemos considerado que dichos tiempos ya incluyen la
parte positiva de la incertidumbre, no introduciendo ninguna modificacion a los datos
suministrados.

Se ha calculado la incertidumbre para cada una de las medidas realizadas, la cual
se muestra en los apartados 5 (para la evaluacion), y 7 (para las medidas de maquinas) de
este informe. De forma general, se ha obtenido una incertidumbre media del 50% en el
caso de las medidas realizadas para cuerpo entero y del 40 % para las medidas
correspondientes al sistema mano brazo.

En algunos casos se han realizado mayor nimero de mediciones para ser capaces
de estimar con mayor precisién la variabilidad de las mediciones, en los cuales se ha
obtenido una incertidumbre del 26 %, tanto para los casos de cuerpo entero como para el
sistema mano - brazo. Por lo tanto, consideramos que la estimacion de la incertidumbre
es adecuada al alcance del estudio.
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5.- RESULTADOS.

5.1.- SECTOR AGRICULTURA

5.1.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO : SECTOR AGRICULTURA

2, | Tiempo exp, 2 N° ‘.
Empresa Puesto Ay,eqsn(mM/s”) (min) A(8)(m/s”) operarios Valoracion
A Cosgchadora 055 600 5
girasol
B Cosechadora | -, 600 0,49 1 Aceptable
patatas
B Tractor + 0,54 600 1
remolque
c Cosechadora 0,64 600 1
patatas
D Cosechadora 0.50 720 1
remolacha
Tractor peq 0,44 480 0,44 1 Aceptable
E labrando
Tractor
labrando 0,78 480 1
F Picadora 0,41 600 0,46 2 Aceptable
maiz
G Picadora 0,55 720 1
maiz
Tractor +
H vibrador 0,40 360 0,35 2 Aceptable
almendros
| Tractor + 1,11 480 1
grada discos
J Tractor + 0,91 600 2
chisel
Tractor +
K 0,49 480 0,49 2 Aceptable
sembradora
L Tractor + 0,89 480 1
remolque
Tractor + 055 480 >
sembradora
M Tractor + 0,82 480 2
gradilla
Tractor + 0,55 450 2
cuatrisurco

5.1.2.- EXPOSICION A VIBRACIONES SISTEMA MANO — BRAZO. SECTOR AGRICULTURA

NO

2, | Tiempo exp, 2 ‘.
Empresa Puesto Ay,eqsn(mM/s”) (min) A(8)(m/s®) operarios Valoracion
E Motocultor 4,17 480 2
M Vibrador 10.92 240 772 2 Supera el valor
olivos ' ’ limite
M Motocultor 9,54 240 6,75 2 S“pelfa el valor
imite
N Motocultor 6,16 240 3
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5.2.- SECTOR CONSTRUCCION NAVAL

5.2.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO: SECTOR CONSTRUCCION NAVAL

2, | Tiempo exp, 2 N° ‘.
Empresa Puesto Ay,eqsn(mM/s”) (min) A(8)(m/s®) operarios Valoracion
Carretilla 1,27 480 1,27 15 Supera el valor
limite
Carretilla 1,39 480 1,39 15 Supera el valor
limite
Plataforma 0,75 480 15
Carreton 0,57 480 15
G“;aa Pico 012 480 0,12 28 Aceptable
Gr:; Pico 0,05 480 0,05 28 Aceptable
G“;aa t':)'°° 0,17 480 0,17 28 Aceptable
G“;aa Pico 025 480 0,25 28 Aceptable
G“:; Pico 0,06 480 0,06 28 Aceptable
A G“;aa t':)'°° 0,18 480 0,18 28 Aceptable
G“;aa Pico 013 480 0,13 28 Aceptable
Grua puente 0,40 480 0,40 40 Aceptable
Grua puente 0,41 480 0,41 40 Aceptable
Grua puente 0,39 480 0,39 40 Aceptable
G“;aa t':)'°° 0,11 480 0,11 28 Aceptable
G“;aa Pico 0,06 480 0,06 28 Aceptable
G“:; Pico 0,09 480 0,09 28 Aceptable
Carretilla 1,10 480 15
Plataforma 0,48 480 0,48 15 Aceptable

5.2.2.- EXPOSICION A VIBRACIONES SISTEMA MANO — BRAZO: SECTOR CONSTRUCCION NAVAL

2, | Tiempo exp, 2 N° ‘.
Empresa Puesto ay,eqen(M/s”?) (min) A(8)(m/s?) operarios Valoracién
Piedra 6,84 240 125
Soldador 0,14 480 0,14 125 Aceptable
A Piedra 9,21 240 6,51 125 Supera el valor
limite
Soldador 0,19 480 0,19 125 Aceptable
Soplete 0,28 240 0,20 250 Aceptable
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5.3.- SECTOR LIMPIEZA URBANA

5.3.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO: SECTOR LIMPIEZA URBANA

No

2, | Tiempo exp, 2 iG
Empresa Puesto av,eqen(mM/s®) (min) A(8)(m/s?) operarios Valoracion
Fregadora 0,13 360 0,11 4 Aceptable
Baldeadora 0.30 360 0,26 4 Aceptable
aceras
Barredora 0,71 360 54
Baldeadora 0,18 360 0,16 6 Aceptable
calzadas
Barredora 0,30 360 0,26 10 Aceptable
Camion carga 0.20 360 0,17 14 Aceptable
A trasgl"a
Camién 0,45 360 0,39 4 Aceptable
gancho
Baldeadora 0,15 360 0,13 10 Aceptable
calzadas
Alcantarillado 0,19 180 0,12 4 Aceptable
Camion carga 012 360 0,10 24 Aceptable
lateral
Pala 0,48 420 0,45 1 Aceptable
Carretilla 0,76 420 1
Camién 0,31 330 0,26 4 Aceptable
gancho
Camion carga 0,34 300 0,27 4 Aceptable
trasera
Camion carga 021 360 0,18 3 Aceptable
lateral
Camion carga 0.23 420 0,22 5 Aceptable
lateral
Camién carga
lateral 0,16 300 0,13 2 Aceptable
manual
B Fregadora 0,22 300 0,17 2 Aceptable
Baldeadora 0,21 300 0,17 5 Aceptable
calzadas
Baldeadora 0,60 300 0,47 2 Aceptable
aceras
Aspiradora 0,38 300 0,30 2 Aceptable
Barredora 0.28 300 0,22 3 Aceptable
calzadas
Barredora 0.26 300 0,21 5 Aceptable
aceras
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5.3.2.- EXPOSICION A VIBRACIONES SISTEMA MANO — BRAZO: SECTOR LIMPIEZA URBANA

NO

Empresa Puesto av,eqsh(mlsz) Tier?n[:ic:”e xp, A(8)(mlsz) operarios Valoracioén
A Hidroarenado | ¢33 360 0,29 3 Aceptable
Soplador 1 4,67 180 25
Soplador 2 4,38 180 25
B Soplador 3 1,08 180 0,66 25 Aceptable
DeSbrgzad” 2,23 180 1,37 9 Aceptable
gg‘h';ijzg 0,16 390 0,14 2 Aceptable

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERIO INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE
Ll ‘ , DE SEGURIDAD E HIGIENE
'@ DETRABAJO Oensunawo VERIFICACION DE MAQUINARIA
EINMIGRACION
5.4.- SECTOR OBRAS PUBLICAS

5.4.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO: SECTOR OBRAS PUBLICAS

Empresa Puesto | aveqmn(mis?) | TP # P A@)mis?) | L | Valoracion
Compactadora 0,63 480 1
Extendedora 0,15 480 0,15 1 Aceptable
Apisonadora 0,00 0 0,00 1 Aceptable
Apisonadora 0,35 480 0,35 1 Aceptable
Limpieza 0,42 300 0,33 1 Aceptable
Extendedora 0,08 480 0,08 1 Aceptable
Compactadora 0,42 480 0,42 1 Aceptable
Apisonadora 0,49 480 0,49 1 Aceptable
A Rodillo 0,58 480 1
Carretilla 0,49 360 0,42 1 Aceptable
Dumper 0,46 360 0,40 1 Aceptable
Pala 0,47 480 0,47 1 Aceptable
Rodillo 0,80 360 1
Retroexcavador) 0,49 480 0,49 1 Aceptable
Retroexacavador 054 480 1
Retroexcavador) 0,27 480 0,27 1 Aceptable
Pala 0,55 480 2
Pala 0,81 480 8
B Re"°e":a"ad°’ 0,36 480 0,36 6 Aceptable
Dumper 0,75 480 14

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERIO INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE

Ll ‘ , DE SEGURIDAD E HIGIENE

‘@ DETRABAJO Oensunawo VERIFICACION DE MAQUINARIA
E INMIGRACION

5.4.2.- EXPOSICION A VIBRACIONES SISTEMA MANO — BRAZO: SECTOR OBRAS PUBLICAS

2, | Tiempo exp, 2 N° .
Empresa Puesto ay,eqsn(M/s”) (min) A(8)(m/s®) operarios Valoracion
Rodillo 8,11 240 5,73 1 Supellza el valor
imite
Radial 8,87 360 7,68 1 Supera el valor
limite
A Radial 14,75 360 12,77 1 Supera el valor
limite
Rana 12,41 180 7,60 1 SUPelta el valor
imite
Martillo 68,57 180 41,99 1 Supera el valor
limite
Martillo 7,64 120 34
eléctrico
Martillo 12.10 120 6.05 34 Supera el valor
B percutor ’ ’ limite
Radial 1,52 30 0,38 34 Aceptable
Vibrador 21,42 480 21,42 34 Supera el valor
limite
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5.5.- SECTOR SIDERURGIA

5.5.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO: SECOR SIDERURGIA

No

Empresa Puesto av,quh(mlsz) Tier?n;:&)e xp, A(8)(m/sz) operarios Valoracion
Carretilla 0,28 120 0,14 9 Aceptable
Carretilla 0,34 180 0,21 8 Aceptable
Carretilla 0,65 360 8
Carreton 0,28 360 0,24 3 Aceptable
Carretilla 0,57 240 0,40 1 Aceptable

Grua puente 0,22 360 0,19 12 Aceptable
Grua puente 0,26 360 0,23 12 Aceptable
Grua puente 0,27 480 0,27 2 Aceptable
Grua puente 0,17 120 0,09 2 Aceptable
Grua puente 0,20 120 0,10 2 Aceptable
Grua puente 0,12 210 0,08 6 Aceptable
Grua puente 0,19 420 0,18 5 Aceptable
A Grua puente 0,17 360 0,15 10 Aceptable
Grua puente 0,24 360 0,21 11 Aceptable
Grua puente 0,12 360 0,10 11 Aceptable
Plataforma 0,46 120 0,23 126 Aceptable
Plataforma 0,72 180 0,44 126 Aceptable
Carretilla 0,39 60 0,14 126 Aceptable
Carretilla 0,18 60 0,06 126 Aceptable
Grua puente 0,05 16 0,01 13 Aceptable
Carretilla 0,61 180 0,37 3 Aceptable
Carretilla 0,78 360 1
Plataforma 0,56 360 0,48 9 Aceptable
elevadora
Plataforma 0,51 360 0,44 9 Aceptable
elevadora
Carretilla 0,16 180 0,10 9 Aceptable
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NO

Empresa Puesto av,quh(mlsz) Tier?n[:i(:‘;a Xp, A(8)(mlsz) operarios Valoracion
Puente grua 0,27 450 0,26 4 Aceptable
Plataforma 0,28 60 0,10 5 Aceptable
Enderezadora 0,03 450 0,03 5 Aceptable
® Puente grua 0,34 450 0,33 4 Aceptable
Pulidora 0,07 450 0,07 5 Aceptable
Carretilla 0,28 80 0,11 3 Aceptable
Puente grua 0,30 450 0,29 10 Aceptable
Puente grua 0,62 450 10
Puente grua 0,37 450 0,36 10 Aceptable
Puente grua 0,72 450 10
Carretilla 0,59 120 0,30 60 Aceptable
Puente grua 0,27 450 0,26 10 Aceptable
Puente grua 0,42 450 0,41 10 Aceptable
¢ Puente grua 0,50 450 0,48 10 Aceptable
Carretilla 0,51 120 0,26 60 Aceptable
Puente grua 0,30 450 0,29 10 Aceptable
Puente grua 0,31 450 0,30 10 Aceptable
Puente grua 0,37 450 0,36 10 Aceptable
Carretilla 0,53 120 0,27 60 Aceptable
Carretilla 0,43 120 0,22 60 Aceptable
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5.5.2.- EXPOSICION A VIBRACIONES SISTEMA MANO — BRAZO: SECTOR SIDERURGIA

Tiempo exp,

No

2 2 ‘x
Empresa Puesto ay,eqeh(M/s”?) (min) A(8)(m/s”) operarios Valoracion
Radial 1,32 15 0,23 125 Aceptable
Radial 1,59 15 0,28 125 Aceptable
A Lijadora 1,12 30 0,28 125 Aceptable
Taladro 0,33 30 0,08 125 Aceptable
Caladora 1,91 30 0,48 125 Aceptable
B Esmeril 2,48 180 1,52 9 Aceptable
Rotaflex 1,92 240 1,36 12 Aceptable
Aplanadora 3,11 240 2,20 12 Aceptable
Amoladora 4,30 240 12
Piedra 7,83 240 5,54 12 Supera el valor
limite
Pistola de 0,51 240 0,36 18 Aceptable
marcado
C Rotaflex 5,42 120 12
Ataca'd_or 12,92 120 6,46 7 Supelja gl valor
neumatico limite
Ataca’d_or 16,79 120 8,40 7 Supen:a gl valor
neumatico limite
Bailarina 1,83 180 1,12 12 Aceptable
Martillo 25,91 120 12,96 12 Supera el valor
limite
Piedra 4,76 240 12
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5.6.- SECTOR SILVICULTURA

5.6.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO: SECTOR SILVICULTURA

Empresa Puesto av_eqsr.(mlsz) Tie'{:ﬁ%)e Xp, A(8)(m/s?) ope:l;rios Valoracion
B Segadora 0,73 390 6
Segadora 1,08 390 14

Segadora 0,46 390 0,41 14 Aceptable
C Segadora 0,90 390 14
Segadora 0,59 390 14

Segadora 0,32 390 0,29 14 Aceptable
D Segadora 0,75 360 2

5.6.2.- EXPOSICION A VIBRACIONES SISTEMA MANO — BRAZO: SECTOR SILVICULTURA

2, | Tiempo exp, 2 N° L.
Empresa Puesto Ay,eqsn(mM/s”) (min) A(8)(m/s”) operarios Valoracion
Desbrozadora + 6.78 360 587 260 Supera el valor
triturado ' ’ limite
Desbrozadora + 528 360 260
corte
Desbrozadora + 4.92 360 260
corte
Desb_rozadora + 472 360 260
triturado
Desbrozadora + 716 360 6.20 260 Supera el valor
sierra ' ’ limite
Desbrozadora + 6.82 360 5.91 260 Supera el valor
A triturado ' ’ limite
Desbrozadora + 708 360 6.13 260 Supera el valor
corte ' ’ limite
Desbro.zadora + 555 360 260
hilo
Desbrozadora + 959 360 8.31 260 Supera el valor
triturado ' ’ limite
Motosierra 8,99 360 7,79 200 S”pel'fa el valor
imite
Motosierra 6,23 360 5,40 200 Supera el valor
limite
Motosierra 8,77 360 7,60 200 Supera el valor
limite
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Empresa Puesto av,eqsh(mlsz) Tier?n[:ic:‘)e xp, A(8)(mlsz) ope:l;rios Valoracioén
Segadora 4,46 360 6
Segadora 4,72 360 6
Segadora 3,59 360 6
Desbrozadora 4,12 360 12
Desbrozadora 2,64 360 2,29 12 Aceptable
B Desbrozadora 2,64 360 2,29 12 Aceptable
Desbrozadora 4,62 360 12
Desbrozadora 2,38 360 2,06 12 Aceptable
Desbrozadora 5,44 360 12
Motosierra 14,83 360 12,84 3 S”pel';ran ‘i’t'e"a'”
Radial 2,46 360 2,13 5 Aceptable
Desbrozadora 3,78 390 20
Desbrozadora 4,50 390 20
Desbrozadora 3,64 390 20
Desbrozadora 3,38 390 20
c Desbrozadora 6,17 390 5,56 20 SUpﬁ'i';?tLvalor
Desbrozadora 2,71 390 2,44 20 Aceptable
Segadora 5,92 260 10
Segadora 5,68 260 10
Segadora 5,62 260 10
Segadora 7,03 260 517 10 S”pel';am ft'e"a'”
Desbrozadora 3,61 240 2
Motosierra 4,22 360 2
Cortasetos 4,38 360 1
5 Desbrozadora 1,41 360 1,22 1 Aceptable
Taladro 2,19 30 0,55 2 Aceptable
Taladro 2,29 30 0,57 2 Aceptable
Taladro 1,75 30 0,44 2 Aceptable
Radial 0,57 15 0,10 2 Aceptable
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5.7.- SECTOR TRANSPORTE TERRESTRE AUTOBUS

5.7.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO: SECTOR TRANSPORTE TERRESTRE

2, | Tiempo exp, 2 N° i
Empresa Puesto av,eqeh(M/s?) (min) A(8)(m/s?) operarios Valoracién
Conductor 0,22 420 0,21 22 Aceptable
autobus
Conductor 0.22 420 0,21 22 Aceptable
autobus
Conductor 0.22 420 0,21 22 Aceptable
autobus
Conductor 0,20 420 0,19 22 Aceptable
autobus
Conductos 0,18 420 0,17 22 Aceptable
A autobus
Conductor 0.22 420 0,21 22 Aceptable
autobus
Conductor 0,19 420 0,18 22 Aceptable
autobus
Conductor 017 420 0,16 22 Aceptable
autobus
Conductor 0.21 420 0,20 22 Aceptable
autobus
Conductor 0,13 420 0,12 22 Aceptable
autobus
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5.8.- SECTOR TRANSPORTE TERRESTRE TREN

5.8.1.- EXPOSICION A VIBRACIONES TODO EL CUERPO: SECTOR TRANSPORTE TERRESTRE TREN

NO

2, | Tiempo exp, 2 ‘.
Empresa Puesto Ay,eqsn(mM/s”) (min) A(8)(m/s®) operarios Valoracion
Tren 0.16 360 0,14 35 Aceptable
cercanias
Tren 013 360 0,11 35 Aceptable
cercanias
Tren 021 360 0,18 35 Aceptable
cercanias
Tren 0,15 360 0,13 35 Aceptable
A cercanias
Tren 014 360 0,12 35 Aceptable
cercanias
Tren 021 360 0,18 35 Aceptable
cercanias
Tranvia 0,10 360 0,09 44 Aceptable
Tranvia 0,09 360 0,08 44 Aceptable
B Metro 0,11 360 0,10 56 Aceptable
Metro 0,12 360 0,10 56 Aceptable
Metro 0,17 360 0,15 56 Aceptable
Metro 0,14 360 0,12 56 Aceptable
Metro 0,15 360 0,13 56 Aceptable
Metro 0,07 360 0,06 56 Aceptable
Metro 0,11 360 0,10 56 Aceptable
Metro 0,11 360 0,10 56 Aceptable
Metro 0,16 360 0,14 56 Aceptable
Metro 0,13 360 0,11 56 Aceptable
Metro 0,19 360 0,16 56 Aceptable
Metro 0,13 360 0,11 56 Aceptable
Metro 0,23 360 0,20 56 Aceptable
Metro 0,18 360 0,16 56 Aceptable
Metro 0,19 360 0,16 56 Aceptable
Metro 0,19 360 0,16 56 Aceptable
Metro 0,09 360 0,08 56 Aceptable
Metro 0,15 360 0,13 56 Aceptable
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Tranvia 0,16 360 0,14 56 Aceptable
Tranvia 0,19 360 0,16 56 Aceptable
Dresina 0,23 240 0,16 40 Aceptable
Dresina 0,13 240 0,09 40 Aceptable

5.8.2.- EXPOSICION A VIBRACIONES SISTEMA MANO — BRAZO: SECTOR TRANSPORTE TERRESTRE
TREN

NO

2, | Tiempo exp, 2 ‘s
Empresa Puesto Ay,eqsn(mM/s”) (min) A(8)(m/s®) operarios Valoracion

Operario 30,37 240 21,47 30 Supera el valor

mantenimiento limite
Operario 3234 240 22,87 30 Supera el valor

B mantenlm!ento limite
Operario 31,80 240 22,49 30 Supera el valor

mantenimiento limite
Operario 13,68 240 9,67 30 Supera el valor

mantenimiento limite
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6.- RESUMEN DE LA EVALUACION HIGIENICA DE VIBRACIONES.

En las tablas siguientes se muestran el nUmero de operarios que se encuentran en
cada uno de los niveles establecidos por el R. D. 1311/2005 (por debajo del nivel de
accion, entre el nivel de accion y el limite superior, y por encima del limite superior) para
cada unos de los sectores estudiados:

N° de operarios evaluados con respecto a las vibraciones cuerpo entero, A(8) (m/s?).

Sector A(8)<0,5m/s® | 0,5<A(8)<1,15m/s?® | 1,15 m/s* S A(8)

Agricultura 8 17 0
Construccioén naval 415 45 30
Limpieza urbana 118 55 0
Obras publicas 18 28 0
Siderurgia 988 29 0
Silvicultura 16 50 0
Transporte terrestre autobus 220 0 0
Transporte terrestre tren 1498 0 0
TOTAL 3281 224 30

TOTAL (%) 92 % 7% 1%

N° de operarios evaluados con respecto a las vibraciones mano- brazo, A(8) (m/s?).

Sector A(8)<2,5m/s® | 2,5<A(8) <5ml/s® 5 m/s? < A(8)
Agricultura 0 5 4
Construccién naval 500 125 125
Limpieza urbana 39 50 0
Obras publicas 34 34 73
Siderurgia 688 36 38
Silvicultura 70 1203 1933
Transporte terrestre autobus 0 0 0
Transporte tgrr_estre tren 0 0 120
(mantenimiento)
TOTAL 1331 1419 2173
TOTAL (%) 27 % 29 % 44 %
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A continuacion se presentan el nimero de puestos de trabajo medidos que se
encuentran en cada uno de los niveles establecidos por el R. D. 1311/2005 (por debajo del
nivel de accién, entre el nivel de accion y el limite superior, y por encima del limite
superior) para cada unos de los sectores estudiados:

N° de puestos de trabajo evaluados en relacion a las vibraciones cuerpo entero, A(8) (mlsz).

Sector A(8)<0,5m/s?> | 0,5<A(8)<1,15m/s? | 1,15 m/s®> < A(8)
Agricultura 5 12 0
Construccién naval 14 3 2
Limpieza urbana 21 2 0
Obras publicas 13 7 0
Siderurgia 41 4 0
Silvicultura 2 5 0
Transporte terrestre autobus 10 0 0
Transporte terrestre tren 30 0 0
TOTAL 233 33 2

TOTAL (%) 87 % 12 % 1%

N° de puestos de trabajo evaluados en relacion a las vibraciones mano-brazo, A(8) (m/s?).

Sector A(8)<2,5m/s® | 2,55A(8) <5 mls? 5 m/s? < A(8)
Agricultura 0 2 2
Construccion naval 3 1 1
Limpieza urbana 4 2 0
Obras publicas 1 1 7
Siderurgia 10 3 4
Silvicultura 10 20 11
Transporte terrestre autobus 0 0 0
Transporte tgrr.estre tren 0 0 4
(mantenimiento)
TOTAL 25 28 25
TOTAL (%) 32% 36 % 32%
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71.-

NIVELES DE INMISION POR MAQUINA.

7.1.- AGRICULTURA.

7.1.1.- TODO EL CUERPO.

Maquina Modo fun. 1 z:njsaz‘;’x 1 an;saz‘i”y (r'a‘;”s‘z) Incel('tni:/istérbre T\Iiflrglp;czg)r(\' Tll?r;ni't): sra:x'
(min) (min)
Cosechadora girasol_Claas_Lexion 450 circulando 5 km/h pieza 0,32 0,50 0,54 0,20 407 2150
Cosechadora girasol_Claas_Lexion 450 cosechando 15 km/h pieza 0,39 0,36 0,46 0,12 560 2963
Cosechadora patatas Wihlmaus_1733 cosechando 3 km/h pieza 0,26 0,35 0,39 0,15 779 4121
Tractor_John Deere_4440 cosechando 3 km/h pieza 0,42 0,48 0,28 0,12 517 2733
Cosechadora pateﬁggﬁWUhlmaus_Racer cosechando 3 km/h pieza 0,19 0,27 0,57 0,15 365 1929
Cosechadora remolacha_P. Barigelli cosechando pieza 0,45 0,37 0,44 0,15 605 3201
Cosechadora remolacha_P. Barigelli_ descargando pieza 0,15 0,14 0,24 0,17 2014 10652
Tractor_Astoa_ labrando pieza 0,44 0,22 0,26 0,17 630 3334
Tractor_John Deere_6620 labrando pieza 0,78 0,67 0,45 0,20 199 1051
Picadora maiz_Claas_Jaguar 900 cosechando 5 km/h pieza 0,31 0,29 0,37 0,11 878 4642
Picadora maiz_John Deere_6710 cosechando 5 km/h pieza 0,45 0,38 0,32 0,27 602 3183
Tractor+ vib almendros_John Deere_6100 normal pieza 0,25 0,46 0,37 0,12 557 2947
Tractor + grada discos_John Deere_6910 grada 10 km/h pieza 0,60 1,00 1,11 0,31 97 511
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ﬁ% E}mﬁ:ﬁm @ B SEGUNDAD E HiGENE CENTRO NAClcl\J/ggb IIDI\I;:A\;QEIRA IFICACION DE
Maquina Modo fun. 1{:1’;332“)“ 1 an;saz;’y (rz;"s‘z) '“cem‘fs“z;“bre -Ir-lli?;:Ip;c::r;g)r(\. TI|(|'errnni|:¢::> :‘::x.
(min) (min)
Tractor + chisel_John Deere_6920 labrando a 7 km/h pieza 0,59 0,82 0,44 0,27 179 948
Tractor + sembradora_John Deere_7700 sembrando pieza 0,41 0,49 0,25 0,19 498 2636
Tractor + remolque_John Deere_3350 circulando pieza 0,86 0,67 0,89 0,42 153 808
Tractor + sembradora_Fiat F140 sembrando 7 km/h pieza 0,39 0,55 0,34 0,33 397 2100
Tractor + gradilla_New Holland_TM 140 presiembra pieza 0,67 0,82 0,54 0,46 179 948
Tractor + cuatrisurco_New Holland_TM 155 labrando pieza 0,48 0,57 0,44 0,22 375 1985
7.1.2.- SISTEMA MANO — BRAZO.
Maquina Modo func anwx(m/s?) Anwy(M/s?) anwz(M/s?) Incel('tr:]c/IsL;;nbre -E;Z]Ip:cgg)r(; Tll?mi‘t): sr:‘;l)x.
(min) (min)
Motocultor_Yanmar_Te 500 habitual, dcha tierra 7,56 2,24 3,70 2,25 40 158
Motocultor_Yanmar_Te 500 habitual, izda tierra 6,04 2,46 3,26 1,90 56 226
Motocultor_Grillo_ labrando 2,86 2,11 2,19 1,49 172 689
Vibrador olivos_Sthill_SP 400 normal, dcha olivos 8,37 10,10 18,01 5,60 6 24
Vibrador olivos_Sthill_SP 400 normal, izda olivos 11,04 6,38 8,72 7,44 13 50
Motocultor_Paasquali_588-15 suelo duro pieza 7,23 3,94 10,89 4,71 16 64
Motocultor_Paasquali_588-15 suelo blando pieza 6,85 4,22 10,60 3,87 17 68
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©
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CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION
MAQUINARIA

DE

* * . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 Qo 1.4 Jwy Buz, Incertlduzmbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s”) - .
(min) (min)
Grua M-24_Elyma_ habitual 0,09 0,12 0,09 0,05 8697 46006
Carretilla 2_Clark_CMP 45 D habitual asfalto 0,39 0,47 1,27 0,31 74 392
Carretilla 3_Clark_ CMP 45 D habitual asfalto 0,34 0,45 1,39 0,67 62 330
Plataforma_Still_ circulando asfalto 0,42 0,43 0,75 0,31 216 1140
Carretdn_Zephir_800 NCS circulando, con carga 0.30 0.27 0,39 0.14 777 4113
4x4 asfalto
Carretdn_Zephir_800 NCS circulando, sin carga 0.32 0.32 0.70 017 245 1294
4x4 asfalto
Grua G-9_lzar_200t normal ---- 0,02 0,05 0,03 0,01 43759 231487
Grua G-5_Elyma_ normal ---- 0,05 0,17 0,06 0,04 3970 21001
Grua M-9_Elyma_ normal ---- 0,12 0,25 0,08 0,10 1974 10445
Grua M-8_Elyma_ normal ---- 0,03 0,06 0,03 0,06 39543,1 209183,1
Grua M-7_Elyma_ normal ---- 0,08 0,18 0,07 0,05 3695,2 19547,7
Grua M27_Leyma_ normal ---- 0,07 0,10 0,13 0,04 6862 36297
Grua puente 1___ normal ---- 0,31 0,28 0,40 0,11 737 3898

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



DE

MINISTERTO BRI MACRINAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION
i1 DE SEGURIDAD E HIGIENE
¢ DETRABAJO @ EN ELTRABAJO MAQUINARIA
EINMIGRACION
* % . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 Qo 14 Quy Az, IncertldL;mbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s?) (m/s®) . g
(min) (min)
Grua puente 2___ normal ---- 0,20 0,33 0,41 0,10 716 3788
Grua puente peq__ normal ---- 0,11 0,18 0,39 0,11 779 4120
Grua M21_Elyma_ normal ---- 0,07 0,11 0,09 0,03 10825 57262
Carretilla_Clark_CMP 18D normal asfalto 0,52 0,71 1,10 0,55 100 526
Grua G8_Elyma_ normal ---- 0,06 0,04 0,03 0,04 32586 172383
Grua G7_Elyma_ normal ---- 0,04 0,09 0,07 0,04 14100 74587
P'ataforma—iﬁhe"e”e—%o normal asfalto 0,14 0,29 0,48 0,28 520 2750
7.2.2.- SISTEMA MANO — BRAZO.
I rtidumb Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo func ahwx(m/sz) ahwy(mlsz) ahwz(mlsz) nce(n'1 /suz;n " | nivel accién limite sup
(min) (min)
Piedra 1_Metabo W11-150 normal hierro 6,38 1,63 7,09 3,01 32 128
Soldador 1 electrodos hierro 0,07 0,07 0,11 0,09 149295 597181
Piedra 2_Metabo_11 - 150 normal hierro 8,31 3,65 9,34 3,24 18 7
Soldador 2__ electrodos hierro 0,11 0,07 0,14 0,06 82466 329865
Soplete___ normal hierro 0,17 0,16 0,33 0,16 18469 73877
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7.3.- LIMPIEZA URBANA.

7.3.1.- TODO EL CUERPO.

* * . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 Qv 14 Juy Az, IncertldL;mbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s®) . g
(min) (min)
Fregadora_ CMAR_NC300 habitual aceras 0,12 0,12 0,15 0,04 5365 28383
Baldeadora_Johnston_Amarine habitual aceras 0,16 0,28 0,34 0,11 1010 5341
Barredora_City Cat_2020 habitual aceras 0,38 0,52 0,82 0,23 180 952
Baldeadora IVECO_9 m3 habitual aceras 0,11 0,21 0,12 0,07 2748 14536
Barredora_ RAVO_540 habitual aceras 0,33 0,35 0,29 0,13 988 5225
Camion_IVECO_carga trasera normal asfalto 0,20 0,20 0,23 0,08 2200 11639
Camion_IVECO_carga de normal asfalto 0,52 0,38 0,41 0,15 452 2390
bandejas
Baldeadora IVECO_20 m3 normal asfalto 0,17 0,17 0,18 0,06 3859 20415
Mixto alcantarillado IVECO_ normal asfalto 0,21 0,19 0,30 0,08 1312 6943
Camion_IVECO_carga lateral normal asfalto 0,13 0,14 0,13 0,05 6198,2 32788,6
Camidn . carga asfalto 0,19 0,14 0,13 0,10 3483 18424
gancho_Renault Amplirroll
Camion circulando asfalto 0,40 0,33 0,39 0,17 734 3882
gancho_Renault Amplirroll
Camion descarga asfalto 0,11 0,11 0,11 0,08 9217 48757
gancho_Renault Amplirroll
Camion
basura_Mercedes AXOR 2533 carga asfalto 0,12 0,17 0,13 0,05 4122 21805
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* * . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 Qo 14 Juy Az, IncertldL;mbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s®) . g
(min) (min)
Camion .
basura_Mercedes AXOR 2533 circulando asfalto 0,11 0,29 0,17 0,13 1421 7515
Camion
envases_Mercedes ATECO carga asfalto 0,15 0,26 0,12 0,08 1842 9745
2528
Camion
envases_Mercedes ATECO circulando asfalto 0,17 0,23 0,21 0,09 2198 11628
2528
Camioén trasera manual, circ
basura_Mitsubishi CANTER asfalto 0.24 0.19 0.59 0,52 344 1820
Camioén trasera manual, carga
basura_Mitsubishi CANTER asfalto 0.15 0.15 0.15 0,07 5548 29351
Camion carga manual, carga
basura_Mercedes ECONIC 9 » carg 0,09 0,18 0,23 0,07 2306,5 12201,5
— - asfalto
2633
Camion
basura_Mercedes ECONIC | carga manual, circ asfalto 0,09 0,18 0,17 0,06 3552,4 18792,5
2633
Barredora calzadas_Schmidt_ con cepillos asfalto 0,13 0,20 0,35 0,12 987 5222
Baldeadora
calzadas_IVECO_Stralis 270 con agua asfalto 0,13 0,26 0,17 0,07 1815 9601
Baldeadora .
calzadas_IVECO_Stralis 270 sin agua asfalto 0,24 0,31 0,35 0,34 960 5080

Barredora aceras_ ROS . .

ROCA._City CAT 2020 sin cepillos asfalto 0,27 0,25 0,50 0,12 484 2561

Barredora aceras_ ROS .

ROCA._City CAT 2020 con cepillos asfalto 0,15 0,22 0,32 0,15 1152 6095
Baldeadora pig?s"hm'dt—c”y sin agua asfalto 0,42 0,31 0,83 0,48 173 916
Baldeadora p‘jg?s"hm'dt—c”y con agua asfalto 0,39 0,34 0,76 0,26 210 1109

Aspiradora_Tennant_ aspirando asfalto 0,28 0,30 0,49 0,12 510 2697
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Fregadora_Kramer_CM 2000 fregando asfalto 0,17 0,16 0,28 0,36 1501 7938
Barredora calzadas_Schmidt_ con cepillos asfalto 0,13 0,20 0,35 0,12 987 5222
pala_Atlas_ amontonar residuos 0,41 0,52 0,49 0,24 450 2383
asfalto
carretilla_nissan_i5 movimiento asfalto 0,33 0,38 0,68 0,18 260 1373
carretilla_nissan_i5 descargar asfalto 0,33 0,49 0,93 0,53 140 741
7.3.2.- SISTEMA MANO — BRAZO.
Incertidumb Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo func anwx(m/s?) Anwy(M/s?) anwz(M/s?) nce (n'1 IsuZ;n ' | nivel accién limite sup
(min) (min)
Hidroarenador 2 chorros | MPi€za contenedores 0,17 0,25 0,23 0,10 20546 82183
agua+arena
Soplador 1_Sthil_BG55 normal 6,35 0,00 4,22 1,94 52 206
Soplador 2_Sthil_BG66 normal 3,85 0,00 6,03 1,92 59 234
Soplador 3_Sthil_BR500 normal 1,25 0,00 1,25 0,50 963 3854
desbrozadora_Sthil_FR 450 normal, izda hierba 3,34 0,00 2,07 1,37 194 777
desbrozadora_Sthil_FR 450 normal, dcha hierba 1,82 0,53 3,10 1,48 227 9209
manguera fachadas__ normal agua y arena 0,11 0,11 0,09 0,07 93210 372838

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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MINISTERIO INSTITUTO NACIONAL
ﬁ% DETRABAID. @ e e R R QU NaRIA
7.4.- OBRAS PUBLICAS.
7.4.1.- TODO EL CUERPO.
Magquina Modo fun. 1&‘:1’;332“)“ 12;;532“)” (rz;"s‘z) '"ce?rj‘j'sf%;“b’e Tnlslrglp:c::?r(\ T'.?E'i'; :::x.
(min) (min)
Compactadora_Dynapac_MN 3424 normal 0,24 0,21 0,63 0,29 298 1575
v ek normal 0,05 0,04 0,15 0,06 5372 28418
Apiso”adora—gjg"3m—HD 90/MN normal 0,23 0,37 0,32 0,12 869 4597
Apiso”adora—gjgnzm—HD 10/MN normal 0,35 0,34 0,35 0,08 981 5191
Bobcat Bobcat S175 normal 0,53 0,38 0,39 0,35 434 2296
Extendedora_ ABG_MN 3434 normal 0,07 0,04 0,08 0,02 20666 109325
Compactadora Flamm_GRW 15/ normal 0,38 0,31 0,42 0,24 696 3682
Apisonadora_Lebrero_ MN 3428 normal 0,24 0,49 0,37 0,15 492 2602
Rodillo_Lebrero_ VM3 rodillo grueso, +desp 0,25 0,25 0,41 0,10 722 3821
Rodillo_Lebrero VM3 rodillo fino, +rap 0,32 0,31 0,72 0,17 232,8 12315
Carretilla__ 164 normal 0,24 0,35 0,57 0,15 368 1949
Dumper A462_Terex_PS 3500 H normal 0,53 0,41 0,52 0,31 424 2242
Mixta_VOLVO_BL71 Powerdhift pala 0,47 0,42 0,27 0,16 546 2886
Rodillo AMMANN_AV 2 6- 2 normal 0,42 0,92 0,51 0,34 142 749

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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* * . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 G 14 Juy Az, IncertldL;mbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s®) . f

(min) (min)

Retroexcavadora_Volvo_EC 210 normal 0,47 0,32 0,49 0,12 507 2683
Retroexcavadora_ Ammann_Yanmar normal 0,54 0,38 0,24 0,34 413 2183
Retro_JCB_Powershift 40 normal 0,27 0,26 0,27 0,19 1640 8674
Pala_CAT 962 G normal 0,55 0,53 0,42 0,14 392 2073
Pala_CAT_966-G normal 0,81 0,66 0,59 0,21 181 958
Retro_Hitachi_Zaxis 670 LCH normal 0,36 0,21 0,29 0,16 930 4921
Dumper_CAT 733 B ciclo 0,52 0,46 0,75 0,19 212 1123

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERIO n INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE
1] DE SEGURIDAD E HIGIENE
7w DETRABAJO O EN ELTRABAJO MAQUINARIA

E INMIGRACION

7.4.2.- SISTEMA MANO — BRAZO.

. Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo func anwx(m/s?) anwy(M/s?) anwz(M/s?) Incel('tnztljsuz;nbre nivel accion limite sup
(min) (min)
Rodillo_Vialki_ normal 6,63 5,11 7,83 4,05 23 91
Radia'—BOS(jg\—/GWS 242301 hormal, izda baldosas 4,25 341 6,28 4,45 43 174
RadiaI_BOSCJ:g\_/GWS 24230 normal, dcha baldosas 4,67 5,79 7,04 2,52 29 114
RadiaI_PROT(Z)é)L_AGP 230 normal, izda baldosas 10,66 3,69 12,75 5,81 10 41
Radial PROTOOLAGP 230 | ormal, deha baldosas 3,07 4,33 4,74 3,19 59 237
Rana__BS 600 normal 12,16 8,55 13,78 6,63 7 29
Martilo electrico_Boseh_GB | rotacion, deha hormigén 9,42 10,01 6,66 3,70 13 51
Martillo e'eclflrigoE—BOSCh—GB rotacion, izda hormigén 10,01 4,42 6,66 3,18 18 73
Martillo eIec:'rigoE_Bosch_GB percutor, izda hormigon 10,98 4,60 4,05 6,38 19 76
Martillo eIec:'rigoE_Bosch_GB percutor,dcha hormigén 11,96 19,47 7,96 14,09 5 20
radial_Bosch_20 - 230 JBV normal, dcha hierro 2,07 3,72 4,32 1,94 82 326
radial_Bosch_20 - 230 JBV normal, izda hierro 3,17 4,05 3,15 1,70 82 330
vibrador__ hormigon normal 16,72 7,91 10,81 5,51 7 26

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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7.5.- SIDERURGIA.
7.5.1.- TODO EL CUERPO.

Maquina Modo fun. 1 an;saz‘;’x 1 ifn;saz‘;’y (r:;”s‘z) Ince;tni:listjz;nbre T\Iifltlp;crc':g)r(\. Tll?lf:i't); sr:]:x.
(min) (min)
Carretilla_Komatsu_H6 vacio ---- 0,24 0,34 0,55 0,29 398 2106
Carretilla_Komatsu_H6 carga ---- 0,29 0,37 0,56 0,14 384 2029
Carretilla_Komatsu_H7 ciclos ---- 0,35 0,38 0,56 0,15 385 2035
Carretilla_Komatsu_H10 ciclos ---- 0,41 0,39 0,75 0,21 211 1119
Carreton_Elwell parker_A6 ciclos ---- 0,22 0,33 0,29 0,08 1109 5864
Carretilla_Toyota_diesel S2 vacio ---- 0,32 0,45 0,84 0,20 170 900
Carretilla_Toyota_diesel S2 carga ---- 0,37 0,43 0,77 0,27 200 1057
Puente grua__ 60 ciclos ---- 0,23 0,13 0,25 0,20 1883 9960
Puente grua__ 61 ciclos ---- 0,30 0,14 0,26 0,15 1302 6887
Puente grua__ 82 ciclos ---- 0,10 0,27 0,15 0,11 1697,5 8979,8
Puente grua__ S2 vacio ---- 0,14 0,26 0,35 0,14 996,5 5271,3
Puente grua__ S2 carga ---- 0,13 0,24 0,33 0,11 1081,3 5720,1
Puente grua__S4 vacio ---- 0,18 0,24 0,42 0,12 681,9 3607,2
Puente grua__S4 carga ---- 0,16 0,23 0,36 0,14 903,5 4779,6
Puente gria__ 91 normal 0,07 0,14 0,19 0,05 3387 17919
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MINISTERIO INSTITUTO NACIONAL
ﬁ% EWR;:%?UN @ Eﬁgf?&fﬁ%ﬂmmﬁ CENTRO NACI?ﬂxgb?ﬁA\éﬁRAIFICACION DE
Magquina Modo fun. 1,4* azwx 1,4* azwy aw22 Incertiduzmbre -Lii?/r:Ip:c:;gﬁ' 'Ti_empo mé)f.
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s®) (min) limite sup (min)
Puente gria__31 normal 0,13 0,16 0,20 0,09 3028 16016
Puente gria__ 37 normal 0,12 0,16 0,20 0,09 3066 16219
Puente gria__47 vacio 0,12 0,23 0,26 0,07 1726 9128
Puente gria__ 47 cargar 0,02 0,10 0,04 0,16 12695 67154
Puente gria__ 47 carga 0,12 0,27 0,28 0,10 1582 8371
Puente gria__ 47 descargar 0,03 0,07 0,04 0,07 22635 119739
Puente gria__49 normal 0,08 0,10 0,14 0,04 6467 34212
Plataforma_STILL 1 normal asfalto 0,29 0,35 0,93 0,40 139 736
Plataforma_STILL_2 normal asfalto 1,17 0,36 1,02 0,29 87 462
Carretilla__ H1 vacio 0,55 0,56 1,07 0,32 106 558
Carretilla__H1 carga 0,61 0,62 1,13 0,35 95 500
Carretilla_Toyota 18 SAS - 3 vacio 0,36 0,44 0,49 0,15 504 2664
Carretilla_Toyota 18 SAS - 3 carga 0,35 0,41 0,51 0,19 457 2418
Puente grua__ 51 vacio 0,13 0,23 0,28 0,14 1534 8117
Puente grua__ 51 descargar 0,05 0,04 0,14 0,08 6188 32732
Puente grua__ 51 carga 0,12 0,24 0,22 0,09 2078 10991
Puente grua__ 51 cargar 0,12 0,11 0,47 0,33 540,2 2857,5

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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L 1,4 * ayyx 1,4*a Awz Incertidumbre Tiempo max. Tiempo max.
Maquina Modo fun. (mis?) (m/sz‘)wy (mls?) (m/s?) nivel accién (min) | limite sup (min)
Carretilla_Toyota A2 vacio asfalto 0,46 0,49 0,92 0,30 141 747
Carretilla_Toyota A2 carga asfalto 0,39 0,37 0,88 0,25 156 823
Carretilla_Caterpillar_Hyster normal asfalto 0,73 0,87 1,00 0,67 121 641
2.50/ A1

Plataforma_Crown_A4 normal almacen 0,18 0,24 0,59 0,18 347 1838
Carretilla_Toyota A5 normal almacen 0,25 0,18 0,27 0,10 1655 8753
Plataforma_Crown_A3 normal almacen 0,15 0,17 0,65 0,22 288 1522
Pliente gria_/\50_34415/25t normal 0,28 0,22 0,17 0,15 1562 8262
Plataforma_Linde_Lindest srl normal 0,33 0,25 0,78 0,21 197 1044

Enderazadora_Bronx_England material blando 0,00 0,00 0,03 0,01 137809 729011
Puente grua_T. Urbasa_5,5 T normal 0,10 0,15 0,35 0,09 979 5181

LB2 Grupo 2
Pulidora_Bultmann_ normal Rejilla, arriba 0,13 0,04 0,24 0,08 2021 10691
Pulidora_Bultmann_ normal abajo 0,00 0,00 0,00 0,00 8633945 45673569
Carretilla _Linde_E - 16 normal dentro almacen 0,53 0,53 0,69 0,22 249 1318
Puente gria_JASO_39365/ | 4.hchorte cucharas 0,29 0,30 0,31 0,07 1234 6527
150/40t

Puente gria_JASO_150/30t sin carga 0,18 0,64 0,22 0,45 292 1543
Puente gria_Laurak_15TM normal 0,24 0,38 0,28 0,15 832 4403
Puente gria_Laurak 36 TM normal 0,24 0,24 0,74 0,43 219 1159

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERTO BRI MACRINAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE
1) DE SEGURIDAD E HIGIENE
¢ DETRABAJO @ EN ELTRABAJO MAQUINARIA
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* % . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 Qo 14 Qwy Az, IncertldL;mbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s?) (m/s®) . g
(min) (min)
Carretilla_Mitsubishi_FD 25 normal dentro nave 0,47 0,56 1,19 0,38 85 449
Puente gria__ 150 normal 0,19 0,28 0,18 0,20 1575 8332
Puente gria__80/25 vacio 0,18 0,43 0,31 0,15 648 3426
Puente gria__ 80 normal 0,20 0,37 0,52 0,26 452 2392
Carretilla_Mitsubishi_FD 25 normal fuera 0,38 0,35 1,01 0,26 118 622
Puente graa_JASO 44280/1 carga y descarga 0,18 0,31 0,23 0,08 1281 6774
Puente graa_JASO_ 45157 /2 carga y descarga 0,21 0,29 0,32 0,11 1177 6225
Puente gruag\l]ﬁSO_45157 / carga y descarga 0,20 0,38 0,38 0,17 829 4387
Carretilla_Yale_ normal 0,58 0,75 1,05 0,67 108 573
Carretilla_Mitsubishi_FD 25 normal 0,45 0,45 0,86 0,22 162 855
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7.5.2.- SISTEMA MANO - BRAZO.

Maquina Modo func Anwx(m/s?) Anwy(M/s?) anwz(M/s?) Ince{rt'i:;l:zr)nbre Tie;r::z?ér:a('\:{i:)ivel Iirw;::an::pn(lri):h)
radial_Bosch_ GWS 8 - 115 normal, dcha hierro 1,61 2,28 5,64 1,85 76 303
radial_Bosch_GWS 8 - 115 normal, izda hierro 4,15 4,38 4,36 3,10 54 217
radial_Bosch_SWS 24-180 | normal, izda hierro 3,71 5,72 2,59 1,87 56 226
radial_Bosch_GWS 24180 | nomal, deha hierro 5,27 5,51 4,79 2,67 37 148
lijadora_Bosch 601273703 normal, dcha hierro 1,64 1,97 3,69 1,36 149 594
lijadora_Bosch_ 601273703 normal, izda hierro 1,60 0,75 2,41 0,72 335 1342
taIadro_BosthECSB 700-2 normal, dcha hierro 0,67 0,53 1,01 0,47 1706 6824
caladora_Bosch_GST 120 E normal, dcha madera 6,59 3,35 1,98 3,62 51 205

Esmeril__ normal Hierro 3,68 0,31 1,65 1,05 184 735

Rotaflex normal hierro 1,79 0,67 1,92 0,72 407 1629
Ap'a”adoraiggsér—ews 141" hormal, dcha hierro 3,84 0,88 1,97 1,24 155 620
Aplanadora_bosch GWS 141 normal, izda hierro 2,00 0,51 3,23 0,96 199 797
Ag(‘)zlfgfgfr—é tLIl%s normal, izda hierro 2,74 3,73 3,94 1,49 81 325

Acrggfg_og}r—éi%s normal, dcha hierro 1,05 1,46 1,70 0,63 490 1059
piedra_Feinn_MSH0-852-3a normal hierro 5,05 4,66 8,68 3,81 24 98
Pistola de marcado_Hili_DX normal hierro 17,17 26,00 1,70 30,68 3 12

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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Incertidumb Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo func anwx(m/s?) Anwy(M/s?) anwz(M/s?) nce(r:] /s%;n ® | nivel accién limite sup
(min) (min)
Rotaflex_Bosch GWS 202301 normal, deha hierro 5,85 8,76 2,56 7,32 26 102
Rotaflex_Bosch GWS 202301 normal, izda hierro 7,45 5,99 3,27 4,30 29 118
Atacador neumatico 1 normal 4,26 2,84 25,32 6,59 4 18
Atacador neumatico 2 normal 5,21 5,96 32,64 8,07 3 1
bailarina___ normal hierro 0,86 2,37 1,59 1,08 337 1349
martillo__ normal hierro 30,37 40,80 9,92 37,06 1 4
piedra 1l Feinn_ normal hierro 3,99 3,24 4,34 1,64 66 265

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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E INMIGRACION

7.6.- SILVICULTURA.

7.6.1.- TODO EL CUERPO.

* * . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 Qo 14 Quy Az, IncertldL;mbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s®) . .

(min) (min)

Segadora—eg’gg" Ferrari_PG normal jardin 0,50 0,64 0,81 0,28 182 963

Segadora_John Deere_1445 normal 0,80 1,20 1,11 0,44 83 440

Segadora—fv%o—':[) 1500 normal 0,44 0,46 0,51 0,19 456 2414

Segadora_Gianni normal 0,56 0,99 0,81 0,37 121 642
ferrari_Turbo - 1

Segadora_Gianni normal 0,35 0,56 0,66 0,41 277 1463
ferrari_Turbo - 2

Segadora_Gianni normal 0,36 0,33 0,28 0,13 933 4936
ferrari_Turbo - 3

Segadora_ETESIA_MHHE habitual jardin 0,46 0,87 0,74 0,32 160 847

Hydro Bahia

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERIO n INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE
1] DE SEGURIDAD E HIGIENE
“w DETRABAJO O EN ELTRABAJO MAQUINARIA

E INMIGRACION

7.6.2.- SISTEMA MANO — BRAZO.

Incertidumb Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo func anwx(mM/s?) anwy(M/s?) ahwz(M/s?) nce (n'1 IleZ;n " | nivel accién limite sup
(min) (min)
desbrozadora medio_Sthill_fs triturado, dI§CO usado 3.84 483 414 1.82 54 218
550 matojos
desbrozadora medio_Sthill_fs triturado, dIS.CO nuevo 3.47 551 4.99 203 45 178
550 matojos
desbrozadora medio_Sthill_fs triturado, disco nuevo 373 578 539 216 39 157
550 arbustos
desbrozadora medio_Sthill_fs corte, d|sc_o usado 1,62 587 371 1,86 59 236
550 matojos
desbrozadora medio_Sthill_fs corte, dlscp nuevo 1,86 371 253 1,18 127 508
550 matojos
desbrozadora nueva_Sthill_fs corte, disco usado 2.44 2903 417 1.95 94 376
550 arbustos
desbrozadora nueva_Sthill_fs corte, disco nuevo 254 3.37 386 234 92 366
550 arbustos
desbrozadora nueva_Sthill_fs triturado, dIS.CO nuevo 1,62 4.66 205 203 91 363
550 matojos
desbrozadora nueva_Sthill_fs triturado, dlgco usado 321 313 249 1,26 114 456
550 matojos
desbrozadora nueva_Sthill_fs sierra, dlsc_o nuevo 413 4.42 5 64 220 43.9 175.,6
550 matojos
Desbrozadora_Sthil fs 420 | Uiturado, disco nuevo, 2,13 3,58 4,06 1,54 89 355
dcha matojos
Desbrozadora_Sthil_fs 420 | Uiturado, disco nuevo, 3,34 3,91 3,79 1,70 73 204
izda matojos
Desbrozadora_Sthil fs 420 | triturado, disco usado, 3,76 6,21 5,54 2,47 36 144
izda matojos
Desbrozadora_Sthil_fs 420 | Uturado, disco usado, 2,38 3,65 4,39 1,62 78 313
dcha matojos
Desbrozadora_Sthil_fs 420 | GO'te: disco nuevo, izda 3,07 4,61 5,08 2,11 53 212
matojos
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MINISTERIO n INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE

1] DE SEGURIDAD E HIGIENE

7w DETRABAJO O EN ELTRABAJO MAQUINARIA
E INMIGRACION

Incertidumbre Tiempo max. Tiempo max
Maquina Modo func anwx(mM/s?) anwy(M/s?) ahwz(m/s?) 2 nivel accion L .
(m/s®) (min) limite sup (min)

Desbrozadora_Sthil fs 420 | COrte disco nuevo, dcha 2,23 4,37 414 1,63 73 292
matojos

Desbrozadora_Sthil_fs 420 | e disco usado, dcha 214 4,07 3,39 1,39 92 368
- = matojos

Desbrozadora_Sthil_fs 420 | CO'te: disco usado, izda 4,29 5,49 5,36 3,10 39 155
- - arbustos

Desbrozadora_Sthil_fs 280 k hilo hierba 2,37 5,05 3,14 1,63 73 293

Desbrozadora_Sthil_fs 360 triturado arbusto 5,35 7,45 6,22 5,17 24,4 97,8

Motosierra nueva_Sthill_026 normal, dcha tronco 7,69 4,41 5,41 6,85 28 111

Motosierra nueva_Sthill_026 normal, izda tronco 3,00 2,93 3,37 1,63 104 415

Motosierra vieja_Sthill_026 normal, dcha tronco 4,25 3,02 4,95 3,85 58 232

Motosierra vieja_Sthill_026 normal, izda tronco 2,44 2,59 4,96 1,80 81 322

Motosierra_Sthill_MS 200T normal, dcha tronco 7,64 3,93 5,36 2,94 29 117

Motosierra_Sthill_MS 200T normal, izda tronco 4,77 3,19 591 2,01 44 177

Segadora_Viking_MB 755 KS normal Hierba 3,69 2,28 2,78 1,35 113 452

Segadora_Gianni Ferrarl_53 - normal Hierba 4,45 2,20 2,24 1,35 101 404

Segadora_Honda_Pro .

Hydrostatic, HRH536 normal Hierba 3,03 1,71 2,25 1,12 174 698
Desbrozadora_Stihl_Fs 480/ 8 normal Hierba 2,29 2,19 3,56 1,31 132 529
Desbrozadora_Stihl_Fs 450/ 7 normal Hierba 1,16 2,49 1,31 0,77 324 1296

Desbrozadora_Stihl_Fs 280K / 2 normal Hierba 3,40 2,51 3,25 1,59 105 421

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERIO INSTITUTO NACIONAL
ﬁ% E}mﬁ:ﬁm @ B SEGUNDAD E HiGENE CENTRO NAClcl\J/ggb IIDI\I;:A\;QEIRA IFICACION DE
Maquina Modo func anwx(m/s?) anwy(m/s?) anwz(m/s?) Incem‘;l:z';‘bre Tn'ﬁ;;:::%;cr:zﬁ Ii:‘ii‘:;nsp:p”('::h)
Desbrozadora_Stihl_Fs 280K / 3 normal Hierba 1,71 1,59 1,44 0,73 399 1595
Desbrozadora_Stihl_Fs 450/ 4 normal Hierba 2,66 5,16 2,40 2,90 76 304
Motosierra_Stihl_ 026 normal, dcha Tronco 26,38 15,94 18,20 12,30 2 9
Motosierra_Stihl_ 026 normal, izda Tronco 12,04 10,33 6,46 8,32 10,2 40,9
desbrozadora_Stihll_fs 300 normal ---- 1,79 3,13 2,15 1,03 170 681
desbrozadora_Stihll_fs 450-1 normal ---- 2,21 3,83 2,32 1,54 120 481
desbrozadora_Stihll_fs 450-2 normal ---- 2,55 2,77 1,44 1,01 184 738
desbrozadora_Stihll_fs 450-3 normal ---- 2,09 2,68 1,58 0,99 213 853
desbrozadora_Stihll_fs 480-1 normal ---- 2,71 5,57 291 1,64 64 256
desbrozadora_Stihll_fs 480-2 normal ---- 2,11 1,77 1,22 0,82 332 1327
segadora_john deere_JX90CB normal ---- 2,20 3,99 6,62 3,06 46 186
segadora_Viking_MB 755 KS - 1 normal ---- 5,43 4,23 3,49 2,42 50 201
segadora_Viking_MB 755 KS - 2 normal ---- 4,65 4,84 3,66 2,04 51 205
segadora_Viking_MB 755 KS - 3 normal ---- 6,05 6,01 4,29 4,30 32,9 131,6
Dse;nbgf;f_d\‘/{al—ggiga habitual, dcha hierba 1,31 2,34 2,42 0,90 230 920
Dse;nbgf;;_d\%al—l’*(;giga habitual, izda hierba 2,66 1,89 3,92 1,25 115 461
Motosierra_Bosch_AKE 35 - 185| habitual, dcha tronco 2,47 2,51 3,36 1,85 126 506

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERTO BRI MACRINAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE
1) DE SEGURIDAD E HIGIENE
¢ DETRABAJO @ EN ELTRABAJO MAQUINARIA
EINMIGRACION
Incertidumb Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo func anwx(mM/s?) Anwy(M/s?) ahwz(M/s?) nce(n|1 ISL%;“ ' | nivel accién limite sup
(min) (min)
Motosierra_Bosch_AKE 35 - 185 habitual, izda tronco 2,74 1,58 2,24 1,30 200 800
Cortasetos_Outlis Wolf_OXF50 habitual, dcha seto 2,93 1,72 3,75 1,23 117 469
Cortasetos_Outlis Wolf  OXF50 habitual, izda seto 2,04 1,70 2,73 1,05 207 827
Desbrozadora_Husgvarna_133R habitual hierba 0,91 1,11 0,79 0,48 1126 4503
Radial Bosch_ GWS 10 125 C | normal, izda Metacrilato 1,02 1,70 2,04 0,77 370,6 1482,3
Taladro_Bosch_PSB 420-2 habitual aluminio 4,12 5,64 5,29 2,12 39,1 156,2
Taladro_Bosch_PSB 600-2 habitual aluminio 5,48 5,16 5,24 2,58 35,7 142,6
Taladro_Hilti_Te 2 habitual,dcha aluminio 2,53 3,41 4,35 1,64 81,2 324,8
Taladro_Hilti_ Te 2 habitual, izda aluminio 2,74 3,74 5,26 2,25 60,9 243,7
Radial_Hilti DAG 125 8E habitual, izda aluminio 2,28 1,06 2,04 0,83 286,6 1146,5
Radial_Hilti DAG 125 8E habitual, dcha aluminio 1,14 1,12 1,51 0,74 620,6 24825

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




MINISTERIO n INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE

1] DE SEGURIDAD E HIGIENE

7w DETRABAJO O EN ELTRABAJO MAQUINARIA
E INMIGRACION

7.7.- TRANSPORTE TERRESTRE AUTOBUS.

7.7.1.- TODO EL CUERPO.

Maquina Modo fun. 1 Zfﬂ; saz‘;’" 1 z:,;saz;"y (na::;”s‘z) Incel('tr:]clls%;nbre -E;Z]Ip;cgg)r(; Tll?mi‘t); sr::X.

(min) (min)
Autobus_MAN_NL linea 6 carretera 0,14 0,13 0,24 0,12 2166 11456
Autobus_MAN_NL linea 4 carretera 0,16 0,15 0,24 0,09 2141 11327
Autobus_ MAN_NL linea 5 carretera 0,20 0,15 0,24 0,08 2121 11218
Autobus_Mercedes_Euro 2 linea 2 carretera 0,12 0,13 0,22 0,05 2579 13642
Autobus_Mercedes_Euro 3 linea 1 carretera 0,14 0,14 0,19 0,07 3356 17753
Autobus_Mercedes_Euro 4 linea 3 carretera 0,23 0,14 0,16 0,19 2197 11625
Autobus_Mercedes_Euro 4 linea 4 carretera 0,14 0,12 0,20 0,08 3045 16107
Autobus_Mercedes_Euro 5 linea 9 carretera 0,16 0,12 0,18 0,07 3623 19168
Autobus_Mercedes Euro 5 linea 7 carretera 0,13 0,12 0,23 0,16 2310 12219

Autobus_Mercedes_Euro 5 linea 8 carretera 0,13 0,10 0,14 0,05 5832,0 30851,1

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE
MAQUINARIA

INSTITUTO NACIONAL
n DE SEGURIDAD E HIGIENE
EN ELTRABAJO

MINISTERIO
=% DETRABAJO
E INMIGRACION

7.8.-

7.8.1.- TODO EL CUERPO.

TRANSPORTE TERRESTRE TREN.

Magquina Modo fun. 1,4* azwx 1,4* azwy awz2 Incertiduzmbre Trji?lrglp:c:;gﬁ‘ ’Ti_empo mé)f.
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s®) (min) limite sup (min)
Tren_CAF_Serie 200 / 241-3 Atxuri balasto 0,12 0,19 0,15 0,08 3335 17642
Tren_CAF_Serie 200 / 210-3 Atxuri balasto 0,06 0,15 0,12 0,06 5655 29914
Tren_CAF_Serie 3500 / 3501 Atxuri balasto 0,10 0,24 0,22 0,13 2105 11135
Tren_CAF_Serie 3500 / 3505 Atxuri balasto 0,11 0,18 0,18 0,06 3853 20383
Tren_CAF_Serie 300/ 306-1 Txorierri balasto 0,07 0,16 0,11 0,04 4706 24896
Tren_CAF_Serie 300/ 301-3 Txorierri balasto 0,24 0,15 0,13 0,18 2106 11140
Tranvia_CAF_Serie 400 / 407 Atxuri - basurto 0,06 0,12 0,05 0,04 8303 43922
Tranvia_CAF_Serie 400 / 407 Basurto - atxuri 0,07 0,10 0,06 0,07 12335 65250
Tre”—CA';—ZSLlesqe 2000A7" || inea 5 galibo estrecho 0,08 0,13 0,10 0,04 7219 38190
Tre”—CA';A—Z%‘;%e 2000A7 1| fhea 5 galibo estrecho 0,08 0,14 0,09 0,05 6323 33451
Tre”—CA';A—ZS’?%rf 2000B/ || fhea 5 galibo estrecho 0,08 0,20 0,12 0,06 3080 16292
Tre”—CAEA—ZS?%%e 2000B/ || fhea 5 galibo estrecho 0,09 0,16 0,10 0,04 4929 26076
Tre”—CA';A—Z%%rée 2000B/ || fhea 5 galibo estrecho 0,08 0,17 0,09 0,11 4234 22400
Tre”—CA,\'Zgg’lege 3000/ Linea 2 galibo estrecho 0,06 0,08 0,07 0,02 18627 98537
Tre”—CA,\'Zggse;ie 3000/ Linea 2 galibo estrecho 0,08 0,12 0,10 0,04 8049 42577

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE
MAQUINARIA

DETRABAY €)) o secuRoa Eraene
y DE AJO : EN ELTRABAJO
E INMIGRACION

* * . Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo fun. 1.4 Qo 14 Quy Az, IncertldL;mbre nivel accion limite sup
(m/s®) (m/s®) (m/s®) (m/s®) . .

(min) (min)

Tre”—CA,\';gggze BU00Y Linea 9 galibo ancho 0,07 0,13 0,10 0,03 7499 39669

Tre”—CA,\igglege 5000/ Linea 9 galibo ancho 0,09 0,19 0,12 0,05 3472 18368

Tre”—CAl\'zgﬁz'e 5000/ Linea 9 gélibo ancho 0,08 0,14 0,09 0,05 5756,4 30451,6

Tre”—CA,\'zgfg{'e 6000/ Linea 9 gélibo ancho 0,08 0,22 0,14 0,12 2464 13036

Tre”—CA,\';ggj;'e 6000/ Linea 9 galibo ancho 0,06 0,15 0,12 0,04 5417 28656
Tren_Ansaldobreda_Serie . -

7000 / M7133 Linea 10 gélibo ancho 0,09 0,27 0,12 0,10 1677 8873
Tren_Ansaldobreda_Serie . -

7000 / M7157 Linea 10 gélibo ancho 0,09 0,21 0,15 0,15 2634 13933
Tre”—CA,\igggge 8000/ Linea 8 galibo ancho 0,09 0,22 0,17 0,15 2426 12833
Tre”—CAl\'zgﬁg'e 8000/ Linea 8 gélibo ancho 0,07 0,22 0,15 0,09 2574 13618

Tren_Ansaldobreda_Serie . .
9000  M9007 Linea 7 gélibo ancho 0,06 0,10 0,07 0,05 11303 59792
Tren_Ansaldobreda_Serie . .

9000 / M9150 Linea 7 galibo ancho 0,08 0,17 0,09 0,09 4273 22603
Tranvia_Alston_2006 / 133-1 ML1 0,11 0,19 0,07 0,13 3399 17983
Tranvia_Alston_2006 / 135-7 ML1 0,12 0,22 0,10 0,06 2539,3 13432,7

Dresina_Conorsa_D-17 habitual via 0,23 0,13 0,32 0,11 1141 6034
Dresina_plasser habitual via 0,15 0,10 0,18 0,04 3588 18982
espafiola_DG-401

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




MINISTERIO
DE TRABAJO
EINMIGRACION

i

7.8.2.- SISTEMA MANO — BRAZO.

©

INSTITUTO NACIONAL

DE SEGURIDAD E HIGIENE

EN ELTRABAJO

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION
MAQUINARIA

DE

Incertidumb Tiempo max. | Tiempo max.
Maquina Modo func anwx(m/s?) Anwy(M/s?) anwz(M/s?) nce(r:] /s%;n ' | nivel accién limite sup
(min) (min)
Pistola
neumatica_FR_Ingersoll- normal tuercas, 1,25 pulg 33,29 22,13 15,71 36,65 2 7
hand
Pistola neumatica_ PRO_ normal tuercas, 1 pulg 27,70 2,97 36,27 28,48 1 6
__ Pistola normal tuercas, 0,75 pulg 22,66 22,31 31,81 46,92 1 6
neumatica FACOM_NK 990 T ' ' ' '
Pistola neumatica_Atlas
Copco_ B5000 normal tuercas, 1,5 pulg 9,06 6,16 15,95 6,07 8 32

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



MINISTERIO n INSTITUTO NACIONAL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE

1] DE SEGURIDAD E HIGIENE

7w DETRABAJO O EN ELTRABAJO MAQUINARIA
E INMIGRACION

ANEXO

Datos completos por maquina

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Cosechadora giraso

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?::.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Cosechadora cosechando 15 km/h pieza 400 0,28 0,38 0.48 0,48 0,42 168 - 168 1,-8

Cosechadora

B girasol_Claas_Lexion 450 circulando 5 kmih pieza 200 0,32 0,50 0.54 0,54 0,35 163 - 165 1, -8

C 0,00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0,00 0,00

[ 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0,00 0,00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Cosechadora patatas

- P - - - —
Operacion Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::T-n.f?;:.x 1::“;.&::31’ {::;Z:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Cosechadora cosechando 3 km'h pieza 500 0,28 0,35 0.38 0,28 0,44 152 - 158 1,3

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + remolgus

- P - - - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n2::lf {::;;:I H‘TE’:I:;]E": Cc-nl:tr::;l;:mn Medidas Fotos

A Tractor_John Deers 4440 cosechando 3 km'h pieza 500 0,42 0,438 0.28 0,42 0,54 167 ! buf 2,

B 0,00 0.00

C 0,00 0.00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0.00

J 0,00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

M 0,00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Cosechadora patatas
- P = - - —

Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f.:.];:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘Ti::;]'m Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Cosschadora cosechando 3 km'h pieza 500 0,18 0,27 0.657 0,57 0,54 172 - 178 g, -7
B D.00 0.00
C 0,00 0.00
D 0,00 0,00
E D0.00 0.00
F D0.00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| D0.00 0.00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L D0.00 0.00
M D0.00 0.00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Cosechadora remolacha
- Fam oy - - —
Operacicn Maguina Modo funcionamiento T'E?:iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘G Cc-nl:tr::;l;:mn Medidas Fotos
Cosechadora remolacha_P.
A Barigslli cosechando pieza 540 045 0,37 0.44 0.48 047 780 781 783 iy2
Cosechadora remolacha_P. 782 T84 ! buf

B Barigelli_ descargando pieza 180 0,15 0,14 0.24 0.24 0,15 883 BEE iy2
C 0.00 0,00
D 0.00 0.00
E 0.00 0,00
F 0.00 0,00
G 0.00 0,00
H 0.00 0,00
| 0.00 0,00
J 0.00 0,00
K 0.00 0.00
L 0.00 0,00
[l 0.00 0,00
N 0.00 0,00
o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Motoculior

- — — - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Motocultor Grillo abramdo 480 2,88 2,11 218 4,17 417 813 - B15 12 -20

B 0,00 0,00

= 0.00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

=] 0,00 0,00

m 0.00 0.00

[ 0.00 0,00

] 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor paq labrando

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
816 - 817 { buf

A Tractor_Astoa labrando pisza 480 0,44 0,22 0.26 0,44 0,44 B21 21-23

B 0.00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

M 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor labrando

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Tractor_John Deers_ G820 labrando pisza 480 0,78 0,67 0.45 0.78 0,78 518 - 520 22 -24

B 0,00 0,00

C 0,00 0.00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Ficadora maiz
- P = - - —

Operacion Maquina Modo funcionamiento TIE?:::_I::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂnl:::z:;:mn Medidas Fotos
A Ficadora maiz_Claas_Jaguar 800) cosechando § km'h pieza 500 0,21 0,28 0.37 0,37 0,41 1-.8 1-.8
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0,00 0,00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0,00 0,00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Ficadora maiz

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Ficadora maiz_John Deere_8710| cosechando 5§ km/h pieza 720 0,45 0,38 0.32 0,45 0,55 148 - 152 128 - 131

B 0,00 0,00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + vibrador almendros

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Tractor+ vik almendros_John normal pieza 380 0,25 048 0.37 0,48 0,40 218 - 218 TG -B1

B 0,00 0,00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + grada discos

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Tractor + grada discos_John grada 10 kmn'h pisza 480 0,50 1,00 111 1,11 1.11 170 - 172 1.-8

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0,00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0,00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + chise

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacion Maguina Modo funcionamisnto Tle?:ii::?xp I::T.n;:];:lx 1;?,-,3::,? {::;;_3 HTrsr:':;]do Cﬂnl:::?;;;:mn Medidas Fotos

A Tractor + chisel_John Deere G820/ labrando a 7 kmih pieza &00 0,58 0,62 0.44 0,82 0,81 158 - 162 1.-3

B 0,00 0,00

I 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0,00

M 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + sembradora

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento Tle?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cnnl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Tractor + sembradora_John sembrando pisza 480 0,41 0,42 0.25 0,45 0,48 408 - 410 1,2

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

=] 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + remolgus

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P - - - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp '::‘T_nl‘?;?* 1{.:13531’ {ﬁ:;;) REE,E,,::;]M Cc-nl:tr:il.;;mn Medidas Fotos

A Tractor + remclgue_John circulando pieza 480 0,58 0,67 0.88 0,58 0,58 408 - 407 3.-4

B 0,00 0.00

I 0,00 0.00

D 0,00 0,00

E 0,00 0.00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0.00

J 0,00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0.00

M 0,00 0,00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: ibrador olives
- ey oy - —

Operacion Magquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-fll-n;j;:ll 1,::,-,3::,? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A Vibrador olivos_Sthill_SP 400 normal, izda olives 240 11,04 g,38 872 15,458 10,82 TG4 - 768 g.-12
B 0,00 0,00
C 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
<3 0,00 0,00
m 0,00 0,00
[ 0,00 0,00
] 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
[t 0,00 0,00
M 0,00 0,00
8] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Motocultor

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIEE:?;::EIP I:::tm;j:-]x 1::,-;::]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[::;;mn Medidas Fatos
A Motocultor_Paasguali_538-15 suelo durg pieza 120 7.23 2,84 10,88 13,66 8.83 TE7 - 758 13-18
B Motocultor_Paasguali_538-15 suelo blando pieza 0 8,85 4,22 10,60 13,31 8.85 T70-773 13-18
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[=] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
=] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + sembradora

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1;:1]2:31' {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Tractor + sembradora_Fiat F140 | sembrando 7 kmvh pieza 480 0,28 0,55 0.34 0,55 0,55 758 - 757 1.

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + gradilla

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E':::i?_l::?xp I::?-n.f?;:.x 1:;2::'1’ {ﬁ:;;j H‘T:’:I:;]d'} Cﬂnﬁ:::;fmn Medidas Fotos

A Tractor + gradilla_Mew presiembra pisza 480 0,67 0,62 0.54 0,82 0,582 758 - TG0 4.,

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tractor + cuatrisurco

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- F— o - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHT;::EIP I:;-m;f]x 1;:1.2:]\! .;::.::,;:. REE::'I::;’D C&n[:::ilcmn Medidas Fatos

A Tractor + cuatrisurco_Mew labrando pieza 480 0.48 0,57 0,44 0.57 0,55 Ti7-778 17-18

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0.00

H 0,00 0,00

| 0,00 0.00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

N 0,00 0,00

s} 0,00 0,00




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
FPuesto / Trabajador: Motocultor
- P T - - —

Operacién Maquina Modo funcionamisnto TIE?::; ::E'“p I::?-n.r?::.x 1::”2:31-’ {::;;:I R‘T:’::;]d" Co nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Motocultor_Yanmar_Te 500 habitual, dcha fierra 240 7,58 2,24 3.70 8,71 g,18 B51 - 853 42 - 44

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

= 0.00 0.00

<3 0,00 0,00

H 0.00 0.00

I 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

0,00 0,00

N 0,00 0,00

8] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Piedra
- — — - —

Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Piedra 1 _Ms=izbo W11-150 naormal hisrrg 240 8,38 1,63 7.08 8,68 g,54 881 - 883 1,-2
B 0,00 0,00
= 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
= 0.00 0.00
=] 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
] 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Soldador
- P _—p - - —

Operacicn Maquina Modo funcicnamisnto TIEE::;::EIP I::lm;f]x 1;:13:]? {::,E:-,::. REE::'I::?D C&n[tr:dt;]mnn Medidas Fatos
A Soldador 1 electrodos hierro 480 0,07 0.07 0,11 0.14 D.14 G4 - 656 2,
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Piedra
- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Fiedra 2_Metabo_ 11 - 150 normal higrro 240 2,31 3,65 8,34 13,02 B.21 587 - 88 4,
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
8] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Soldador

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I:::tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Soldador 2 elecirodas hisrro 480 0,11 0,07 0,14 018 0,18 703 - 705 17

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Soplete
- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::I':;‘;’{' C&n[tr:u't;]mnn Medidas Faotos
706 - TO7 { buf

A Soplete_ normal hierro 240 0,17 0,18 0,33 0.40 0.25 783 -784 16, 18
B 0.00 0.0
Cc 0.00 0.0
D 0.00 0.0
E 0.00 0.0
F 2.00 0,00
€] 0.00 0.0
H 0.00 0.0
| 0.00 0.0
J 0.00 0.0
[ 0.00 0,00
L 0.00 0.0

0.00 0.0
N 0.00 0.0
8] 0.00 0.0

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- rar oy - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti:]:;]d'} Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Carretilla 2_Clark_CMP 45 D habitual asfalio 480 0,28 0,47 1.27 1,27 1,27 | 884 / Buf 7G4 2,13

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0.00 0,00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Carratilla
- rar oy - —

Operacion Magquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::T.nlr?;:lx 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A Carretilla 3_Clark_CMP 45 D habitual asfalic 480 0,24 0,45 1.38 1,38 1,38 95 - 687 12, 8
B 0,00 0,00
C 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
5] 0,00 0,00
A 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
[t 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Plataforma

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Plataforma_5iil circulando asfalo 480 0,42 0,43 0,75 0.75 0,78 G55 - 700 14, 15

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretdn

. P — - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHT;::EIP I:;tm;f]x 1;:133]? {::;;-,;:. Ri::’:::?ﬂ C&n[:u't:i]mnn Medidas Faotos

A Carretén_Zephir 800 MCS 4x4 | circulando, con carga asfalio 240 0,30 0,27 0,39 0,39 0.28 708 -710 16,

711-712 ¢ buf

B Carretdn_Zephir_ 800 MCS 4x4 | circulande, sin carga asfalto 240 0,32 0,32 0,70 0.70 0.50 711-712 18 .

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Gnia pico pato

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I:::tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Grua M-24 _Elyma habitua 480 0,08 0,12 0,02 0.12 0,12 G50 - 882 g,

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Gnia pico pato

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. REE::'I::?D CM[:::;]GIQH Medidas Faotos

A Grua G-8_lzar 200t normal —--— 480 0,02 0,05 0,03 0.05 0.05 713 - 718 22, 28

B 0.00 0,00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.0D0

E 0.00 0.00

F 0.00 0.0D0

[ 0,00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.0D0

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

8] 0.00 0.0d0




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Gnia pico pato

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHE'; ::E-:-cp I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[:::i]mon Medidas Fatos

A Grua 5-5_Elyma normal — 450 0.05 0.7 0.08 o7 0.17 717 - 718 24, 25,37

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Gnia pico pato

- — — - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'ﬁ_ﬁ;l:']* 1{-:13:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Grua M-8_Elyma narmal —-— 480 0,12 0,25 0,08 0.25 0,25 T20-722 28,

B 2.00 0.00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 2.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Gnia pico paio

- e — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIET“?:_I ::z-:-cp I::m;f]x 1{':-,3;]? {::,E:-,;:. RE{::’::?D E'}"[:Lr:";]-:mn Medidas Fotos

A Grua M-8_Elyma normal —--— 480 0,03 0,08 0,03 0.08 0.0 723 - 728 28

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0.00 0,00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Gnia pico pato

- o — - ———
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't:;]mnn Medidas Fatos

A Grua M-7_Elyrma normal —--— 480 0,08 0,18 0,07 0.18 0.18 727 - 728 30, 31

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Grua pico pato
- rar oy - —

Operacién Maquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1,::,-,3::,? {::}EE;:' H‘Ti:]:;]d'} Cﬂn(::?;;;:mn Medidas Fotos
A Grua M27_Leyma, normal -—- 480 0.07 0,10 0.13 0,13 0,13 T30 - 732 32,
B 0,00 0,00
- 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
<3 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
il 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua pusnts

- — — - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Grua pusnte 1 normal -—- 480 0,31 0,28 0,40 0.40 0,40 734 - 738 35 -36

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E .00 0,00

F 0.00 0.00

=] 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenis

- — — - —
Operacion Maquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Grua puente 2 narmal —— 480 0,20 0,33 0,41 041 0.41 7a7 - 738 A7 - 38

B 0,00 0,00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0,00 0,00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 2.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenis

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]? {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Grua pusnts peq normal —--— 480 0,11 0,18 0,38 0.38 028 740 - 742 28 -40

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0.00

H 0.00 0.00

l 0,00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Grua pico paio
Operacion Maquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Grua M21_Elyma normal —--— 480 0,07 0,11 0,02 0.11 0,11 743 - 748 41-42
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua pico pato

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Grua GB_Elyma normal —--— 480 0,08 0,04 0,03 0.08 0.0 748 - 751 45 - 48

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

8] 0.00 0.00




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Grua pico pato
- e — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamiento T'E'E“nfi?_lf"cp |=|:‘tm;1:']1 1{.:1;]:]*; {::.E:-,;:. REE::]':;‘;’{' E&n[::rt:.;;:mn Medidas Fotos
A Grua G7_Elyma normal —--— 480 0,04 0,08 0,07 0.08 0.0a 7E2 - 7h4 47 - 48
B 0.00 0.00
C 0,00 0,00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0,00 0.00
[€] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
it 0,00 0,00
M 0.00 0.00
[#] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[:dt:i]mnn Medidas Fatos

A Carretilla_Clark_CMP 18D normal asfalic 480 0,52 0,71 1,10 1.10 1.10 745 - 748 43 - 44

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Plataforma

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Flataforma_Schewverle 260 TH normal asfalic 480 0,14 0,28 0,48 0.458 0.45 733/ buf 818 34,

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0.00

H 0.00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Hidroarenadar
- P - - - —

Operacion Maquina Modo funcionamisnto T'E?:iﬂnfxp I::T-n.f?::.x 1:;;-2:31’ {:1}35;_:' HEE:’:I:;]EIG Cﬂnl:tr::;l;:mn Medidas Fotos
A Hidroarenador__ 2 chormos limpieza contenedores 360 0,17 0,25 0.23 0,28 0,33 1008 - 1011 53 -85

B 0,00 0,00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Fregadora
- T oy - —

Operacién Maquina Modo funcionamisnto T'E':::i?_lfxp I::l:n.f?::.x 1::“:2::'3’ {2}1;:‘ H‘T:’::;]d“ Cﬂnﬁ:}:i‘;flcn Medidas Fotos
A Fregadora_CMAR_MWC300 habitual aceras 380 0,12 0,12 0.15 0,15 0,13 795 - 787 38 -40

B 0,00 0,00

I 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

= 0,00 0.00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Baldeadora aceras

- P = - - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?::.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Baldeadora_Johnston_Amaring habitual acsras 380 0,18 0,28 0.34 0,24 0,30 g78 - g8 41 -45

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Barredora

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHE'; ::E-:-cp I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[:::i]mon Medidas Fatos

A Barredora_City Cat_2020 habitual aceras 360 0,38 0,52 0,82 0.82 0,71 282 - 988 44 - 48

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[€] 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o] 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Baldeadora calzadas

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Baldeadora_IVECO B m3 habitual aceras 360 0,11 0,21 0,12 0.21 0.18 287 - g0 20-81

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Barredora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ CM[:!E‘;]GIQH Medidas Fatos

A Barredora_RAVO 540 habitual aceras 360 0,33 0,35 0,28 0.35 0.20 251 - 984 52 - 58

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Camion carga trasera

- P — - - —
Operacién Magquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:12:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Camion_IWVECD carga frasera normal asfalic 360 0,20 0,20 0,23 0.23 0.20 BEE - 1002 58 -80

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0,00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

[l 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Camion carga trasera

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I:ZH?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Camion_IWECO carga frasera normal asfalio 360 0,20 0,20 0,23 0.23 0.20 BEE - 1002 58 -a0

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Camidn gancho

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Camion_IWECO carga de normal asfalic 360 0.52 0,38 0,41 0.52 0.45 1003 - 1005 g1 - 32

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

8] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Baldeadora calzadas

- — — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamienta T'E?;fi{;fxp I::m-'?;]x 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. RE['::I::?{' EM[:::;]GIQH Medidas Fotos

A Baldeadora IVECO 20 m3 normal asfalic 280 0,17 0,17 0,18 2,18 0.15 1012 - 1015 88 - 28

B 0.00 0,00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 0.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Alcantarillado

- o — - Fr—
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIET“?:_I ::z-:-cp I::m;f]x 1{':-,3;]? {::,E:-,;:. RE{::’::?D E'}"[:Lr:";]-:mn Medidas Fotos

A Mixto alcantarillado_IVECO normal asfalic 180 0,21 0,18 0,30 0.30 0,18 1016 - 1021 88 -73

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

[] 2.00 0.00

H 0.00 0,00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0.00 0,00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Pala
- P = - - —

Operacién Maquina Modo funcionamisnto TIE?;:;::EIP I::T.nlr?;:lx 1::1]2:3? {::}EE;:' Hi:':':;]dc Cﬂn(tr:?;:fmn Medidas Fotos
A pala_Atlas amontonar residuocs asfalto 420 0,41 0,62 048 0,52 0,48 1022 - 1024 a
B D.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0,00 0,00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
&) 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0,00 0,00
L 0.00 0.00

0.00 0,00
N 0,00 0,00
=] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamisnto TIE?:::_I::EIP I::-fll-n;j;:ll 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti::;]'j“ - n(::?;;;:mn Medidas Fotos

A carretilla_nissan_ig mavimiento asfalio 210 0.33 0,38 0.68 0,G8 0,45 1026 1028 1034 a

B carretilla_nissan_i5 descargar asfalio 210 0,33 042 0.83 0,83 0,81 1025 1027 1024 d

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Soplador 1

- rar oy - —
Cperacién Maquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I:l:?.nlr?;:lx 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Soplador 1_Sthil_BGES norma 180 8,35 0,00 4,22 762 4,567 132 - 134 38-40

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0.00 0,00

5] 0,00 0,00

m 0.00 0,00

1 0,00 0.00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Soplador 2

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Soplador 2_Sthil_BGEE narmal 180 3,85 0,00 5,03 T8 4358 135 - 138 41-42

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

8] 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Soplador 3

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't:i]mnn Medidas Fotos

A Soplador 3_Sthil BREDD normial 180 1,25 0,00 1,25 1,76 1,08 140 - 142 43 - 44

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[€] 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A desbrozadora_Sthil_FR 450 normial, deha hierba 180 1,82 0,53 3,10 3.83 2,23 143 - 148 45 - 48

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 2.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Limpieza fachadas

- P _— - - —
Operacién Maguina Modo funcionamisnto TIEEnn::':_I::EIP I::.-tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ CI}“[:::;]GIDI‘I Medidas Fotos

A manguera fachadas normal agua y arena 380 0,11 0,11 0,02 0.18 0,18 111 - 113 24 - 258

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Camidn gancho
- Fam oy - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Canl:tr::;;:mn Medidas Fotos

Camidn

A gancho_Renault_Amplirrcll girculanda asfalto 270 0.40 0,33 0.38 0.40 0,30 72-7E-TB 2,3.4. 5
Camidn

B gancho_Renauli_Amplirroll carga asfalio a0 0,15 0,14 0.13 0,15 0,05 T3-TE-78 2,3.4.5
Camidn

C gancho Renauli_Amplirroll descarga asfalio 30 0,11 0.1 0.11 0,11 0,03 71-74-77 2,3.4.5

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

E 0,00 0,00

G 0.00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

[ 0,00 0,00

L 0,00 0,00

M 0,00 0,00

N 0.00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Camién carga trasera

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
Camién
A basura_Mitsubishi CANTER frasera manual, circ asfalio 180 0,24 0,12 0.58 0,58 0,33 108 - 107 - 110] 20, 21, 22, 23
Camién trasera manual, carga
B basura_Mitsubishi_CANTER asfalto 150 0,158 0,15 0,15 0.15 0,08 10 8- 108/ bufl 20, 21, 22, 23
C 0.00 0,00
D 0.00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
G 0.00 0,00
H 0,00 0,00
1 0,00 0,00
J 0.00 0,00
K 0.00 0,00
L 0,00 0,00
M 0,00 0,00
N 0.00 0,00
o 0,00 0,00
Flmemmmmem fsbrmminm e fmmedn’




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Camidn carga lateral
- P P - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto T'E?;f'i{; ::E'EF' Iﬁ_ﬁEE] X 1{-?_«“'2:]‘_-' {2;;:‘ RE['::;':;'?{' Eu:}n[tr:rt:.;]clnn Medidas Fotos
Camion basura_Mercedes_AXOR
A 2533 carga asfalto 185 0,12 0,17 0,13 0,17 0.10 B1-83-85 G-7-
Camion basura_Mercedes_AXOR
B 2533 circulando asfalto 185 0,11 0,29 0,17 0.28 0.18 B0 -82-84 G-7-
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
[l 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Camién carga lateral

. P — - - —
Operacién Magquina Modo funcicnamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;f]* 1{-:1}3::]‘_-' {::.E:-,;:. REE::]'::?‘:’ EM[::;]GIQH Medidas Fotos
Camion
A envases Mercedes ATECO 2525 carga asfalto 85 0,15 0,28 0,12 0.28 0,18 B0-52-54 12-13-14
Camion
B envases_Mercedes_ATECO 2528 circulando asfaltto 285 0,17 0,23 0,21 0.23 017 88 -581-583 12-13-14
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Camidn carga lateral manua
- P _— - - —
Operacicn Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[:::;]GIQH Medidas Fotos
Camion
A basura_Mercedes ECOMIC 2633 [ carga manual, carga asfalto 160 0,08 0,18 0,23 0.23 0,13 124 -126-127|33 - 34 - 35 -3
Camion

B basura_Mercedes_ECOMNIC 2623 | carga manual, circ asfalto 160 0,08 0,18 0,17 0.18 0,10 122 -123 - 125|132 - 34 - 35
C 0.00 0.00

D 0.00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Fregadora

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- T - - - —
Cperacién Magquina Modo funcionamiento T'E?:'i?_lfxp I::inl.?;}x 1{-12;]1’ {ﬁifs.z?] H‘Tf":::]’m Cc-nl:tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A Fregadora_Framer _CM 2000 fregando asfalio 300 0,17 0,16 0.28 0,28 0,22 118 - 121 31-32

B 0,00 0,00

I 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0,00 0,00

€] 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J D.00 0.00

K 0,00 0,00

L D.00 0.00

0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Baldeadora calzadas

- P = - - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!:::lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
Baldeadora
A calzadas IWECD Siralis 270 con agua asfalio 2858 0.13 0,26 017 0,28 0,20 08 - 87 - 88 15- 16
Baldeadora
B calzadas_|WECO_Siralis 270 sin agua asfalto 15 0.24 0,31 0.35 0,35 0,08 85 -85 - 101 15-16
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0,00 0,00
E 0,00 0,00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0,00 0,00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0,00 0,00
M 0,00 0,00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Baldeadora aceras

- P — - - —
Operacién Magquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:12:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Baldeadora peq_Schmid:_City Jet sim agua asfalto 15 042 0,31 0,83 0.83 0.15 114 - 115 28
B Baldeadora peq_Schmid:_City Jet con agua asfalto 285 0,28 0,34 0,78 0.78 0.58 116 - 117 28
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Aspiradora
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto Tleﬁfiﬂnfxp I::'mi];]x 1;:-,?::]? {2;;:. Ri:ﬁ'::?ﬂ E'}n[::r:";;mn Medidas Fatos
A Aspiradora_Tennant aspirando asfalic 300 0,28 0,30 0,42 048 0.38 128 - 131 38 -37
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Barredora calzadas

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&"[:Lrt:;]cmn Medidas Fatos

A Barredora calzadas_Schmidt con cepillos asfalio 300 0,13 0,20 0,35 0.35 0.28 25 - 85 10y 11

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Barredora aceras
- P _— - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
Barredora aceras_ROS
A ROCH_City CAT 2020 sin cepillos asfalto 15 0,27 0.25 0,50 0.50 008 101, 105 18-17
Barredora aceras_ROS

B ROCH_City CAT 2020 con cepillos asfalto 285 0,15 0,22 0,32 0.32 0.25 102 - 104 18-17
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Redille
- — — - —

Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1::“}!::31’ {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Rodille Vialki norma 240 8,63 5,11 7.83 11,47 2,11 431 -433 26
B 0,00 0,00
= 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
= 0.00 0,00
3 0.00 0.00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
] 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Radial
- o — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHT;::EIP I:;-m;f]x 1;:-,?;:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?{j C&n[:dt:i]mnn Medidas Fatos
A Radial BOSCH_GWS 24 230 JBV nommal, deha baldosas 360 4,67 5,78 7.04 10,24 B.87 437 - 438 28
B 0.00 0.00
C 0.00 0,00
D 0.00 0.00
E 0.00 0,00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0,00
H 0.00 0,00
| 0.00 0,00
J 0.00 0,00
K 0.00 0.00
L 0.00 0,00
M 0.00 0.00
N 0.00 0,00
8] 0.00 0.00




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Fadial
Operacion Magquina Modo funcionamisnta T'E'inmp;fxp Ifm.'?j]x 1{-:1;!;]}-' {::.E:-,;:. R‘T::::?ﬂ CM[:::;]G'“ Medidas Fotos
A Radial PROTOOL_AGP 230 - 26 normal, izda baldosas 380 10.86 3,568 12,75 17,03 14,75 440 - 442 33
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0,00 0,00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0,00 0,00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0,00 0,00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
M 0.00 0,00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Rana
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'ﬁ_ﬁ;l:']* 1{-:13:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Rana__ BS 600 narmial 180 12,16 8,55 13,78 20,27 12,41 445 - 445 34 - 35
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Martillo

- — — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[:::;]GIQH Medidas Fotos

A Martilla HITACHI OH 40MRE baldosas normal, deha 180 48,81 g,80 100,72 111,87 88.57 480 - 452 5 -2

B 0.00 0.00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 0,00 0,00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 0.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Compactadora

- T oy - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIE?:::_I::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Compactadora_Dynapac_ MR norma 480 0,24 0,21 0.83 0,63 0,63 4TE - 477 1,2

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0.00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Extendedara
- P o - - —

Operacicn Magquina Modo funcionamiento T'E?::; ::z-:-cp I:;'I'I;:J;:Ix 1::“}!;;']1’ {::;;:I H‘T::]:;;“ Co nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Extendedora_super 1800 - 2 MM norma 480 0,05 0,04 0.15 0,15 0,15 478 - 480 3,4
B 0,00 0,00
C 0,00 0.00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0.00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00

0,00 0,00
N 0,00 0,00
s} 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Apisonadora

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::::;]GM“ Medidas Fotos

A Apisonadora_Hamm_HD 20 7 MN narmal 0,23 0,37 0,32 0.37 0.0d 431 - 453 5,8

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Apisonadora

- P _— - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennfi{l:'_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Apisonadora_Hamm_HD 107 MM normal 480 0,35 0,34 0,35 0.35 0.35 434 - 488 7.8

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0.00

H 0.00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Limpieza

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[:::i]mon Medidas Fatos

A Bobeat_Bobeat 5175 normal 00 0.53 0,38 0,32 0.53 042 487 - 456 310

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Extendadora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::I':;‘;’{' C&n[tr:u't;]mnn Medidas Faotos

A Extendedora_ABG MM 2434 narmal 480 0,07 0,04 0,08 0.08 0.8 452 - 484 13,

B 0.00 0.0

C 0.00 0.0

D 0.00 0.0

E 0.00 0.0

F 0.00 0.0

G 0.00 0,00

H 0.00 0.0

| 0.00 0.0

J 0.00 0.0

K 0.00 0.0

L 0.00 0.0

M 0.00 0,00

N 0.00 0.0

o 0.00 0.0

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Compactadora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:12:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[:dt:i]mnn Medidas Fatos

A Compactadora_Hamm_GRW 157 normial 480 0,38 0,31 0,42 042 D.42 405 - 487 14-18

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[ 0,00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

4l 0,00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Apisonadora

- — — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Apisonadora_Lebrero MM 3428 narmal 480 0,24 0,45 0,37 048 048 455 - 800 18- 18

B 2.00 0.00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 2.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Radillo

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIEE:?:_I::E;:F I:;tm;f]x 1$n2§]\f {::,::;:. RT:::’::;’D C&n[:::'l;'-mn Medidas Fotos

A Rodille_Lebrerc VM3 redille grueso, +desp 240 0,25 0,25 0,41 0.41 0.28 509 - 810 / buf] 1. 2 (Askarza)

B Rodille_Lebrero VM3 radillo fino, +rap 240 0,32 0,31 0,72 .72 0.51 207 - 508/buf | 1, 2 (Askarza)

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0,00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

1 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0,00 0.00

N 0.00 0.00

o 0,00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- — — - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?::.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Carretilla_ 164 norma 280 0,24 0,35 0.567 0,57 0,45 498 - 478 15

B 0,00 0,00

= 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

= 0.00 0,00

m 0.00 0.00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Dumper

- — — - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?::.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Cumper A482 Terex PS5 3500 H norma 280 0,53 0,41 0,52 0,53 0,48 422 - 424 18-18

B 0,00 0,00

= 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

=] 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Pala
Operacién Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[:L:;]GM“ Medidas Fotos
A Mixta_WVOLWVO BLT1 Powerdhift pala 480 0,47 0,42 0,27 0.47 0.47 425 - 427 20-22
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0,00
H 0.00 0.00
| 0.00 0,00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
[l 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Radillo

- — — - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento TIEEﬁnfiiI:-l::Exp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?{' EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Rodillo AMMANMN AV 2 8- 2 narmal 280 0,42 0,82 0,51 0.82 0,20 425 - 430 23

B 0.00 0.00

C 2.00 0.00

D 0.00 0.00

E 2.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 0.00 0.00

L 2.00 0.00

M 0.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Retroexcavadora
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Retroexcavadora Veolvo EC 210 narmal 480 0,47 0,32 0,42 048 0.48 S506-808 M-85 (Luyando)
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Retrosxcavadora

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I:;tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Retrosxcavadora_Ammann_Yanm narmal 480 0,54 0,38 0,24 0.54 0.54 502 - 504 1 -3 [Luyando)

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Retrosxcavadora

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Retro JCB Powershift 40 narmal 480 0,27 0,28 0,27 0.27 0.27 418 - 421 18- 17

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Pala
- — — - —

Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Pala CAT 862G norma 480 0,55 0,53 042 0,55 0,55 491 -413 el
B 0,00 0,00
C 0,00 0,00
D 0.00 0,00
E 0,00 0,00
= 0.00 0.00
=] 0,00 0,00
3 0.00 0.00
[ 0,00 0,00
N 0.00 0,00
K 0.00 0,00
L 0,00 0,00
] 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mezcladora

- rar oy - —
Operacicn Maquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti:]:;]d'} Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Mezcladora norma 480 0,00 0,00 0.01 0,01 0,01 414 7 4158 13

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Martillo eléctrico

- P = - - —
Operacion Magquina Maodo funcionamiento TIE?::iT-l ::z-:-cp I::?-n.f?;:.x 1{.-:12:31’ {::;;_:I H‘E['i:l:;]d': Co nl:tr::;l;:mn Medidas Fotos

A Martillo electrico_Sosch GE H DE|  rotacion, dcha hormigén 120 .42 10,01 5,86 15,28 7,54 511 - 513 4,-3

B 0,00 0.00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Martillo percutor

- F— — - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Martillo electrice_Bosch_GB H DE percuior.dcha hormigen 120 11,86 1847 7,88 24,20 12,10 520 - 522 4, -3

B 0.00 0.00

C 0,00 0.0o

D 0,00 0,00

E 0,00 0.0o

F 0,00 0,00

G 0,00 0.00

H 0,00 0.0o

| 0,00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0.0o

il 0,00 0,00

N 0,00 0.0o

s} 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Radial
- e — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE_IPiT_I::EIP I’?m;f]x 1;:1f::]¥l {:1?5; REE::,::?D C&n[tr:::.;]cmn Medidas Fotos
A radial_Bosch 20 - 230 JBWV normal, decha hierro 20 2,07 3,72 4,32 5.06 1.62 523 - 525 <]
B 0,00 0,00
C 0.00 0.0d
D 0.00 0.00
E 0.00 0,00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.0d
H 0.00 0,00
| 0.00 0.0d
J 0.00 0.0d
K 0,00 0,00
L 0.00 0.0d
M 0.00 0.00
N 0,00 0,00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Vibrador
- P — - - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHT;::EIP I:;-m;f]x 1;:-,?;:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?{j C&n[:dt:i]mnn Medidas Fatos
A vibrador hormigon morma 480 18.72 781 10,81 21,42 21,42 535 - 540 L1878
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
<] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
[l 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Pala
- — — - —

Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Pala CAT B&88-G norma 480 0,81 0,66 068 0,81 0,81 529 - 531 8,-7
B 0,00 0,00
= 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
= 0.00 0,00
3 0.00 0.00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
] 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Refrosxcavadora

- ey oy - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-fll-n;j;:ll 1,::,-,3::,? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Retro_Hitachi _Zaxis 870 LCH norma 480 0,38 0,21 0.28 0,28 0,38 532 ! buf 552 5.

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

m 0,00 0,00

[ 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Dumper

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- — — . —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D {:&n[tl.:rt:.;]cmn Medidas Fotos

A Dumper CAT 7338 ciclo 480 0,52 0,48 0,75 a.78 0.75 533 - 538 8. -10

B 0,00 0,00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 0,00 0,00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 0,00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 0.00 0,00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Radial
- — — - —

Operacion Maguina Modo funcionamiento TIE?::iT-l ::z-:-c P I::T-n.f?;:.x 1::“}!::31’ {::;;_:I H‘TE’::;]’:‘D Co nl:tr::;l;:mn Medidas Fotos
A radial Bosch GWS 5-118 normal, izda hierro 15 418 4,38 4,38 744 1,32 228 - 228 132 - 140
B 0,00 0,00
C 0,00 0,00
D 0.00 0,00
E 0,00 0,00
= 0.00 0.00
=] 0,00 0,00
3 0.00 0.00
[ 0,00 0,00
N 0.00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
M 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Radial
Operacion Maquina Modo funcicnamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIM Medidas Fotos
A radial_Bosch GWS 24 - 180 JBY normal, deha higmro 15 5,27 5,51 4,78 8,00 1.58 232 - 234 41
B 0.00 0.00
C 0,00 0.00
D 0,00 0.00
E 0,00 0.00
F 0,00 0.00
[] 0,00 0.00
H 0,00 0.00
| 0,00 0.00
J 0,00 0.00
K 0,00 0.00
L 0,00 0.00
M 0,00 0.00
N 0,00 0.00
o 0,00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Lijadaora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[:dt:i]mnn Medidas Fatos

A lijadora_Beosch 801273703 normal, deha hismro 20 1,64 1,87 3,58 448 1.12 235 - 237 42

B 0.00 0.00

< 0.00 0.00

o 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[ 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Taladro

- o — - —
Operacicn Maquina Modo funcionamisnto TIEE?:_IFIP I:;tm;f]x 1;:-,2:]\! {2,::,;:. RE;:'I:;;’D ED“[::;]GIOH Medidas Fatos

A taladro_Bosch CSB 700-2 RE normal, deha higmro 20 0,67 0,53 1,01 1.33 0.33 241 - 243 -

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0,00 0,00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0,00 0.0o

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Caladora

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:?:_I ::E-:-cp I::m;];] * 1::,-;::]? {::,E:-,;:. RE;:::’::?D C&n[:::';]cmn Medidas Faotos

A caladora_Bosch GET 120 E normal, dcha madera 20 G,58 3,35 1,88 7.88 1.81 247 - 248 43

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

<3 2.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Carrstilla
- P = - - —

Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIE?:::_I::EIP I::-?-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A Carretilla_Komatsu_H8 vacio -— 60 0,24 0,34 0.565 0.55 0,19 2508 ! buf 228 402
B Carretilla_Komatsu HE CANgE --— g0 0,28 0,37 0.58 0,58 0,20 280 / buf 230 402
c 0,00 0.00
D 0,00 0,00
E 0,00 0.00
F 0,00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0.00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0.00
M 0,00 0.00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Carretilla
- P oy - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iﬂnfxp I::?-n.f?;:.x 1::“}!::31’ {::;;_:I H‘TE’::;?D Canl:tr:il.;l;:mn Medidas Fotos

A Carretilla_Komaisu HY ciclos -— 180 0,35 0,38 0.58 0,58 0,34 254 - 288 404
B 0,00 0,00
I 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0.00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00

0,00 0,00
N 0,00 0,00
s} 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I:ZH?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Carrefilla_Fomatsu_H10 ciclos -— 360 0,41 0,38 0,75 0.75 0.85 281 - 283 402

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretan

- o — - ———
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:?:_I ::E-:-cp I::m;];] * 1;:-;::]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Carreton_Elwell parker &8 ciclos -— 380 0,22 0,33 0,28 0.33 0.28 287 - 280 405

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;];]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Carrefilla_Toyota_diesel 52 vacio —- 120 0,32 0,45 0,54 0.84 0.42 262 ! Buf 232 0

B Carrefilla_Toyota_diesel 52 canga —-— 120 0,37 0,43 0,77 0.77 028 23 ! Buf 233 o

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

8] 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenis

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::I':;‘;’{' C&n[tr:u't;]mnn Medidas Faotos

A Puente grua__ &0 ciclos -—— 380 0,23 0,13 0,25 0.25 0,22 278! Buf 248 388

B 0.00 0.0

C 0.00 0.0

D 0.00 0.0

E 0.00 0.0

F 0.00 0.0

G 0.00 0.0

H 0.00 0.0

| 0.00 0.0

J 0.00 0.0

K 0.00 0.0

L 0.00 0.0

M 0.00 0.00

N 0.00 0.0

o 0.00 0.0

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenie

- — — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnta T'E'Enn?i?_lfxp 'ﬁ_nEJE]I 1{.:1;!:]‘1' {:1.?5::. RE{::I::?{' EM[::;]GM” Medidas Faotos

A Fuesnie grua_ 61 ciclos -— 280 0,30 0,14 0,26 0.30 0.25 277 - 278 400

B 0,00 0,00

C 2.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

[=] 2.00 0.0d

H 0,00 0,00

| 2.00 0.0d

J 2.00 0.00

K 0.00 0.00

L 2.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenis

- e — - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp I::m.'?;]x 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Fuesnie grua_ B2 ciclos -— 480 0,10 0,27 0,15 0.27 0.27 3156 - 317 T

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenie

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I:;tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Puente grua_ 52 vacio —- 50 0,14 0,28 0,35 0.35 0,12 332 - 334 e

B Puente grua_ 52 canga -— 80 0,13 0,24 0,33 0.33 0,12 335 - 337 e

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenie

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Puente grua_ 54 VEACID - 50 0,18 0,24 0,42 042 0,18 335 - 340 10, 11
B Puente grua_ 54 canga —-— 80 0,18 0,23 0,38 0.38 0,13 341 - 344 10, 11
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua pusnts

- — — - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iif“p I::?-n.f?;:.x 1::“}!::35’ {::;;:I R‘TE’::;]’:‘D Conl:tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Fuente gria__ 81 norma 210 0,07 0,14 0,18 0,15 0,12 281 - 283 <08

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

=] 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua pusnts

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- rar oy - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1;:1]2:31' {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Puente gria__ 31 norma 420 0,13 0,18 0.20 0,20 0,18 207 - 298 3.4

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

8] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua pusnts

- — — - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.:1}!::31’ {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Puente grua__ 37 norma 280 0,12 0,16 0,20 0,20 0,17 204 - 208 2

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0.00 0,00

E 0,00 0,00

F D.00 0.00

=] 0,00 0,00

m 0,00 0.00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Grua puenie
- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamienta T'E'E:f:_l ::E'IF' I::m.'?;] * 1::;::]‘_-' {::.E:-,;:. RE'[::I::?{' EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Fuenie gnia_ 47 WACIO 50 0,12 0,23 0,26 0.28 0.0a 300 - 302 <]
B Fuente gnia__47 carga 300 0,12 0,27 0,28 0.28 0,22 304 - 308 <]
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
[l 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenie

- T — - —
Operacicn Maquina Modo funcicnamisnto TIEE::;::EIP I::lm;f]x 1;:13:]? {::,E:-,::. REE::'I::?D C'}n[:::;]clon Medidas Fatos

A Fuesnie gnia__ 492 narmal 280 0,08 0,10 0,14 0.14 0.12 312 - 314 g

B 0.00 0.00

C 0.00 0.0d

D 0.00 0.00

E 0.00 0.0d

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.0d

H 0.00 0.00

| 0.00 0.0d

J 0.00 0.0d

K 0.00 0.00

L 0.00 0.0d

M 0.00 0.00

M 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Plataforma

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- T oy - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIE?:::_I::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1,;:-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂnl:::?;;:mn Medidas Fotos

A Flataforma_STILL 1 normal asfalic 120 0,28 0,35 0.83 0,23 0,48 250 - 252 Flataforma Siill

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0.00

E 0,00 0.00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

8] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Plataforma

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Flataforma_STILL 2 normal asfalio 180 1,17 0,38 1.02 1,17 0,72 220 - 222 Flataforma Siill

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Carretilla
- P —r - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIEEnnfli{;::?Ip Iﬁ_ﬁ}?;" 1{-‘:;::]‘_-‘ {2;;:‘ R‘T:ﬁ:;?“ E&n[::r:g?mn Medidas Fotos
A Carretilla__H1 carga 20 0,81 0,52 1,13 1.13 0.28 254 | Buf 223 [efilla mantenimi
B Carretilla_ H1 VaACo a0 0,55 0,56 1,07 1.07 0.27 253/ Buf 222 |efilla mantenimi
C 0,00 0.0o
D 0,00 0,00
E 0,00 0.0o
F 0,00 0,00
G 0,00 0.00
H 0,00 0.0o
| 0,00 0.00
J 0,00 0.0o
K 0,00 0.0o
L 0,00 0.0o
il 0,00 0,00
N 0,00 0.0o
s} 0,00 0.0o

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- P _—p - - —
Operacién Maquina Modo funcicnamienta T'E'Eﬁnf;::?xp 'fm;l:']* 1{-:13:]‘_-' {::.E:-,::. REE::.::?D CM[:::;]GIQH Medidas Fotos

A Carrefilla_Toyola 18 SAS -3 WECIO 20 0,28 0,44 0,42 048 0,12 258 ! Buf 225 0

B Carrefilla_Toyota_18 SAS -3 carga 20 0,35 0,41 0,51 0.51 0,13 258 ! Buf 227 o

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Grua puenie

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ CM[:!E‘;]GIQH Medidas Fatos

A Fuesnie grua_ 51 WACIO 4 0,13 0,23 0,28 0.25 0.03 318 - 320 2

B Fuenie grua__51 cargar 4 0,12 0,11 0,47 0.47 0.04 B1, 325, 327, 33 2

C Fuesnie grua_ 51 carga 4 0,12 0,12 0,12 0.12 0.01 322, 323, 328 8

D Fuenie grua__51 descargar 4 0,05 0,05 0,05 0.05 0.00 324, 324, 3289 8

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacion Magquina Maodo funcionamiento TIE?::iT-l ::z-:-cp I::?-n.f?;:.x 1{.-:12:31’ {::;;_:I H‘E['i:l:;]d': Co nl:tr::;l;:mn Medidas Fotos

A Carretilla_Caterpillar_Hyster 2.50 / normal asfalio 180 0,73 0,67 1.00 1,00 0,51 2088 { buf 237 pterpillar_sernvic

B 0,00 0,00

c 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

il D.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Carretilla_Toyota_AZ vacio asfalio 180 0,48 0,42 0.82 0,22 0,58 254/ buf 235 Joyota_senvicio

B Carretilla_Toyota_AZ carnga asfalio 180 0,28 0,37 0.88 0,28 0,54 2088 f buf 238 Joyota_servicio

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Flataforma elevadora

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEEnnfiT_I::EIP I:;'m;f]x 1;:1;_':]\“‘ {::fs,;:l REE::,::;’D C&n[:::.;]cmn Medidas Fotos

A Flataforma_Crown_ A3 normal almacen 360 0,15 0,17 0,565 0.85 0,56 273 - 275 3886

B 0.00 0.00

C 0.00 0,00

D 0.00 0.00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0.00

L 0.00 0,00

M 0.00 0.00

N 0.00 0,00

8] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Plataforma elevadora

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[:dt:i]mnn Medidas Fatos

A Flataforma_Crown_Ad normal almacen 360 0,18 0,24 0,52 0.58 0.51 287 - 258 353 - 384

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 2.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- P _— - - —
Operacicn Maquina Modo funcionamisnta TIEEnnfli{;::Hp Iﬁ_n;f]’: 1{.:1;!:]‘_-' {:1.?5;:. REE::::?{' EM[::;]GM” Medidas Faotos

A Carrefilla_Toyoia_AS normal almacen 180 0,25 0,18 0,27 0.27 0.16 270- 272 38T

B 0,00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0,00 0,00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Esmeril
- P = - - —

COperacién Magquina Modo funcionamisnto TIE?:::_I::EIP I::-fll-n;j;:ll 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti:]:;]d'} Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A Esmeril normal Hierrg 180 3,68 0,31 1.85 4,04 2,48 470 - 471 ]
B 0.00 0.00
c 0.00 0.00
D 0,00 0,00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0,00 0,00
L 0.00 0.00
il 0,00 0,00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

FPuente grua

- rar oy - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIE?:::_I::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Puenie grua_JASD 24415/28:) norma 480 0,28 0,22 017 0,28 0.27 454 - 458 a

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

m 0,00 0,00

[ 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Plataforma

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Flataforma_Linde Lindest sr norma g0 0,23 0,25 0.78 0,78 0,28 457 - 455 a

B 0,00 0,00

C 0,00 0.00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Enderezadora

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Enderazadora_Bronx_England material blando 480 0,00 0,00 0,03 0.03 0.0:3 480 - 452 0

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puente grua

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:::_I::EIP I::m;];]x 1;:133]? {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[:::i]mon Medidas Fatos

A Fuente grua T. Urbasa 55 T LB2 narmial 480 0,10 0,15 0,35 0.35 0,34 483 - 455 0

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[€] 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Pulidora

- P _—p - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto Te Enn?iﬂn ::e-xp I::m;]:.]x 1;:-;::]\! {::,E:-,::. REE::’::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Faotos

A Pulidora_Bulimann normal Rejilla, arriba 45 0,13 0,04 0,24 0.24 0.07 486 - 467 / buf 0

B Pulidora_Bultmanmn_ normal abajo 405 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 488 - 458 [ buf o

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Carretilla _Linde E-18 narmal dentro almacen 20 0,53 0,53 0,62 0,88 0.28 472 -474 0

B 0.00 0.00

< 0.00 0.00

o 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[ 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0,00 0,00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Rotaflex
- — — - —

Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Rotaflex naormal hisrmg 240 1,78 0,67 1.82 2,71 1,82 398 - 398 37 - 35
B 0,00 0,00
= 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
= 0.00 0.00
=] 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
] 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Aplanadora

- P _— - - —
Operacicn Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::I::?D EM[:L:;]GM“ Medidas Fotos

A Aplanadora_bosch_ GWSE 14 - 125 normal, deha hismro 240 3,84 0,58 1,87 4.40 3.11 258 - 401 0

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Amoladora
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Amoladora_Atlas Copoo GTS 40 normal, izda hierro 240 2,74 3,73 3,84 5.08 4,20 347 - 345 1-.2
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Piedra
- e — - —

Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'E:f:_lfxp 'fm;f]x 1::;::]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D E&n[::rt:.;]cmn Medidas Fotos
A piedra_Feinn_MS5HD-852-2a normal higrro 240 5,08 4,68 5,568 11,08 7.83 353 - 355 3-4
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[=] 0.00 0,00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0,00
N 0.00 0.00
o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

FPuente grua

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.1'2:31’ {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Fuente gnia_JASO 38365/ transporte cucharas 450 0,28 0,30 0.31 0,21 0,30 366 - 368 17

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

il 0.00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

FPuente grua

- — — - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?::.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Puente gria_JAS0 1650030 ¢ sin carga 480 0,18 0,64 0,22 0,64 0,62 70 - 372 12

B 0,00 0,00

= 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

= 0.00 0,00

m 0.00 0.00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puente grua

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHE'; ::E-:-cp I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D CGH[:L’Z-L;]GIQH Medidas Fatos
A Puente gnia_Laurak 15 TM normal 450 0,24 0,38 0,25 0.38 0.27 373- 375 20,22 23
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
<] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0,00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
0.00 0.00
M 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puente grua

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- Fa— — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE::;::EIP I::m;j:‘]x 1;:-;::]? {::,E:-,::. REE::I':;‘;’{' C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Fusnie gnia_ Laurak 38 TM narmal 480 0,24 0,24 0,74 0.74 0,72 375 - 378 24

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.0d 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 2.00 0,00

8] 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I:ZH?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Carrefilla_Mitsubishi_FD 25 normal dentro nave 120 0,47 0,58 1,18 1.18 0.58 378 - 381 25-248

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 2.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

FPuente grua

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- — — - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!:::lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Fusnte gria_ 150 norma 480 0,18 0,28 0,18 0,28 0,27 384 - 388 32-33

B 0,00 0,00

= 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

=] 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

FPuente grua

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- o o - —
COperacién Magquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::-fll-n;j;:ll 1,::,-,2::,? {::fg‘z?j RTrsr:':;]dD Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Puente grua__ B0V25 WAL 480 0.18 0,43 0.31 0,43 0,42 387 - 388 32-33

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0.00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

a 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

M 0,00 0,00

M 0,00 0,00

8] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puente grua

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:?:_I ::E-:-cp I::m;];] * 1;:-;::]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Fuesnie gnia_ B0 narmal 450 0,20 0,37 0,52 0.52 0,50 280 - 382 32-33

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[€] 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- P — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Carrafilla_Mitsubishi FD 25 normal fuera 120 0,38 0,35 1,01 1,01 0,51 383 - 208 24 - 35

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[ 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

- 0.00 0.00

1 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto [ Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puente grua

- T _—p - —
COperacién Magquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::-fll-n;j;:ll 1,::,-,2::,? {::fg‘z?j RTrsr:':;]dD Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Puente gria_JASO 42220/ 1 carga y descarga 480 0.18 0,31 0.23 0,21 0,30 358 - 361 14

=] 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

FPuesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puente grua

- P o - - —
Operacion Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1::“2:31’ {::;;:I R‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Puente gria_JASO 45157 /2 carga y descarga 480 0.21 0,22 0.32 0,32 0,31 362 - 364 15y 16

B 0,00 0,00

C 0.00 0,00

D 0,00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0,00 0,00

L 0.00 0,00

il 0,00 0,00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puente grua

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHT;::EIP I:;-m;f]x 1;:-,?;:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?{j C&n[:dt:i]mnn Medidas Fatos

A Puente grua_JASD 45157/ sur carga y descarga 480 0,20 0,38 0,38 0.38 0,37 382 - 353 27 -28

B 0.00 0.00

C 0.00 0,00

D 0.00 0.00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

<3 0.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0.00

L 0.00 0,00

M 0.00 0.00

N 0.00 0,00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:I?;::EIP I:;tm;f]x 1;:13:]? {::,E:-,::. REE::'I::?D CQH[:L:;]GIQH Medidas Fatos

A Carretilla_Yale narmal 120 0,58 0,75 1,05 1.05 0.53 245 - 348 Folo 1y 2

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0.00 0,00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Carretilla

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHE'; ::E-:-cp I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[:::i]mon Medidas Fatos

A Carrefilla_Mitsubishi_FD 25 narmal 120 0.45 0,45 0,88 0.B5 0.43 355 - 358 Faoto 3

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Pistola de marcado

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P P - - —
Operacién Maquina Modo funcionamisnto TIE:::_I::?IP I::T.n;];:lx 1‘;:13:3? {2;;) HE[':’:I::]'“ Canl::::;;:lun Medidas Fotos
A Pistola de marcado_Hilti DX A 40 normal higrro 0.13 17,17 28,00 1.70 31.21 0,51 stola marcado, a
B 0,00 0,00
C 0,00 0.00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0.00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Rotaflex

- P = - - —
Operacién Maquina Modo funcionamisnto TIE?:; ::E':':p I::T.nlr?;:lx 1,;i-tni::|y {::fg‘z?j HT;:':;]M - n(tr::;;:mn Medidas Fotos

A Fotaflex Bosch GWS 20 230 H normal, deha hisrro 120 5,85 2,78 2,58 10,84 5,42 rotaflex doha, 3 a

B 0,00 0,00

I 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Atacador neumatico

. P o - - —
Operacién Magquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::in;j;:ll 1,::,-,3::,? {::;;3 FtTrsr:':;]do Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Atacador neumatico 1 norma 120 4,28 2,84 25,32 25,83 12,82 ador neumatico g-.10

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

M 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Atacador neumatico

- P = - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-fll-n;j;:ll 1::,-,:2::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Atacador neumatico 2 norma 120 5.21 £.88 32,684 33,58 16,78 dor neumatico 11-.13

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Bailarina

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A bailarina normal hisrro 180 0,58 2,37 1.688 2,28 1,583 bailaring, 3 5.

B 0,00 0,00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Mariillc
- P = - - —

Operacion Magquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-fll-n;j;:ll 1,::,-,3::,? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A rartillg normal hierro 120 30,37 40,80 .62 51.82 26,81 martillo, 3 T
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0,00 0,00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0,00 0,00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Piedra
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A piedra 1_Feinn normal higrro 240 2,98 2,24 4,34 5.73 478 piedra peg, 4 5- 8
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Maotosiera
- P P - - —
Cperacién Maquina Modo funcionamisnto TIE:I::i?_Ipr I::T.n;:_J::Ix 1$nﬂ::|y {:ﬁ;; REE:':':;]EIG Cﬂn(tr:?;;:mn Medidas Fotos

A Motosierra nueva_Sthill_ 028 normal, deha tronco 380 7,65 4,41 541 10,28 2,88 §28 - 630 3o,
B 0,00 0,00
C 0,00 0.00
D 0,00 0,00
E 0,00 0.00
F 0,00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0.00
J 0,00 0.00
K 0,00 0,00
L 0,00 0.00

0,00 0.00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Motosierra

- P _— - - —
Operacidn Magquina Modo funcicnamisnto TIET“::':_I::EIP I:;tm;f]x 1{':-,3:]? {::,E:-,;:. RE{::’::?D EQH[:L:;]GIQH Medidas Fotos

A Motosierra vieja_Sthill_028 normal, deha fronco 380 4,28 3,02 4,85 718 8.23 534 - 838 30

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0,00 0.00

F 0.00 0.00

G 0,00 0.00

H 0,00 0.00

l 0,00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Motosierra

Operacion Maquina Modo funcicnamienta T'E'Ennf:_l ::E'IF' |=:‘tm;1;|* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::]'::;’{' Con[::rt:.;]-:mn Medidas Fotos
A Motosierra_Sthill_MS 2007 normal, deha fronco 360 754 2,83 5,38 10,13 B.77 540 - 842 21 -32
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Desbrozadora + triturade
- P = - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIE?:::_I::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1;:-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:':?;;;:mn Medidas Fotos
A desbrozadora medio_Sthill_fs 550 triturado, disco usado 180 3,84 4,83 4.14 742 4,58 585 - 567 16, 17, 22
triturado, disco nuavo
B desbrozadora medio_Sthill_fs 550 matojos 180 347 5,51 4,68 B.20 5.02 588 - 570 16, 17, 22
C 0,00 0,00
D 0.00 0,00
E 0.00 0,00
F 0,00 0,00
G 0,00 0,00
H 0.00 0,00
| 0.00 0,00
J 0,00 0,00
K 0.00 0,00
L 0.00 0,00
M 0,00 0,00
N 0,00 0,00
o 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora + corte

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't:;]mnn Medidas Fotos
A desbrozadora medio_Sthill_fs 550 | corte, disco nuevo matojos 180 1,56 3,71 2,53 4.86 2,08 505 - 208 8, 17. 22
B desbrozadora medio_Sthill_fs 580 | corte, disco usado matojos 180 1,62 5,87 3,71 T3 437 502 - 585 g, 17. 22
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0,00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora + corte

- P — - - —
Operacion Maquina Meodo funcicnamisnto T EEnn?iT'l ::Ex ? I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?{j C&n[:!dt:i]cmn Medidas Fatos
A desbrozadora nueva_Sthill_fs 580 | corte, disco usado arbustos 180 244 2,83 4,17 5,85 3.45 574 - 678 18,
B desbrozadora nueva_5Sthill_fs 550 | corte, disco nuevo arbustos 180 2,54 337 3,86 72 3.50 577 =578 18.
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0,00 0,00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
il 0.00 0,00
M 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Deshrozadora + friturado

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A desbrozadora nueva_Sthill_fs 550 triturado, disco nuewvo 180 1,62 4,58 2,85 575 52 558 - 801 18,

trituradao, disco usado

B desbrozadora nueva_Sthill_fs 550 matajos 180 3,21 3,13 2,49 513 3.14 G02 - 804 18,

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

il 0.00 0.00

M 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Deshrozadora + sisrra

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIEEnnfiT_I::EIP I:;tm;f]x 1;:13:]? {::fs,;:l REE::,::;’D CM[:L:;]GIQH Medidas Fotos

A desbrozadora nueva_Sthill_fs 580 | sierra. disco nuevo matojos 360 4,13 4,42 5,564 B.27 716 518 - 821 18,

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Deshrozadora + friturado

- P = - - —
Operacion Maguina Maodo funcionamiento TIE:I:::_I::EIP I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’:I:;]E": Co nl:tr::;l;:mn Medidas Fotos

A Desbrozadora Sthil fs 420 triturado, disco nuevo, izda 180 3,34 2,81 3,78 8,35 2,81 583 - 585 20-21

triturado, disco usado, izda

B Desbrozadora_Sthil_fs 420 matojos 180 3.78 8,21 5.54 8,13 5,50 586 - 558 20-21

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0.00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

M 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora + corte

- P _— - - —
Operacién Magquina Modo funcicnamienta T'EE:::_I::E'IP 'fm';f]* 1{-:13:]‘_-' {::E:-,;:. REE::]':;'?{' EM[:L:;]GIQH Medidas Fotos

A Desbrozadora_5Sthil_fs 420 corte, disco nuevo, izda 180 3,07 4,51 5,08 7.52 4,80 G056 - 807 20-21

corte, disco usado, izda

B Desbrozadora_Sthil_fs 420 arbustos 180 4,28 5,48 5,38 .78 5.38 G614 - 817 20-21

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

I 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora + hilo

- — — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHE'; ::E-:-cp I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::;’ﬂ El}n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Desbrozadora_Sthil f5 280 k hilo hisriza 360 2,37 5,08 3,14 §.40 5.58 G622 - g24 28

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora + triturado

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P — - —
Operacién Maquina Modo funcicnamisnto TIE?-I_II_IP;::?IP I:;tm;J:I]x 1;:-;::]? {2;;:. RE[I::;I::?Q E&n[:dt:;]cmn Medidas Fatos

A Desbrozadora_Sthil_fs 350 trifurado arbusic 380 5,35 745 5,22 11,08 8.8 3856 - 357 28

B 0.00 0.00

C 0.00 0.0d

D 0.00 0.00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.0d

H 0.00 0,00

| 0.00 0.0d

J 0.00 0.0d

K 0.00 0.00

L 0.00 0.0d

M 0.00 0.00

M 0.00 0,00

8] 0.00 0.0d




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- — — - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Segadora_Viking MB 758 K5 normal Hierka 280 3,68 2,28 2.78 5.15 448 721 - 724 -8

B 0,00 0,00

= 0.00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

=] 0,00 0,00

m 0.00 0.00

[ 0.00 0,00

;] 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Segadora
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcicnamienta T'E?;fi{;fxp I::m-'?;]x 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. RE['::I::?{' EM[:::;]GIQH Medidas Fotos
A Segadora_Gianni Ferrari_53 - GM normal Hierba 360 4,458 2,20 2,24 545 472 TBE - TET G-.8
B 0.00 0.00
C 0.00 0.0a
D 0.00 0.00
E 0.00 0.0a
F 0.00 0.00
<] 0.00 0.00
H 0.00 0.0a
l 0.00 0.0a
J 0.00 0.0a
K 0.00 0.00
L 0.00 0.0a
[l 0.00 0.00
N 0.00 0.0a
o 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P — - - —
Operacién Maquina Modo funcicnamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;f]* 1{-:12:]‘_-' {::.E:-,::. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Segadora_Honda_Pro Hydrostatic, normal Hierba 360 3,03 1,71 2,25 4158 .58 785 - 200 T
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
[l 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamienta TIEEnn?i?-ufxp 'frn':;]* 1{-:12:]‘_-' {ﬁ:;;? REE::;'::?{' EM[:L:;]GIQH Medidas Fotos

A Desbrozadora_Stihl_Fs 450/ 8 normal Hierba 360 2,28 2,18 3,58 4,76 4,12 785 - 780 4,

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0,00

H 0.00 0,00

1 0,00 0.00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’:::?ﬂ C&n[tr:u't:;]mnn Medidas Fotos

A Desbrozadora_Stihl_Fs 450/ 7 normal Hierba 360 1,18 2,48 1,31 3.04 2,84 501 - 303 168 -17

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

il 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[:::';]GIQH Medidas Fotos

A Desbrozadora Stihl Fs 45007 normal Hierba 380 1,18 2,48 1,31 3.04 2,54 501 - 803 18- 17

B 0.00 0.00

C 0.00 0,00

D 0.00 0.00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

G 2.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0.00

L 0.00 0,00

M 0.00 0.00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

. P — - - —
Operacién Magquina Modo funcicnamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;f]* 1{-:1}3::]‘_-' {::.E:-,;:. REE::]'::?‘:’ EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Desbrozadora_Stihl_Fs 280K 7 2 normal Hierba 360 3,40 2,81 3,25 5.34 4,82 504 - 308 4

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0,00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- P _— - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_l ::E'IF' 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EG“[::;]GIQH Medidas Fotos
A Desbrozadora_Stihl_Fs 280K 7 3 normal Hierba 360 1.71 1,58 1,44 2.7 2,38 507 - 809 13, 18

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

0.00 0,00

M 0.00 0,00

Q 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’:::?ﬂ C&n[tr:u't:;]mnn Medidas Fotos

A CDesbrozadora Stihl Fs 4507 4 normal Hierba 380 2,58 5,18 2,40 5.28 544 510 - 812 10 -,11

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[€] 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Maotosierra
- F— — - —

Operacitn Magquina Modo funcionamiento T'E'innf;fxp '=:lm;129]x 1{-:1;!;]‘_-' {::.E:-,::. R‘T::I::?D CGH[::;]GIW Medidas Fotos
A Motosierma_Stihl_ 02§ normal, izda Tronco 280 12,04 10,33 .46 17,13 14,83 8256 - 827 26-28
B 0.00 0.00
C 0.00 0.0d
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.0d
H 0.00 0.00
| 0.00 0.0d
J 0.00 0.0d
K 0.00 0.0a
L 0.00 0.0d
M 0.00 0.00
N 0,00 0,00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Radial
- e — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEEnn?i?_I::EIp I::'m;f]x 1;:-;::]\! {ﬁ:fg:? RE{::JJ'::?Q El}n[tr:f:il]:mn Medidas Faotos
A Radial Bosch GWS 101258 C normal, izda Metacrilato 360 1,02 1.70 2,04 2.B5 2,45 528 - 830 26 -30
B 0.00 0,00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0,00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0,00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0,00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
M 0.00 0,00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Segadora
- P = - - —

Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Segadora_Gianni Ferrar PG 200 normal jardin 380 0,50 0,54 0.81 0,81 0,73 785 - 787 1.
B 0,00 0,00
C 0.00 0.00
D 0,00 0,00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0.00 0.00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- — — - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A deshrozadora_Stihll_fs 300 naormal -—- 380 1,78 3,13 218 420 3,78 1858 - 182 10, 11

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

= 0,00 0,00

m 0,00 0.00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHE'; ::E-:-cp I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[:::i]mon Medidas Fatos

A desbrozadora_Stihll_fs 450-1 normal —--— 380 2,21 3,583 2,32 5.00 480 204 - 208 23-24

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[€] 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- — — - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento Tie Enmpi{:l ::E'IF' 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A desbrozadora Stihll s 450-2 narmal -—-— 280 2,55 277 1,44 4,03 384 207 - 208 25

B 2.00 0.00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 2.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A desbrozadora_Sthll_fs 450-3 normal —--— 380 2,08 2,58 1,568 3.78 3.38 213 - 218 28

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A desbrozadora_Sthll_fs 430-1 normal —--— 380 2,71 5,57 2,81 5.84 8.17 184 - 188 e

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A desbrozadora_Stihll_fs 430-2 normal --— 380 2,11 1,77 1,22 3.01 2,71 210 - 212 28 - 27

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Segadora
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A segadora_john deere JXEB0CH normal —--— 280 2,20 2,88 5,62 5.04 5,82 176 - 178 L3
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Segadora
- e — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A segadora_Wiking MB 788 KS - 1 normal —--— 280 £.43 4,22 3,49 T.72 5.88 178 - 1581 4, 8
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
8] 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I:;tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A segadora_Viking MB TE6 KS -2 normial ---— 280 4,68 4,584 3,68 764 5.82 182 - 184 7.8

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHT;::EIP I:;tm;f]x 1;:133]? {::;;-,;:. Ri::’:::?ﬂ C&n[:u't:i]mnn Medidas Faotos

A segadora_Viking MB TEE KS - 3 normal —--— 280 8,05 g,01 4,28 B85 T.03 195 - 188 13-18

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0,00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Segadora
- P = - - —

Operacicn Maquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti:]:;]d'} Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A Segadora_John Desrs_1448 norma 380 0,80 1,20 111 1,20 1,08 202 20-21
B 0.00 0,00
C D.00 0.00
D 0,00 0,00
E 0.00 0,00
F 0.00 0,00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0.00 0,00
J 0.00 0,00
K 0,00 0,00
L 0.00 0,00
il 0,00 0,00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- — — - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Segadora_Grillo_FD 1500 4WD norma 380 0.44 0,46 0.51 0.51 0,48 200 17

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0.00 0.00

=] 0,00 0,00

m 0.00 0.00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- P — - - —
Operacién Magquina Modo funcicnamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Segadora_Gianni ferrar_Twrbo - 1 narmal 380 0.58 0,88 0,81 0.88 0.20 g2 18

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

[l 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- F— — - —
Operacién Maquina Modo funcionamiento TIEE:IE';::EIP I::mi];]x 1;:12:]\! {::,E:-,::. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fotos

A Segadora_Gianni ferran_Turbo - 2 narmal 380 0,35 0,58 0,566 0.88 0.58 201 18

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

<] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- T — - F—
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I:;tm;f]x 1;:1.2:]? .;::.::,;:. REE::'I::?D CM[::::’;]GIGH Medidas Fotos

A Segadora_Gianni ferran_Turkbo - 3 narmal 380 0,28 0,33 0,28 0.38 0.32 203 22

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0,00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

8] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Desbrozadora
- P = - - —

Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!:::lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Desbrozadora_Alpina Synergy WL habitual, izda hierba 240 2,68 1,688 3.82 5,10 3,51 B34 - 838 31-33
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0,00 0,00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0,00 0,00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Motosierra

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- — — - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Motosierra Bosch AKE 35 - 185 habitual, dcha tronco 280 247 2,81 3,36 4,87 422 237 - 240 8- 38

B 2.00 0.00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 2.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Cortasstos

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[:::i]mon Medidas Fatos

A Cortasetos_Outlis Wolf OXFED habitual, dcha seto 360 2,93 1,72 3,75 5.06 4358 545 - 847 28 -41

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[ 0,00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

4l 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Desbrozadora

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcicnamienta T'E'E:f:_lfxp 'fm;l:']* 1::;::]‘_-' {::.E:-,;:. RE'[::I::?{' EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Desbrozadora_Husgvarna_133R habitual hierha 380 0.1 1,11 0,79 1.83 1.41 582 -884 58 - 58

B 0,00 0,00

C 0.00 0.0o

D 0,00 0,00

E 0.00 0.0o

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0.00 0.0o

| 0.00 0.0o

J 0.00 0.0o

K 0,00 0,00

L 0.00 0.0o

M 0,00 0,00

N 0.00 0.0o

o} 0,00 0.0o




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Taladro

- o — - er—y
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I:ZH?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Taladro_Bosch PSB 420-2 habitual aluminic 20 4,12 £,54 5,28 B.7E 2,189 fe - 860 7 22 NG 45 - 48

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Taladro

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- — — - —
Operacicn Maquina Modo funcicnamienta T'E'Ennfi{l:'_l ::E'IF' I::m.'?;] * 1{-?;::]‘_-‘ {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Taladro Bosch PSB &600-2 habitual aluminio 20 5.48 5,18 5,24 817 228 281 - 852 47

B 2.00 0.00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[ 0,00 0,00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 2.00 0.00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 0.00 0.00

M 2.00 0.00

o 2.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Taladro

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- reer — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[:::;]cmn Medidas Fatos

A Taladro Hilti Te 2 habitual, izda aluminic 20 2,74 3,74 5,26 7.02 1.75 BAT - 859 43, 50 - 51

B 0,00 0.00

C 0,00 0.00

D 0,00 0.00

E 0,00 0.00

F 0,00 0.00

G 0.00 0,00

H 0,00 0.00

| 0,00 0.00

J 0,00 0.00

K 0,00 0.00

L 0,00 0.00

M 0.00 0.00

N 0,00 0.00

8] 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Radial
- o — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIEE:?:_I ::E-:-cp I::m;];] * 1;:-;::]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Radial_Hilti DAG 125 BE habitual, izda alurinic 15 2,28 1,08 2,04 3.24 57 873 -875 53 -568
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o] 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Segadora

- — — - —
Operacién Maguina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!:::lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Segadora_ETESIA_MHHE Hydro habituzl jardin 280 048 0,87 0,74 0,87 0,75 879 - &1 a

B 0,00 0,00

= 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

=] 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

] 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conducior autocbus

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.-:12:31’ {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Autobus MAM_ML inea @ carretera 420 0,14 0,13 0.24 0,24 0,22 ga0 - 862 o8-8

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conducior autobus

- P = - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.1'2:31’ {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Autobus MAMN ML inea 4 carretera 420 0,18 0,15 0.24 0,24 0,22 gaE5 - 671 12,

B 0,00 0,00

C 0.00 0.00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

il 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conductor autobus

- P _— - - —
Operacién Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[:L:;]GM“ Medidas Fotos

A Autcbus MAM_ML linea § carretera 420 0,20 0,15 0,24 0.24 0,22 G677 - 880 8.

B 0.00 0.00

C 0.00 0,00

D 0.00 0.00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0,00

K 0.00 0.00

L 0.00 0,00

il 0,00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conductor autobus

- T — - —
Operacitn Maquina Modo funcionamisnto TIEEnn?i?_Ifxp I:;tm;f]x 1::,-,2:]\! {ﬁ:fgz:. Rij:’:;;’ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Autobus_Mercedes Euro 2 linea 2 carretera 420 0,12 0,13 0,22 0.22 0.20 G672 - 878 13-14

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0,00 0,00

[] 2.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0,00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conductos autocbus

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHE'; ::Ex ? I::m;f]x 1;:-;::]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ CM[:::‘;]GIQH Medidas Fatos

A Autobus_Mercedes Euro 3 linea 1 camretera 420 0,14 0,14 0,12 018 0.18 547 - 845 -2

B 0.00 0.00

C 0.00 0.0d

D 0.00 0.00

E 0.00 0.0d

F 0.00 0.00

[] 2.00 0.0d

H 0.00 0.0d

| 2.00 0.0d

J 0.00 0.0d

K 0.00 0.00

L 0.00 0.0d

M 0.00 0.00

N 0.00 0.0d

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conductor autobus

- P _— - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp I::m-'?:]x 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Autobus_Mercedes Euro 4 linea 2 carretera 420 0,23 0,14 0,18 0.23 0,22 G54 - 858 4- 58

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conductor autobus

- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I:;tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Autobus_Mercedes Euro 4 linea 4 camretera 420 0,14 0,12 0,20 0.20 0,18 GAT - 668 [ buf 1.

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 2.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conductor autobus

- P — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Autobus_Mercedes Euwro § linea B carretera 420 0,16 0,12 0,18 0.18 017 G50 - 853 3.

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 2.00 0.00

H 0.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Conductor autobus
- P _— - - —

Operacion Magquina Modo funcicnamiento TIEE:::_I::EIP I::m;J:]x 1;:-;::; {:1,?5;:. Ri::’::?ﬂ CM[:L:L]GIQH Medidas Fotos
A Autobus_Mercedes Euro § linga 7 carrstera 420 0,13 0.12 0,23 0.23 0.21 557 - B850 7.
B 0,00 0,00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0,00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0,00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.



INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Conductor autobus

- P _— - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento Tie Enmpi{:l ::E'IF' 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Autobus_Mercedes Euwro § linea 8 carretera 420 0,13 0,10 0,14 0.14 0.13 GE3 - 858 i0.

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0.00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0.00 0,00

H 0.00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0.00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

M 0.00 0,00

o] 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tren cercanias

- rar oy - —
COperacién Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::HP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;:mn Medidas Fotos

A Tren_CAF Serie 2007 241-3 Atwuri balasto 380 0,12 0,12 0.15 0,18 0,18 841 - 544 3-.4

B 0,00 0,00

C 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

m 0,00 0,00

1 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tren cercanias

- rar oy - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti:]:;]d'} Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Tren_CAF_Serie 200/ 210-3 Atwuri balasto 380 0,08 0,15 0.12 0,15 0,13 554 - 557 B,

B 0,00 0,00

= 0,00 0,00

D 0,00 0,00

E 0,00 0,00

F 0,00 0,00

<3 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0,00 0,00

J 0,00 0,00

K 0,00 0,00

L 0,00 0,00

[t 0,00 0,00

M 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tren cercanias

- o — - ———
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’:ﬂa?ﬂ CM[:::;]GIQH Medidas Faotos

A Tren_CAF Serie 3500/ 35801 Atwuri balasio 360 0,10 0,24 0,22 0.24 0.21 545 - 847 5-.6

B 0.00 0.0

C 0.00 0.0

D 0.00 0.0

E 0.00 0.0

F 0.00 0.0

[] 0.00 0.0

H 0.00 0.0

| 0.00 0.0

J 0.00 0.0

K 0.00 0.0

L 0.00 0.0

4l 0.00 0,00

N 0.00 0.0

o 0.00 0.0

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tren cercanias

- — — - —
Operacion Maquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Tren CAF Seriz 3500 7 3808 Atwur balasio 280 0,11 0,18 0,18 2,18 0.15 555 - 580 10,

B 0,00 0,00

C 2.00 0.00

D 2.00 0.00

E 2.00 0.00

F 2.00 0.00

[=] 2.00 0.00

H 2.00 0.00

| 2.00 0.00

J 0,00 0,00

K 2.00 0.00

L 2.00 0.00

M 2.00 0.00

M 2.00 0.00

o] 2.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tren cercanias

- o — - Fr—
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ CM[:::‘;]GIQH Medidas Fatos

A Tren CAF Serie 300 7 308-1 Txorierr balasto 360 0,07 0,18 0,11 0.1 0.14 581 - 562 ! buf 11-.12

B 0.00 0.00

C 0.00 0.0d

D 0.00 0.00

E 0.00 0.0d

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.0d

H 0.00 0.0d

| 0.00 0.0d

J 0.00 0.0d

K 0.00 0.00

L 0.00 0.0d

M 0.00 0.00

N 0.00 0.0d

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tren cercanias

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIEE:::_I::EIP I:;-m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D CGH[:L’Z-L;]GIQH Medidas Fotos

A Tren_CAF Serie 300 7301-3 Txorieri balasto 360 0,24 0,15 0,13 0.24 0.21 583 - 564 § buf 15,

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[=] 0,00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

i 0.00 0,00

M 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tranvia

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamiento TIEE:::_I::EIP I::m;f]x 1;:13:]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ CM[:!E‘;]GIQH Medidas Fatos

A Tranvia_CAF Serie 400 /407 Afruri - basurto 360 0,08 0,12 0,05 0.12 0.10 545 - 550 7-.8

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tranvia

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcicnamisnto Tleﬁfiﬂnfxp I::'mi]:]x 1;:13:]? {ﬁ:fg;? Ri:ﬁ'::?ﬂ El}n[tr:fbsli]l:mn Medidas Fatos

A Tranvia_CAF Serie 400 7407 Basurto - aturi 360 0,07 0,10 0,08 0.10 0.0a 581 - 553 7-.8

B 0,00 0,00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0,00

F 0.00 0.00

[] 0.00 0.00

H 0.00 0,00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0,00 0,00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

M 0.00 0,00

8] 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Matro
- rar oy - —

Operacicn Maquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti:]:;::j“ Cﬂn(tr:?;;:mn Medidas Fotos
A Tren_CAF Serie 20004 / R24581 Linea £ galibo estrecho 380 0,08 0,13 0.10 0,13 0,11 B35 - 888
5 0.00 0.00
= 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
<3 0,00 0,00
A 0.00 0,00
[ 0,00 0,00
] 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
il 0,00 0,00
M 0,00 0,00
8] 0,00 0,00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Matro
- rar oy - —

Operacién Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::T.nlr?;:lx 1;?,-,3::? {::fg‘z?j HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;:mn Medidas Fotos
A Tren_CAF Serie 2000A f M2030 Linea § galibo estrecho 380 0,08 0,14 0.08 0,14 0,12 B35 - 844 176,
B 0,00 0,00
- 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
<3 0,00 0,00
H 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
il 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Msatro
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'ﬁ_ﬁ;l:']* 1{-:13:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Tren_CAF Serie 20008 / M2784 Linea & galibo estrecho 360 0.08 0,20 0,12 0.20 017 230 - 832 172
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Msatro
Operacion Maquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Tren CAF Serie 20008 / M27E8 Linea & galibo esirecho 360 0,08 0,18 0,10 0.1 0.14 233 - 838 73-17
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
1 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Msatro
- o — - —

Operacion Maquina Modo funcionamiento TIETHT;::EIP I:::tm;j:-]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Tren CAF Serie 20008 / M2575 | Linea 5 galibo esirecho 80 0.08 0.7 0.02 017 0.15 FEEREE 175 .
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
8] 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Matro
- o — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto TIETHT;::EIP I:;-m;f]x 1;:1.2:]\! .;::.::,;:. REE::'I::;’D C&n[:::ilcmn Medidas Fatos
A Tren_CAF_Serie 3000 7 M3812 Linea 2 galibo esirecho 360 0,08 0,08 0,07 0.08 0.07 588 - 882 187
B 0.00 0.00
C 0.00 0,00
D 0.00 0.00
E 0.00 0,00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0,00
H 0.00 0,00
| 0.00 0,00
J 0.00 0,00
K 0.00 0.00
L 0.00 0,00
M 0.00 0.00
N 0.00 0,00
8] 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Msatro
- o — - —

Operacion Maquina Modo funcicnamiento TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:-;::]? {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Tren CAF Serie 3000/ M3884 | Linea 2 palibo esirscho 80 0.08 0.1z 0.10 012 0.1 £63 - 80e 0
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Msatro
- o — - —

Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Tren_CAF _Serie 5000 7 ME0E4 Linza 2 galibo anche 360 0,07 0,13 0,10 0.13 0,11 505 - 888 0
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
8] 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Msatro
Operacion Maquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Tren_CAF _Serie 5000 7 ME01E Linza 2 galibo anche 360 0,08 0,18 0,12 018 0,18 558 - 801 1680 - 181
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
8] 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Msatro
- o — - —

Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. Ri::’::?ﬂ C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos
A Tren_CAF_Serie 5000 / M5047 Linea @ galibs anche 80 0.08 0.14 0.02 0.4 0.3 14 -olE 0
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Matro
- ra r—r - —

Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos
A Tren_CAF Serie G000/ ME101 Linea 2 galibo anche 380 0,08 0,22 0.14 0,22 0,18 802 - 804 162 - 163
B 0,00 0,00
= 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
= 0,00 0,00
G 0,00 0,00
a 0,00 0,00
| 0,00 0,00
J 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
[t 0,00 0,00
M 0,00 0,00
8] 0,00 0,00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Matro
- rar oy - —

Operacion Maquina Modo funcionamiento TIE?:::_I::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] HT;:’::]M Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos
A Tren CAF _Serie G000 / MED47 Linea 2 galibo ancho 380 0,08 0,15 0.12 0,15 0,13 805 - 807 164 ,
B 0,00 0,00
C 0,00 0,00
D 0,00 0.00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
<3 0,00 0,00
A 0,00 0,00
[ 0,00 0,00
] 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
[t 0,00 0,00
M 0,00 0,00
8] 0,00 0,00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Msatro
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcionamiento TIEEnnflionfxp I:;tm;f]x 1;:-,2;; {::,::;:. RT:::’:ZR;’D E&n[tr:.l't;]mnn Medidas Fotos
A Tren_Ansaldobreda_Serie 7000/ Linea 10 galiko ancho 380 0,08 0,27 0,12 0.27 0.23 224 - 524 188,
B 0,00 0,00
C 0.00 0.00
D 0,00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0,00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0,00
L 0.00 0.00

0.00 0,00
N 0.00 0.00
o 0.00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Msatro
- P _— - - —

Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:]* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Tren_Ansaldobreda_Serie 7000/ Linea 10 galibo ancho 360 0,08 0,21 0,15 0.21 0.18 227 - 428 170 - 171
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0,00 0.00
H 0.00 0.00
l 0,00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Msatro
Operacion Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Tren_CAF_Serie 8000 7 MBO030 Linza 5 galibo ancho 360 0,08 0,22 0,17 0.22 0.18 208 - 810 185 ,
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
8] 0.00 0.00




INSHT

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Puesto / Trabajador: Msatro
Operacién Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[:L:;]GM“ Medidas Fotos
A Tren_CAF_Serie 8000/ MBO3T Linza 5 galibo ancho 360 0,07 0,22 0,15 0.22 0.18 211-813 186 - 1687
B 0.00 0,00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[ 0,00 0,00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0,00 0,00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Msatro
- P _— - - —

Operacicn Maquina Modo funcionamiento T'E'Ennfi?_lfxp 'fm;J:]* 1$1EI:]‘_-' {ﬁ:;;? Rii:::;’{' EM[::::';]GIQH Medidas Fotos
A Tren_Ansaldobreda_Serie 80007 Linza 7 galibo ancho 360 0,08 0,10 0,07 0.10 o.0a 217 - G20 156 ,
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0,00 0,00
G 0,00 0.00
H 0.00 0.00
l 0,00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00
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CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

Puesto / Trabajador: Matro
- P _— - - —

Operacion Maquina Modo funcicnamisnto Tleﬁfiﬂnfxp I::'mi]:]x 1;:13:]? {ﬁ:fg;? Ri:ﬁ'::?ﬂ El}n[tr:fbsli]l:mn Medidas Fatos
A Tren_Ansaldobreda Serie 8000/ Linea 7 galibo ancho 260 0,08 0.17 0,08 017 0.15 221 - 823 168 .
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
G 0.00 0.00
H 0.00 0.00
l 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
o 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tranvia

- P — - —
Operacion Magquina Modo funcicnamisnto Tleznnfiifxp I’:m;];]x 1;:1f::]¥ {:1?5; REE::,::?D C&n[tr:::.;]cmn Medidas Fotos

A Tranvia_Alston_2008 § 1331 MLA 360 0,11 0,18 0,07 0189 0,18 285 - &70 11-,13

B 0.00 0,00

C 0,00 0.00

D 0,00 0.00

E 0.00 0,00

F 0,00 0.00

[] 0,00 0.00

H 0.00 0,00

| 0,00 0.00

J 0,00 0.00

K 0.00 0,00

L 0,00 0.00

M 0,00 0.00

M 0.00 0,00

o 0,00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Tranvia

- o — - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIEE:?;::EIP I:::tm;j:-]x 1::,-;::]\! {::,E:-,;:. REE::’::?D C&n[::;;mn Medidas Fatos

A Tranvia_Alston 2008 7 135-7 ML 380 0,12 0,22 0,10 0.22 0,18 871 - 873 14-18

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

[=] 0.00 0,00

H 0.00 0.00

| 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0,00

N 0.00 0.00

o] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.




INSHT CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
Puesto / Trabajador: Dresina
- rar oy - —

Operacién Maquina Modo funcionamisnto TIE?::;::EIP I::T.n;:];:lx 1;?,-,3::,:{ {::fg‘z?] Hi:':':;]dc Cﬂn(tr:?;;:mn Medidas Fotos
A Dresina_Conorsa_D-17 habitual via 240 0,23 0,13 0.32 0,32 0,23 BEi1 - o84 §-.8
B 0,00 0,00
C 0,00 0,00
D 0,00 0,00
E 0,00 0,00
F 0,00 0,00
G 0,00 0,00
a 0.00 0.00
[ 0,00 0,00
1 0,00 0,00
K 0,00 0,00
L 0,00 0,00
il 0,00 0,00
M 0,00 0,00
o] 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Cresina

- P = - - —
Operacién Magquina Modo funcionamiento T'E?::iifxp I::?-n.f?;:.x 1{.=:n}!£:lf {::;;:I H‘TE’::;]’:‘D Cc-nl:tr::;;:mn Medidas Fotos

A Dresina_Plasser espaficla_DG- habitual via 240 0,15 0,10 0.18 0,18 0,13 BEs - BE7 g-.10

B 0.00 0,00

C 0.00 0,00

D 0,00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0,00 0,00

L 0.00 0,00

M 0.00 0,00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Cperanoc mantenimiento

- P = - - —
Operacicn Maquina Modo funcionamiento TIE?::;::EIP I::-‘-II-HI?;:I! 1::,-,3::? {::fg‘z?] H‘Ti:]:;]d'} Cﬂn(tr:?;;;:mn Medidas Fotos

A Pistola neumatica_FR_Ingersoll- | normal fusrcas, 1,25 pulg 240 33,28 22,13 15.71 42,85 30,37 845 - 851 1.

B 0,00 0,00

C 0.00 0,00

D 0,00 0,00

E 0.00 0,00

F 0.00 0,00

G 0,00 0,00

H 0,00 0,00

| 0.00 0,00

J 0.00 0,00

K 0,00 0,00

L 0.00 0,00

il 0,00 0.00

N 0,00 0,00

o 0,00 0,00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Operaric manienimiento

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.

- P _— - - —
Operacion Magquina Modo funcionamiento T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos

A Pistola neumatica_FRO normal fusrcas, 1 pulg 240 27,70 2,87 38,27 45,74 32,34 Q82 - 054 3.

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00




INSHT

Puesto / Trabajador:

CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA

Operario manienimiento

- P _— - - —
Operacion Maquina Modo funcionamisnto TIETHT;::EIP I::m;f]x 1;:13:]\! {::,E:-,;:. REE::'I::?D C&n[tr:u't;]mnn Medidas Fatos

A Fistola neumnatica FACOM MK normal fusrcas, 0.75 pulg 240 22,86 22,31 31,81 44,85 31.80 D86 - B57 4,

B 0.00 0.00

C 0.00 0.00

D 0.00 0.00

E 0.00 0.00

F 0.00 0.00

G 0.00 0.00

H 0.00 0.00

l 0.00 0.00

J 0.00 0.00

K 0.00 0.00

L 0.00 0.00

M 0.00 0.00

N 0.00 0.00

o 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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Puesto / Trabajador: Oparario manienimiento
- T — - —
Operacion Maquina Modo funcionamienta T'E'Ennf:_lfxp 'fm;l:']* 1{-:1;!:]‘_-' {::.E:-,;:. REE::.::?D EM[::;]GIQH Medidas Fotos
A Fistola neumatica_Ailas normal tusrcas, 1.5 pulg 240 5,08 g,18 15,85 19,35 13.88 285 - 950 <]
B 0.00 0.00
C 0.00 0.00
D 0.00 0.00
E 0.00 0.00
F 0.00 0.00
[] 0.00 0.00
H 0.00 0.00
| 0.00 0.00
J 0.00 0.00
K 0.00 0.00
L 0.00 0.00
M 0.00 0.00
N 0.00 0.00
8] 0.00 0.00

Mediciones realizadas por AAC Centro de Acustica Aplicada, SL.
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