


Fundación L'Urederra, entidad privada sin animo de lucro creada en junio de 1999, lleva a cabo y promueve actividades de investigación y desarrollo 
tecnológico al servicio de empresas y operadores económicos, incluyendo la posterior implementación de innovaciones desarrolladas en sus propias 
instalaciones de producción no solo a nivel nacional sino también internacional. 
Lurederra, reconocido por el Ministerio de Ciencia e Innovación como Centro Tecnológico con el número 98, ha conseguido un excelente entronque con el 
sector industrial, habiendo realizado hasta el momento más de trescientos (300) proyectos industriales de investigación y desarrollo tecnológico de largo 
alcance, tanto nacionales como internacionales, fundamentalmente pertenecientes a los Programas Marco Europeos de I+D. Por ello, es considerado ya por 
muchas empresas como su socio tecnológico. 

Instalaciones (8.630 m2  (4.530 m2 construidos)): 

• Año 2007: Instalaciones centrales propias de 5.500 m2 (2.500 m2 construidos) 

• Año 2013: Expansion a instalaciones semi industrials alquiladas en  Los Arcos(+900 m2) 

• Año 2016: Expansion definitiva a nave industrustrial propia en Polígono Los Arcos 2.230 m2  (1.130 m2 construidos)  

Centre of Innovation and Technology (CIT: 98)  Actividades de investigación interna para el desarrollo de tecnologías y productos: 
INVESTIGACIÓN PARA LA EXPLOTACIÓN, diversas formulaciones activas se están convirtiendo en 
productos de mercado por la venta o transferencia de tecnología. 

 

 Participación y coordinación en proyectos colaborativos a nivel nacional e internacional. 
 

 Desarrollos de IDT con empresas privadas 
 

 Inversión en nuevas rutas de comercialización, creación de empresas spin-off: el concepto de 
centro tecnológico transformado en "entidad de producción". Primer caso en 2007, Tecnología 
Navarra de Nanoproductos S.L. (TECNAN) producción y comercialización de nanoproductos a 
escala industrial 

• PERSONAL: 

• Octubre 2000: 4 personas. 

• 2019: 32 personas. 



• Wastewater Treatment 

• Revalorisation of organic wastes 

• Metal decontamination and metal recycling from wastes 

• Nanoparticles applied to environment 

• Absorbents for removal and recovery pollutants 

ADVANCED ENVIRONMENT 

• Functional and multi-component 
materials nanocomposites 

• Plastic processing technologies 

• Plastics recycling  

ADVANCED MATERIALS 

RTD AREAS 
• Advanced  nanoparticle production: nanoxides (mixed, doped, core-

shell), phosphates, carbonates, etc. 

• Production of customised nanoparticle dispersions 

• Ready-to-use functional nanoproducts 

• Specific surface treatments 

• Synthesis of specific functional compounds 

• Synthesis and modification of nanoclays 

NANOTECHNOLOGY 

 Flame Spray Pyrolisis production technology, main advantages:  

•  Production of a wide range of materials 

•  Production of multi-component nanoparticles 
•  Control of particle properties  

•  Small sizes (7-25 nm) 

•  Short process chain and automation 
•  High thermal stability and purity  

• Scalability up to kilograms/hour 

 

 Dispersion technology (chemical functionalisation, ultrasonic forces, milling deagglomeration techniques):  

 

 

 

SÍNTESIS A MEDIDA DE NANOPARTICULAS Y NANODISPERSIONES: 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 



1Kg/h 

 Laboratory scale FSPs: 10g/h and 
100g/h 

 Pilot FSP lines: Up to 1Kg/h 

NANOPARTICLE PRODUCTION 

DISPERSION AND FUNCTIONAL 
PRODUCTS 

 Laboratory scale reactors (1-20 
litres) 

 Pilot scale reactors (50-1000 litres)  
 Dispersion lines at lab scale (30L/h)  
 Dispersion lines at pilot scale 

(100L/h) 
 Wet milling lines  
 
 

 

10g/h 100g/h 

NANOTECHNOLOGY 



SISTEMA DE GESTION DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN EL CENTRO TECNOLOGICO LUREDERRA: OBJETIVOS 

 Cumplimiento con una obligación legal Ley 31/1995 
 Evitar  y Proteger a los trabajadores ante situaciones de riesgos que se puedan dar durante el trabajo: 

•  Evaluación de Riesgos del puesto de trabajo, tareas equipos etc. 
•  Análisis de la interrelación de las posibles causas identificadas y las consecuencias. 

 
 

 
 

ANALIZAR LOS RIESGOS PARA PODER IMPLANTAR MEDIDAS  CORRECTORAS Y PREVENTIVAS QUE ELIMINEN O REDUZCAN LA 
GRAVEDAD POTENCIALDE TENER UN ACCIDENTE O EEPP 

Evaluación de Riesgos Daños 
 

IDENTIFICAR LOS 
 RIESGOS 

MEDIDAS PREVENTIVAS 

EVALUARLOS 

ANALISIS DE LAS CAUSAS  

QUE DAN ORIGEN  

MEDIDAS CORRECTORAS EN BASE A LAS 
CAUSAS 

 

PLANIFICACION: 
-Medidas Preventivas y correctoras. 

-Formación activa de los trabajadores (químicos, nanopartículas, etc) 
-Procedimientos de trabajos seguros 



• Fundación L’Urederra (Spain) -- Coordinator 
• ETH Zürich (Switzerland)  
• Universität Bremen (Germany) 
• National Technical University of Athens 

(Greece) 
• Engineering Surfaces Ltd (United Kingdom) 
• Kingston University (United Kingdom) 

     

PARTICIPANTS 

El objetivo principal de este proyecto ha sido mejorar el proceso FSP (Flame Spray 
Pyrolysis) para la producción de nanopartículas que implican el diseño y la 
construcción de una línea de producción con capacidad de producción de 5 kg / h. En 
la etapa final del proyecto, se ha construido una línea de producción de 
nanopartículas FSP más grande del mundo que es capaz de producir nanopartículas 
de óxidos simples a óxidos mezclados o dopados adaptados a las necesidades 
específicas de las aplicaciones industriales en una producción continua y sin 
problemas. tasa de 5 kg / h para producción en masa. 

• VTT Technical Research Centre (Finland) 
• Bildulan Scoop (Spain) 
• Hecht Technologie GmbH (Germany) 
• Tecnología Navarra de Nanoproductos SL (Spain) 

Tüv Süd Industrie Service GmbH (Germany) 
• Johnson Matthey Plc (United Kingdom) 
• Sayer technologies S.L. (Spain) 

ADVANCE-FSP PROJECT… 



Implementación del sistema de gestión de riesgos de 
nanotecnología tipo CENARIOS en la operación del prototipo de 
línea industrial FSP construida por el socio TUV SUD. 
CENARIOS ("Sistema de Monitoreo y Gestión de Riesgos 
Nanoespecíficos Certificable"), como otros sistemas de certificación, 
requiere un tiempo medido en años para alcanzar la etapa de 
certificación, el "Módulo 1: Evaluación de riesgos y peligros" se 
implementó en el marco de tiempo de la ejecución del proyecto 
ADVANCE-FSP 

4 módulos: 
1. Detección y Evaluación de riesgos potenciales  
2. Monitorización de dichos riesgos  
3. Implantación, Gestión y Comunicación de medidas 
preventivas y correctivas                          
4. Certificación y auditorías de seguimiento 

CENARIOS: Certifiable Nanospecific Risk Management and Monitoring System  
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Objetivo global: implementar el Módulo I (Evaluación de riesgos) de la sistemática de gestión de riesgos CENARIOS en las operaciones del 
prototipo de línea industrial FSP: DISEÑO = ANTICIPACION A LOS RIESGOS = safe by design  
Objetivos específicos: 
1. Preparación de un informe de análisis de literatura centrado en datos relevantes para evaluar las consecuencias de la exposición en un 

entorno laboral, teniendo en cuenta principalmente la vía de inhalación 
2. Evaluación de nano riesgo a través de la matriz de riesgos (probabilidad / severidad): 
        Identificar el proceso actual y el inventario de riesgos relacionados con el mismo. 
        Proporcionar información sobre el potencial de riesgo de los nanomateriales fabricados de óxido de cerio (CeO2) y óxido de circonio (ZrO2) 

-El proceso FSP se descompone en diferentes partes del proceso y se analiza: área 
de combustión, área de filtros, transporte y llenado, limpieza y mantenimiento así 
como evaluar condiciones ambientales Internas/exteriornas al proceso. 
-Los riesgos se ordenan siguiendo criterios específicos y se clasifican: 
GENERACION DE MATRIZ DE RIESGOS INICIAL 
-Se aplican las medidas de mitigación propuestas y los riesgos se clasifican 
nuevamente: GENERACION DE MATRIZ DE RIESGOS FINAL. 
-Evaluación continua hasta eliminación / minimización 

CENARIOS: Certifiable Nanospecific Risk Management and Monitoring System  



Resultados: medidas de protección operativas y técnicas para minimizar riesgos. 
Instrucciones de operación: Generación de instrucciones de operación para garantizar 
un uso seguro de los nanomateriales deben prepararse cuidadosamente. 
Procesos, fases, limpieza y mantenimiento se describirse por completo en un manual 
de equipo. Especialmente todas las medidas de seguridad deben ser escritas.  
 

Nanomaterial en un sistema cerrado: Proceso estanco. Una liberación de nanomaterial 
no puede excluirse por completo. Especialmente en el filtro y en el llenado de las 
bolsas se puede liberar el nanomaterial.  
 

Intercambio de aire: intercambio de aire efectivo de aire. Como el daño al medio 
ambiente para los nanomateriales dentro del alcance no se examina lo suficiente (bajo 
nivel de conocimiento), se recomienda filtrar el aire hacia el exterior. (HEPA) 
 

No personal en el sitio durante el proceso: Es clave evitar el riesgo por inhalación; se 
recomienda que el personal evite el área mientras se ejecuta el proceso. Si es 
necesaria la observación, se recomienda permanecer en un área protegida.  
 

Vigilancia de la contaminación del aire: Además de la máscara de polvo obligatoria, la 
contaminación del aire debe controlarse todo el tiempo.  
Concentración alta            evacuación. Mediciones regulares: internas realizadas por 
Lurederra y ASPY, y externas AENOR/Tecnalia dentro del proyecto SCAFFOLD.  
 
 



Medidas de Proteccion Personal: EPIs específicos para las diferentes fases del proceso productivo 
(producción, envasado, limpieza, etc.): 
 
 Protección respiratoria: filtros de los niveles de protección P2, P3, FFP2 o FFP3. 
 
 Uso de guantes protectores de nitrilo (se recomiendan dos capas de guantes).  
 
 Uso de otros equipos de protección como trajes, delantales, etc.(por ejemplo: mono TYVEK®) con 

capucha - telas no tejidas: se presentan como una opción mucho más eficaz contra la penetración de 
las nanopartículas). Se evita la ropa protectora hecha con tejidos de algodón. 

 
 Gafas de seguridad, calzado de seguridad, etc 
 

Para evitar la contaminación del exterior se recomiendan algunas medidas más: 
 

Filtro de aire: El filtro de aire para el medio ambiente se designa en el diseño dado. Se recomienda verificar 
regularmente el funcionamiento de estos filtros de aire. INSERCION DE FILTROS HEPA EN DIFERENTES 
FASES. 
 

Subpresión: Para proteger las oficinas y trabajos adyacentes, se recomienda colocar la línea de producción 
en un área donde sea posible aplicar una ligera subpresión en el área de trabajo. 

Resultados: medidas propuestas para minimizar riesgos. 

FORMACIÓN, INFORMACIÓN – TECNICA Y PREVENTIVA 



OBJETIVO DEL PROYECTO  
 

- SITUACIÓN INICIAL: El uso de nanoproductos en la industria de la 
construcción es ya una realidad y que se espera crezca en el futuro 
por las altas propiedades de los nanomateriales, el rápido y contínuo 
desarrollo de nuevas aplicaciones, así como el descenso del coste del 
producto base 

- PROBLEMÁTICA: El uso de estos nanomateriales genera una gran 
incertidumbre respecto a los riesgos que podría implicar para la 
seguridad y la salud en el trabajo así como la correcta manipulación de 
los productos por parte de los trabajadores 

- OBJETIVO DEL PROYECTO SCAFFOLD: El objetivo de SCAFFOLD es 
desarrollar, examinar, validad y difundir un Modelo de Gestión de 
Riesgos (RMN) basado en los actuales sistemas de gestión 
(OHSAS18001+ISO31000) 

El Clúster de NanoSafety (NSC) de la UE maximiza las sinergias entre los proyectos que abordan la seguridad de los materiales y las tecnologías habilitados por el 
uso de nanoformas. Los aspectos estudiados incluyen toxicología, ecotoxicología, evaluación de la exposición, mecanismos de interacción, evaluación de riesgos y 
estandarización.  

 
https://www.nanosafetycluster.eu/outputs/nsc-newsletter/ 

https://www.nanosafetycluster.eu/outputs/nsc-newsletter/


CONSORCIO 
 Tecnalia RESEARCH & INNOVATION 

(COORDINADOR) - ESPAÑA 
 Commissariat a l'Energie Atomique et aux 

Energies Alternatives - FRANCIA 
 National Centre of Scientific Research 

"DEMOKRITOS“ - GRECIA 
 Central Institute for Labour Protection  - 

POLONIA 
 Acciona Infraestructuras S.A - ESPAÑA 
 Asociación Española de Normalización y 

Certificación (AENOR)- ESPAÑA 
 Mostostal Warszawa S.A. -  POLONIA 
 Rossal  - RUMANIA 
 Tecnología Navarra de Nanoproductos S. L. 

ESPAÑA 
 Netcomposites-  REINO UNIDO 
 Icecon SA - RUMANIA 
 The European Virtual Institute for 

Integrated Risk Management - ALEMANIA 
 Finnish Institute of Occupational Health - 

FINLANDIA 
 University of Minnesota, Particle 

Technology Laboratory  - ESTADOS UNIDOS 

Estudio en seguridad de materiales 
de construcción relacionados con 

nanopartículas 

Producción 

Integración uso 
demolición 

TECNAN 

WP2 WP6 
Nanopartículas(dispersiones) 
Nanoarcillas 

Auditoria  
Medidas de exposición  
 

OBJETIVO DEL PROYECTO 
 



                                                    
                                                    PAPEL DE TECNAN (WP2) 
 
1- Producción de nanopartículas para aplicación en construcción (SiO2 y TiO2) 
 

2- Dispersión de las nanopartículas a altas concentraciones (30%) para conseguir productos más seguros - safe by design  
 

+ + 

   NP´s  solvente               sonicación 
          
Dispersión 

RESULTADOS OBTENIDOS POR TECNAN (WP2) 
 

1- Dispersiones más seguras y concentradas con las mismas propiedades que las menos 
concentradas (mejora y abarata el transporte). EJ: SiO2 30% agua             TiO2 30% agua   
 

2- Nuevos productos más concentrados con propiedades hidrofóbicas y fotocatalíticas 
 
 
                               
 
3- Arcillas modificadas que permiten la reducción de humos en los paneles de resistencia al fuego 
desarrollados por NETCOMPOSITE 

UV light 



RESULTADOS OBTENIDOS POR TECNAN – CASO ESTUDIO INDUSTRIAL (WP6)                       

Evaluación de riesgos cuantitativa:  
La exposición a nanopartículas de SiO2 está por debajo de los 
límites definidos por FIOH. En ningún caso los trabajadores 
están sobreexpuestos. 
Auditoria: son necesarias ligeras adaptaciones de los equipos 
de producción de acuerdo a nuevas directivas tanto europeas 
como españolas. 

Task Raw PNC (1) 

(particles/cm3) 

Background (2) 

(particles/cm3) 

Exposure measured  
(3) 

(particles/cm3) 

8 h time weighted 
average  exposure 

(mg/m3) 

NRV - TWA8h 
(particles/cm3) 

T1 Reaction 7300 6037 1263 1263 40000 

T3 Bagging 3233 6037 < Background < Background 40000 

T4 Packaging 3670 6037 < Background < Background 40000 

T5 Cleaning 2877 6037 < Background < Background 40000 

BENEFICIOS y LOGROS EN EL ENTORNO DE LUREDERRA 

 Aumento del conocimiento sobre evaluación de riesgos de nanopartículas (producción de SiO2) y extrapolación a otro tipo de nanopartículas 
producidad por Tecnan.  
 

 Los resultados de las medidas llevadas a cabo por Tecnalia se han usado para mejorar la seguridad de los trabajadores, elaborando un 
documento interno donde se especifican las medidas de seguridad necesarias para producir de forma segura 
 

 Estas nuevas guias serán de gran uso para técnicos, trabajadores y futuros clientes para asegurarles  su seguridad en el manejo de los 
nanoproductos. 
 

 La nueva información se usará en nuestras TDS y MSDS 
 



MEDIDOR 

ASPIRACION / LIMPIEZA 

CAMPANAS DE LLENADO 

ALMACENAMIENTO 



1. Introducción 
 

2. Evaluación de un contaminante RD 374/2001 
 

3. FDS/Etiquetado/Fichas Pdtos 
 

4. Clasificación de productos químicos.  Reglamento CLP   
 

5. EPIs para exposición a productos químicos 
 

INDICE DEL CURSO 

JORNADA DE SEGURIDAD Y SALUD 2019: PRL  Productos 
Químicos en laboratorios de Nanomateriales 

Indice del curso 



Introducción 
   La Nanotecnología: Definida como la manipulación de la materia a una escala casi atómica para producir nuevas estructuras materiales y dispositivos (NIOSH 

2009), brinda avances científicos sin precedentes, pero al entrar en su desconocimiento tenemos que estar preparados para cumplir la Ley 31/1995. Art. 19  

• En cumplimiento del deber de protección, el empresario deberá garantizar que cada trabajador reciba una formación teórica y práctica, suficiente y adecuada, 
en materia preventiva, tanto en el momento de su contratación, cualquiera que sea la modalidad o duración de ésta, como cuando se produzcan cambios en las 
funciones que desempeñe o se introduzcan nuevas tecnologías o cambios en los equipos de trabajo. La formación deberá estar centrada específicamente en el 
puesto de trabajo o función de cada trabajador, adaptarse a la evolución de los riesgos y a la aparición de otros nuevos y repetirse periódicamente, si fuera 
necesario. 

 

 
1. Explicación de términos propiedades y comprender el alcance de la prevención de riesgos laborales relacionados con las nanopartículas. 

2. Comprender la naturaleza del riesgo nano en cuanto a su toxicidad. Nanomateriales específicos empleados, diseñados  o manipulados en LUREDERRA. 

3. Medicina del trabajo. Vision general y  protocolos de vigilancia de la salud. 

4. Evaluación de la exposición a nanopartículas en el lugar de trabajo. Comparar métodos de muestreo y análisis en Higiene Industrial, describir el equipo empleado 
para muestreo y discutir las limitaciones del muestreo. Ver como funcionan los filtros HEPA y eficacia para nanopartículas, y ver qué sistema de ventilación es el 
más adecuado para las nanopartículas. 

 

 

 

5. Controlar y minimizar la exposición a nanopartículas. Protecciones colectivas. Ver los EPIs más adecuados y recomendados por NIOSH y otras entidades de PRL. 

6. Insertar esta información en los trabajos comunes realizados en el Centro Tecnológico Lurederra a nivel de laboratorio y plantas piloto. 

 

 

 

•¿COMO? 

AMBITO CÓDIGO TAREAS REALIZADAS Indicaciones 

Nivel de exposición/riesgo 

OBSERVACIONES / MEDIDAS 
Baja (ocasionalmente) Media(+1 

día/semana) Alta(todos los días) 



   Higiene Industrial 
Disciplina preventiva, de carácter técnico, que estudia las condiciones del M. ambiente laboral. Identifica, evalúa y controla los 

contaminantes de origen laboral y, así, las posibles Enfermedades Profesionales y accidentes que pudieran surgir como consecuencia de 
la exposición o manipulación de los contaminantes. 

Contaminantes: 

   1-Físicos 
   2-Químicos 
   3-Biológicos 

 
 

 Gases: Metano, Sulfatos... 

 Vapores: Orgánicos-inorgánicos 

 Aerosoles: Solubles en benceno… 

 Sólidos -Nanopartículas 

CONTAMINANTE QUÍMICO  
CUALQUIER SUSTANCIA CAPAZ DE 

PRODUCIR DAÑOS EN EL 
ORGANISMO SI ESTE ABSORBE LA 

SUFICIENTE CANTIDAD 

Introducción 

Factores que influyen en el daño:  
Toxicidad, vía de entrada, propiedades del químico (tamaño de partícula), etc.   

Polvos: Polvo grafito, maderas... 
Fibras: Vítreas artificiales, Amianto… 
Nieblas: Aceites minerales, ácido crómico... 
Humos: Soldaduras… 

TIPOS DE INTOXICACIONES  

AGUDAS: EL ORGANISMO ABOSORBE GRAN DOSIS EN CORTO PERIODO 
DE TIEMPO  (P.E Contactos). 

 
CRÓNICAS: SE RECIBEN PEQUEÑAS DOSIS DEL TÓXICO EN INTERVALOS 

DE TIEMPO REDUCIDO PERO DE FORMA REPETIDA DURANTE PARTE 
DE LA VIDA DEL TRABAJADOR (Sensibilización) 



 Los contaminantes químicos no son peligrosos si se manipulan en condiciones de seguridad adecuadas.  

        Pueden llegar a ser tóxicos si: 

1-  Se supera determinada concentración presente en el medio de trabajo y se le añaden valores personales (VLA-EC, VLA-ED) o ambientales. 

2- Existe un grado de exposición del trabajador para el cual el químico puede llegar a ser dañino. 

RD 374/2001  Evaluación de un contaminante 

2. Identificación Pdto Químico: 
Manipulación, observación, 
estudio del proceso, datos de 
afectados...      

1.   Contaminante  

Toxicidad 
Concentración 
Tiempo de exposición. 
 

 

4.Valoración de resultados 

Ver límites de referencia  

5. Corrección/ Limitar exposición/ Seguimiento sobre fuente de 
emisión, medio y receptor, vigilancia de la salud.  

3. Medición: SI/NO cuantitativa o 
cualitativa, Ver estrategia de muestreo, 
metodología… 



FDS/Etiquetado/Fichas Pdtos. 

Etiqueta en envases: 

Obligatoria en los productos químicos 

Debe incluir información sobre los riesgos y medidas de seguridad básicas 

Redactada en el idioma oficial del Estado 

Ficha de datos de seguridad 

El proveedor debe ponerla a disposición del usuario 

Actualizada y en el idioma oficial del Estado 

Clasificacion de Productos Quimicos. REGLAMENTO CLP Nº 1272/2008 
 

EPI`S UTILIZADOS  en LUREDERRA. 



PROYECTOS I+D EN EJECUCIÓN POR LUREDERRA - EUROPEOS-H2020 

 PARTIAL PGMs: Development of novel, high Performance hybrid TWCs/GPF Automotive afteR treatment systems 
by raTIonAL design: substitution of PGMs and Rare earth materials. H2020-NMP-2015-686086_ Partner. 

 

 INNOVIP: Innovative multi-functional Vacuum-Insulation-Panels (VIPs) for use in the building sector. H2020-EEB-
2016-723441_ Partner 

 

 AFTERLIFE: Advanced Filtration TEchnologies for the Recovery and Later conversIon of relevant Fractions from 
wastEwater. H2020-BBI-JTI-2016_ Partner 

 

 MARKETPLACE: Materials Modelling Marketplace for Increased Industrial Innovation.H2020-NMBP-2017-
760173_ Partner 

 

 SUPER-PV: CoSt redUction and enhanced PERformance of PV systems. H2020-LCE-2017-RES-792245_ Partner  
 

 ZEOCAT-3D: Development of a bifunctional hierarchically structured zeolite based nano-catalyst using 3D-
technology for direct conversion of methane into aromatic hydrocarbons via methane dehydroaromatization. 
H2020-NMBP-ST-IND-2018-814548_ Partner 

 

 ION4RAW: Ionometallurgy of primary sources for an enhanced raw materials recovery. H2020-SC5-2018-2-
815748_Partner. 

 



NACIONALES- RETOS-COLABORACIÓN 2017 

 DIENREF: Disminución del consumo energético de muebles de refrigeración mediante el rediseño de elementos clave del ciclo de frío y la aplicación de nanorecubrimientos 
novedosos. Coordinador: Exposición y Conservación de Alimentos S.A. Participantes: C.T. LUREDERRA. RTC-2017-6008-5 
 

 MILLHORPIN. Desarrollo y aplicación de productos específicos comerciales para: molienda industrial, materiales ópticos, hormigón y pintura; basados en nanopartículas Core-Shell 
producidas por pirólisis LF-FSP. Coordinador: Tecnología Navarra de Nanoproductos S.L. Participantes: Exposición y Conservación de Alimentos S.A.; C.T. LUREDERRA; Obras y 
Servicios TEX S.L. RTC-2017-6313-5 
 

 MULTIABSOR. Nuevos fieltros multifuncionales para absorción acústica en el sector del automóvil. Coordinador: Ángel Ruiz Ibáñez, S.A. Participantes: C.T. LUREDERRA. RTC-2017-
6520-4 
 

 EFILINE. Líneas de sacrificio de ganado eficiente en costes, mediante el desarrollo de un tratamiento con propiedades antimicrobianas y de fácil limpieza. Coordinador: Protectora de 
Carnes S.L. Participantes: C.T. LUREDERRA. RTC–2017–6340–2 
 

 METADNANOX. Nueva tecnología de eliminación de metales pesados en aguas residuales basada en el desarrollo de nuevos adsorbentes avanzados a partir de arcillas modificadas 
con nanoóxidos. Coordinador: Ingeniería Navarra Mecánica, S.L. Participantes: Tecnimoem 97 S.L.; C.T. LUREDERRA. RTC-2017-6204-5 
 

 RECIVAMET. Tratamiento integral de descontaminación de baños agotados para la extracción y recuperación selectiva de metales pesados. Coordinador: Ingeniería Navarra Mecánica 
S.L. Participantes: C.T. LUREDERRA. RTC-2017-6385-5. 

 



 
REGIONALES- PROYECTOS I+D NAVARRA 2018-2019 

1.- FOREST+: Desarrollo de un sistema de Fotorreacción basado en microrreactores para ensayos de propiedades fotocatalíticas de materiales avanzados. Coordinador: UPNA. 
Participantes: C.T. LUREDERRA. PC003-004  
2.- HTSTORAGE. Desarrollo de sistemas de almacenamiento térmico avanzado de alta temperatura y bajo coste en la Comunidad Foral de Navarra. Coordinador: CENER Participantes: 
CETENA; C.T. LUREDERRA; UPNA. PC005-006-007-008 
3.- REUSECOV 2. Desarrollo y evaluación de procesos de reuso de instrumental quirúrgico mediante al empleo de recubrimientos nanotecnológicos. Coordinador: C.T. LUREDERRA 
Participantes: UNAV. PC027-028 
4.- NANO4INKS. Nuevos materiales conductores y semiconductores imprimibles basados en nanopartículas avanzadas. Coordinador: NAITEC. Participantes: C.T. LUREDERRA. PC011-012 
5.- ANTIMICRAL. Solución nanotecnológica con efecto antimicrobiano y propiedades de fácil limpieza para aplicar en la industria agroalimentaria. Coordinador: C.T. LUREDERRA 
Participantes: CNTA. PC001-002 
6.- NOVOLED. Desarrollo de nuevos LED blancos mediante la optimización de composiciones nano-estructuradas complejas. Coordinador: C.T. LUREDERRA Participantes: UPNA. PC013-
014 
7.- REDUCENANO. Validación de procesos químicos de reducción que permitan la obtención de nanopartículas metálicas estables empleando como materia prima nano-óxidos metálicos 
producidos mediante pirólisis en llama. Coordinador: C.T. LUREDERRA Participantes: UPNA. PC025-026 
8.- OPTIMUM-PV. Optimización de la eficiencia de paneles fotovoltaicos en base a nano-recubrimientos multifuncionales. Coordinador: C.T. LUREDERRA Participantes: CENER. PC018-019. 
9.- DERMANANO. Desarrollo de un cosmético para la dermatitis atópica con protección solar en base a la incorporación de nanopolifenoles de olivo y de nanopartículas core-shell. 
Coordinador: BIOSASUN S.L. Participantes: C.T. LUREDERRA 0011-1365-2018-000137 
10.- CATNOX. Desarrollo de catalizadores innovadores para la eliminación de NOx a baja temperatura. Coordinador: INYECCIONES PLÁSTICAS MECACONTROL, S.L. Participantes: C.T. 
LUREDERRA. 0011-1365-2018-000141 
11.- REFIRGLASS. Evaluación y diseño de soluciones para la mejora de la eficiencia energética en la construcción, mediante el desarrollo, optimización e implementación de un 
recubrimiento nanotecnológico, aplicable en vidrio, capaz de reflejar la radiación IR. Coordinador: AH Asociados Participantes: C.T. LUREDERRA. 0011-1365-2019-000014 
12.- NONSTICK-MOLD. Moldes con alto poder desmoldeante y nanorecubrimiento antiadherente de larga duración y fácil reaplicación para la fabricación de suelas de gran confort. 
Coordinador: SEMIC S.A. Participantes: C.T. LUREDERRA.  
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