ANEXO IV.
MAQUINAS

1. MAQUINAS PARA TRABAJAR LA MADERA Y MATERIAS ASIMILADAS:

-Sierras circulares de una o varias hojas.

-Sierras de cinta de mesa fija 0 mévil y sierras de cinta de carro mévil, de carga y/o descarga manual.
-Cepilladoras de avance manual.

-Regruesadoras de una cara, de carga y/o descarga manual.

-Tupies de eje vertical con avance manual.

-Combinadas de las anteriores.

-Espigadoras de varios ejes con avance manual.

-Sierras portatiles de cadena.

. MAQUINAS PARA TRABAJAR LA CARNE Y MATERIAS ASIMILADAS:

-Sierras circulares de una o varias hojas.
-Sierras de cinta de mesa fija 0 mévil y sierras de cinta de carro mévil, de carga y/o descarga manual.

. PRENSAS Y PLEGADORAS PARA TRABAJAR METALES EN FRIO, DE CARGA Y/O DESCARGA MANUAL
Y RECORRIDO DE ELEMENTOS MOVILES DE TRABAJO > 6 mm Y VELOCIDAD > 30 mm/s.

. MAQUINAS PARA MOLDEAR CAUCHO Y PLASTICOS POR INYECCION O COMPRESION.
. MAQUINAS PARA TRABAJOS SUBTERRANEOS:

-Sobre railes, locomotoras y cubetas de frenado.
-De entibacion progresiva hidraulica.
-Motores de combustion interna destinados para estas maquinas.

. CUBETAS DE RECOGIDA DE DESPERDICIOS DOMESTICOS, DE CARGA MANUAL Y MECANISMO DE
COMPRESION

. RESGUARDOS DE PROTECCION Y ARBOLES DE CARDAN AMOVIBLES.
. PLATAFORMAS ELEVADORAS PARA VEHICULOS.

. APARATOS DE ELEVACION DE PERSONAS, CON PELIGRO DE CAIDA VERTICAL > 3 m.
. MAQUINAS PARA FABRICACION DE ARTICULOS PIROTECNICOS.
COMPONENTES

-Dispositivos electrosensibles para la deteccion de personas.

-Bloques logicos con funciones de seguridad para mandos a dos manos.
-Pantallas méviles automaticas para maquinas de los tipos 3 y 4.
-Estructuras de proteccion contra el peligro de vuelco (ROPS).
-Estructuras de proteccion contra el peligro de caida de objetos (FOPS).

MAQUINA
DEFINICION:

A) Conjunto de piezas u 6rganos unidos entre si, de los que uno al menos es movil y en su caso, de 6rganos
de accionamiento, circuitos de mando y de potencia, etc., asociados solidariamente para una aplicacion
determinada.

B) Conjunto de maquinas que, para llegar a un mismo resultado, estan dispuestas y accionadas para funcio-
nar solidariamente.

C) Equipo intercambiable que modifica la funcion de una maquina, que se comercializa con objeto de que el
propio operador lo acople a una méaquina, a una serie de maquinas diferentes 0 a un tractor.

COMPONENTE DE SEGURIDAD
DEFINICION:

Componente que se comercializa por separado, con el fin de garantizar una funcion de seguridad y cuyo fallo
o mal funcionamiento pone en peligro la seguridad o salud de las personas expuestas.

FABRICANTE ES:

-Quien asume la responsabilidad del disefio y de la construccién de la maquina. Puede estar establecido en
la Comunidad o fuera de ella.

-Quien cambia el uso previsto de una maquina, asumiendo la responsabilidad de las consecuencias que se
deriven de ello.

-Quien fabrica méquinas o componentes de seguridad para su propio uso.

-Quien monta maquinas, partes de maquinas o componentes de seguridad de origenes diferentes.

OBLIGACIONES:

-Cumpli los requisitos esenciales de seguridad y de salud (5)

-Constituir el expediente técnico de construccion (4)

-Suministrar informacion sobre la méaquina

-Elaborar la declaracion "CE" de conformidad (6)

-Colocar el marcado "CE" y determinadas informaciones en la maquina (7)

REPRESENTANTE (O MANDATARIO) ES:

Quien esta designado expresamente por el fabricante para actuar en su nombre en la
Comunidad, en lo que concierne a ciertas obligaciones previstas por la directiva, general-
mente de tipo administrativo, y unicamente éstas.

Debe estar establecido en la Comunidad.

NOTA: Estas obligaciones incumben a cualquier otra persona que, no siendo fabricante o
su representante, comercialice la maquina o el componente de seguridad en la U.E.

EXPEDIENTE TECNICO DE CONSTRUCCION
ELEMENTOS BASICOS:

-Plano de conjunto y planos de los circuitos de mando (*).

-Planos detallados y completos que permitan comprobar el cumplimiento de los requisitos esenciales de
sequridad y de salud (acompanados, si ha lugar, de notas de calculo, resultados de pruebas, etc.) (*).

-Lista de requisitos esenciales (5) aplicados, normas utilizadas (5) (*) y otras especificaciones técnicas utili-
zadas para el diseno.

-Soluciones adoptadas para prevenir peligros presentados por la maquina/componente (*).

-Ejemplar del manual de instrucciones (*).

ELEMENTOS COMPLEMENTARIOS EVENTUALES:

-Cualquier informe técnico o certificado obtenido de un organismo o laboratorio competente.

-Si se declara conformidad a una norma armonizada, cualquier informe técnico que contenga los resultados
de los ensayos efectuados.

EN CASO DE FABRICACION EN SERIE:

La documentacion incluira las disposiciones internas que vayan a aplicarse para
mantener la conformidad de las maquinas/componentes con las disposiciones de la
directiva (*).

(*) Composicion minima del expediente presentado para el examen “CE" de tipo.

REQUISITOS ESENCIALES DE SEGURIDAD Y DE SALUD

Son requisitos obligatorios, que tienen como objetivo un alto nivel de seguridad. Estan
agrupados en el anexo |, de acuerdo con los peligros que cubren. El fabricante debe eva-
luar los riesgos para indagar cudles son los peligros significativos y proceder al disefio y
fabricacion de la méaquina de acuerdo con el andlisis efectuado.

NORMA ARMONIZADA ES:

-Una especificacion técnica,

-De caracter voluntario,

-Aprobada por el CEN/CENELEC,

-Por mandato de la CCE,

-Aceptada por el Comité Permanente de la Directiva 83/189/CEE,

PRESUNCION DE CONFORMIDAD

Cuando una norma nacional que recoja una norma armonizada, cuya referencia se
haya publicado en el D.O.C.E., satisfaga uno o varios requisitos esenciales de seguridad,
la maquina/componente que se haya fabricado con arreglo a esta norma se presumira
conforme a los requisitos esenciales a que se refiere dicha norma.

Su referencia debe haber sido también publicada por la autoridad nacional.
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COMERCIALIZACION (PUESTA EN EL MERCADO)

Es la primera puesta a disposiciéon de una maquina nueva fabricada en la Comunidad,
o importada (nueva o usada) de otro pais, para ser distribuida o usada en la Comunidad.

PUESTA EN SERVICIO

Es la primera utilizacion en la Comunidad por el usuario final. Se refiere a "las opera-
ciones que son necesarias para que en lo sucesivo, la maquina pueda funcionar y ser uti-

ANO

Referencia TRIMESTRE

DIRECTIVA "MAQUINAS" 89/392; 91/368 (1* MODIF) ™ FIN 1991
"REGLAMENTACIONES NACIONALES*

93/84 (2* MODIF)
*REGLAMENTACIONES NACIONALES®
93/68 (3* MODIF) "MARCADO*
*SISTEMA DE MARCADO VIGENTE

ANTES DE 1995/01/01"

EXCEPCIONES
1)CON RELACION A ROPS Y FOPS

DIRECTIVA *MAQUINAS" 89/392; 91/308 Y 93/44 FH™ FIN 1991
DIRECTIVA "ROPS" Y "FOPS"| 86/295 Y 86/290, RESPECTIVAMENTE |l

2) CON RELACION A CARRETILLAS AUTOMOTORAS

DIRECTIVA "MAQUINAS" 89/392; 91/368 Y 93/44 [IF7 FIN 1991
DIRECTIVA "CARRETILLAS® | 88/603

2) CON RELACION A CABLES, CADENAS Y GANCHOS

DIRECTIVA "MAQUINAS® 89/392; 91/368 Y 93/44 LI FIN 1991
“REGLAMENTACIONES NACIONALES'

DIRECTIVA "CABLES, 73/361 (ARTICULOS 2 Y 3)
CADENAS Y GANCHOS*

ADAPTACION AL PROGRE- 78/434
S0 TECNICO DE 73/381

LEVENDA: M APLICACION TOTAL 5 APLICACION OPCIONAL ,
P APLICACION OPCIONAL DE CIERTAS MODIFICACIONES g™ FECHA LIMITE DE TRANSPOSICION

ORGANISMO NOTIFICADO

Es una "tercera parte" competente para realizar las tareas relativas a la evaluacion de
conformidad.

Cada Estado miembro designa a los organismos existentes en su territorio, que res-
pondan a los "criterios de competencia®, y los notifica a la Comision.

CRITERIOS DE COMPETENCIA:

-Imparcialidad, independencia -Locales y equipos adecuados
-Integridad -Seguro de responsabilidad civil
-Personal competente -Secreto profesional.

Las normas europeas pertinentes de la serie EN 45000 establecen en detalle los crite-
rios de competencia.

LABORATORIOS DEL AREA DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
(LAVM) DEL CENTRO NACIONAL DE VERIFICACION DE MAQUINARIA
VIZCAYA DEL INSHT

MAQUINAS DEL ANEXO IV (3) PARA LAS QUE HA SIDO NOTIFICADO:

-PARA TRABAJAR LA MADERA Y MATERIAS ASIMILADAS:
-Sierras circulares -Sierras portatiles de cadena
-Cepilladoras -Maquinas combinadas
-Regruesadoras -Espigadoras
-Sierras de cinta -Tupies

-PARA TRABAJAR LOS METALES EN FRIO:

-Prensas -Plegadoras

INSTITUTO NACIONAL
DE SEGURIDAD E HIGIENE
EN ELTRABAJO

DECLARACION "CE" DE CONFORMIDAD:

CONTENIDO

-Nombre y direccién del fabricante (siempre) y, en su caso, de su representante.

-Descripcion de la maquina/del componente (denominacion o marca; tipo 0 modelo; n° de serie, efc.).
-Disposiciones (directivas) a las que se ajusta la maquina (*).

-Funcién de seguridad que realiza el componente, si no se deduce de la descripcion (**).

-Si se ha aplicado el examen "CE" de tipo (8), el nombre y direccion del organismo notificado (O.N.) (9) y el
numero de certificacion.

-Si se ha aplicado el procedimiento de "acuse de recibo®, nombre y direccién del O.N. al que se haya enviado
el expediente técnico de construccion (E.T.C.). i

-Si se ha aplicado el procedimiento de “certificado de adecuacion®, nombre y direccién del O.N. que haya
efectuado la comprobacién del E.T.C.

-Si se hace referencia a la conformidad a normas armonizadas (5), 0 a la utilizacién de normas o especifica-
ciones técnicas nacionales, referencia de las mismas.

-Nombre y cargo del signatario, apoderado para vincular al fabricante o representante.

(*) Sdlo para las mdquinas
(**) Sdlo para los componentes de seguridad

MARCADO "CE"

Hasta el 1 de enero de 1995 se compone de las letras "CE", seguidas de las dos dlti-
mas cifras del afio en que se coloca la marca. ‘

A partir del 1 de enero de 1995 sdélo se pondran las letras "CE".

A partir de
01-01-1995

v

El marcado "CE" implica el cumplimiento de otras directivas que exigen la colocacién
del mismo.

Dimension vertical:
minimo 5 mm

En los periodos transitorios de dichas directivas, el marcado "CE" indica unicamente la
conformidad con las que se hayan aplicado (véase "declaracién de conformidad®).

CLAUSULA DE SALVAGUARDIA

Cuando un Estado miembro compruebe que las maquinas que lleven el marcado "CE"
0 componentes de seguridad acompanados de la declaracién "CE", que se utilicen de
acuerdo con su destino, pueden poner en peligro la seguridad de las personas y en su
caso de animales domésticos o de bienes, adoptara todas las medidas necesarias para
retirar las maquinas o los componentes de seguridad del mercado, prohibir su comerciali-
zacion, su puesta en servicio o limitar su libre circulacién.

MOTIVOS DE LA "NO-CONFORMIDAD"

A) No se cumplen los requisitos esenciales.
B) Mala interpretacion de las normas armonizadas.
C) Laguna en las propias normas armonizadas.

EXAMEN "CE" DE TIPO EXAMEN “CE" DE TIPO

- PROCEDIMIENTO A SEGUIR POR EL
ORGANISMO NOTIFICADO

Es el procedimiento por el que un | RECBEELETC. |
organismo notificado comprueba y cer-
tifica que el modelo de una maquina o
de un componente de seguridad cum-
ple las disposiciones correspondientes
de la directiva.

DEFINICION

PRESENTACION DE LA SOLICITUD

-Por el fabricante 0 su representante en la
Comunidad. Y= gk =
-Ante un Unico organismo notificado.

-En la lengua oficial del Estado miembro en el
que esté establecido el organismo notificado
(ouna lengua aceptada por éste).

CONTENIDO DE LA SOLICITUD

-Nombre y direccion del fabricante o de su
representante y lugar de fabricacion de la
magquina/componente.

-Expediente técnico de construccion.

-Una maquina representativa de la produc-
cién prevista o indicacion del lugar donde
puede examinarse.

Y

CERTIFICADO *CE* DE TIPO DENEGACION DE
(LO NOTIFICA AL CLIENTE) _ CERTIFICADO

(*) EN EL CASO DE COMPONENTES SE VERIFICARA QUE SON ADECUA-
DOS PARA CUMPLIR LAS FUNCIONES DE SEGURIDAD DECLARADAS
POR EL FABRICANTE




