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El objeto de la presente FICHA DE DIVULGACION NORMATIVA es comentar el proceso establecido para la
certificacion CE de las pantallas faciales contra los riesgos presentes en los procesos de soldadura. El examen CE de
tipo se realiza aplicando parcialmente la norma UNE EN 175:1997, para la verificacién de las exigencias de salud y
seguridad referidas a una parte del EPI, la montura o armazon. Los oculares que puedan ir acoplados enellas deberan
certificarse como elementos independientes, basandose en la aplicacion de otras normas como son la UNE EN
169:2001 o la UNE EN 379:1994, segtn se trate de grado de proteccion filtrante uhiforme o variable.

CONTENIDO

1. Resumen normativo

Formando parte de las medidas que todo empresario esta‘obligado & tomar, para mejorar las condiciones
de seguridad y salud de los trabajadores en el frabajo, se encuentra la de proporcionar los equipos de
proteccién individual necesarios con el fin.de combatir aquellos riesgos residuales que no hayan podido
,,evitarse o limitarse suficientemente<por medios tecnicos de proteccion colectiva o mediante medidas,
métodos o procedimientos de orgariizacion del trabajo”.

No hay que olvidar un requisito indispensable: que el EPI lleve la marca CE, por lo que ello implica en
cuanto a garantias sobre su calidad y. prestacionés.

Sobre esto ultimo, la gomercializacion de los EPI esta reglamentada a nivel general por el RD 1407/1992,
en el cual se pueden encontrar, entre otros datos, la clasificacion de los EPI en las categorias I, Il y Il (en
funcién del procédimientio,seguido para obtener la certificacion CE), asi como el listado de requisitos
esenciales defsalud y seguridad que deben cumplir para ser considerados eficaces y no peligrosos.
También sethace referéncia a las marcas de certificacion y de seguridad que deben llevar y al contenido
del folleto de“instrucciones para el usuario, el cual debe acompafar obligatoriamente a cada unidad o
menor lote comercializado dél EPI en cuestion.

Lds actuales normas europeas sobre EPI estan siendo redactadas de manera que puedan venir en apoyo
de este Real Decreto que traspone la correspondiente directiva comunitaria. Las que tienen por campo de
aplicacion los EPI de ojos y cara utilizables en procesos de soldadura y técnicas afines son, hasta ahora,
las siguientes;

e UNE EN 165:1996 "Proteccion individual del ojo. Vocabulario." Abril 1996.

En ella se encuentran, ordenadas alfabéticamente en espafiol, las definiciones de 136 términos
empleados en la redaccion de las normas europeas sobre el tema. Para cada uno de ellos figuran,
ademas, las traducciones a los idiomas francés, inglés y aleman.

e UNE EN 166:2002 "Proteccion individual del ojo. Requisitos". Abril 2002.

Constituye, junto con las dos siguientes, el nucleo principal de este conjunto de normas. Es aplicable a
todos los modelos de EPI de ojos y cara independientemente de las actividades en las que se utilicen
(trabajo, deporte, bricolaje, ..) y los riesgos para los que estén previstos. Las uUnicas exclusiones son las
radiaciones ionizantes, las laser y las infrarrojas emitidas a relativamente bajas temperaturas.
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Aun siendo su campo de aplicacion practicamente universal, las especiales caracteristicas de
determinados riesgos, encontrados en actividades concretas, han supuesto la elaboracion de normas
especificas como son las que mas adelante comentaremos.

e UNE EN 167:2002 "Proteccion individual del ojo. Métodos de ensayo 6pticos". Abril 2002.

Esta norma contiene una descripcién de los métodos de ensayo empleados para evaluar los requisitos
Opticos de los EPI.

e UNE EN 168:2002 "Proteccion individual del ojo. Métodos de ensayo no.6ptices”.»Abril
2002.

Al igual que la anterior esta dedicada a describir los métodos de ensayo usados, en esta ocasion, para
comprobar el cumplimiento de las caracteristicas del EPI no consideradas como "6pticas™

e UNE EN 169:1993 "Proteccion individual del ojo. Filtros<para soldadura y tecnicas
relacionadas. Especificaciones del coeficiente de transimision (transmitancia) y uso
recomendado.” Octubre 1993.

Esta norma tiene como ambito de aplicacion los oculares o visores de proteccion filtrantes, con coloracion
uniforme, utilizables en trabajos de soldadura. En ella se definen los,.porcentajes dé fransmision admisible
en cada banda de espectro radiante. Lleva un anexo informative que sinve de guia para la eleccion del
grado de proteccion adecuado en diferentes tipos de soldadura.

e UNE EN 175:1997 "Proteccion individual del ojo. Protectores oculares y faciales para la
soldadura y técnicas afines."

Esta norma esta prevista como ampliacion y complemento de las basicas, UNE EN 166, 167 y 168,
recopilando aquellos requisitos y ensayos, no contemplados en las anteriores, aplicables a las monturas o
armazones de los EPI de uso especifico en frabajos de soldadura.

Ademas de dar nuevas definiciones, incluir exigencias y métodos de ensayo particulares, indicar las
marcas de seguridad especificas ¥y la relacion de datos a incluir en el folleto informativo para los usuarios,
se hace mencion de unas orientaciohes para el disefo de las pantallas de soldador.

e UNE EN 379:1994 "Especificaciones para los filtros de soldadura con factor de
transmisionn en el visible conmutable y filtros de soldadura con doble factor de
transmisioén en el visible."

Los avances tecnolégicos han permitido la aparicion de filtros de proteccién contra las radiaciones cuyas
caracteristicas de transmisién no son uniformes en toda su superficie 0 no son constantes en el tiempo.
Tal es el caso de los que.poseen distintas opacidades en diferentes zonas del filtro o los que tienen
coeficiéntes de transmision que dependen de la intensidad de la radiacion que les llega.

Aunque con referencia a requisitos y ensayos existentes en normas anteriormente publicadas, se
incorporan las exigencias generales y particulares a estos filtros.

2. Conténido de la normativa sobre comercializacion de pantallas de
soldador

1. Definiciones

Para facilitar la interpretacion de esta FDN vamos a comentar algunos de los términos mas frecuentes
encontrados en la normativa legal y técnica.
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1. Generales

Certificacion CE. Procedimiento de evaluacion y control de los EPI a fin de garantizar que estos cumplen
los requisitos de seguridad exigidos en el RD 1407/1992.

Marcado CE. Simbolo que debe llevar todo EPI para indicar que ha superado con éxito el procedimiento
de certificacion que por su categoria le corresponda. Certificacion de conformidad con norma.
Procedimiento para verificar que un determinado producto cumple todo lo que para él esta indicado en la
norma en cuestion.

Organismo de Control. Organismo que, cumpliendo con las condiciones indicadas en el Ahexo \/ del RD
1407/1992, ha sido autorizado para comprobar y certificar que un EPI cumple las exigéncias esenciales
de salud y seguridad requeridos en el RD 1407/1992. Dicha autorizacion es efectuada por la autoridad
competente en materia de Industria, del territorio donde ejerce su actividad, y comunicada, por el
Ministerio de Industria, a la Comision y paises miembros de la UE.

Laboratorio acreditado. Laboratorio al que un organismo oficial de acreditacion (en\Espafna es ENAC)
ha reconocido formalmente su aptitud para la realizacion de determinado$ ensayos.

Marcas de seguridad. Simbolos identificadores de algunas caracteristicas particulares de proteccion
ofrecidas por el EPI. Suelen también considerarse de este tipo la de ideniificacidn/del fabricante y las
indicadoras de otras caracteristicas especiales no obligatorias Offecidas por el EPI.

Campo de uso del EPI. Conjunto de riesgos y niveles de riesgo'para los que Se-considera eficaz el EPI.

Riesgos. Con miras a la proteccion de los ojos yfla cara, los riesgos se encuadran en alguno de los
siguientes grupos:

e Impactos o golpes
e Salpicaduras de liquidos
e Presencia de gases o polvo en suspension

e Radiaciones electromagnéticas no ionizantes. Segun el ancho de banda en que sean emitidas,
se distinguen las.siguientes:

e De soldadufa
e Solares

e Ultravioleta

¢ Infrarrojas

e Laser

Nivelde riesgo. Clasificacién de un riesgo concreto en funcion de la intensidad del mismo o la gravedad
de los danos que puede producir.

Nivel o grado de proteccion de un EPI. Ya que no causan igual dafio, por ejemplo, los impactos debidos
a particulas de madera en un aserradero que el causado por un trozo de muela rota desprendida de una
desbarbadora portatil, los EPI deben ofrecer la proteccion adecuada a los distintos niveles de riesgo.

No existe un criterio Unico para clasificar los EPI en este sentido. Asi, encontraremos que dependiendo de
su resistencia a los impactos hay cuatro clases de EPI, mientras que se definen hasta veintitrés grados de
proteccién diferentes en los oculares frente a radiaciones de soldadura.
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2. Especificas del EPI

Protector facial. EPI de la vision que extiende el campo de proteccion a parte o la totalidad de la cara del
usuario. También recibe el nombre de "pantalla facial".

Equipo de proteccion para soldadura. Dispositivo que asegura la proteccion de.su portador frente a la
radiacion optica nociva y demas riesgos especificos derivados de la soldadura y técnicas afines.

Puede tratarse tanto de una pantalla de soldador como de unas gafas para soldadura en sus diferentes
disefos.

Pantalla de soldador. Protector facial compuesto basicamente por un armazén opaca;, un marco porta-
oculares, ocular(es) de proteccién y un sistema de sujecién. Puede incorporar ademas ciertos elementos
adicionales de proteccion (faldellin, nuquera, aporte de aire fresco, etc).

Pantalla de soldador de cabeza. Pantalla de soldador que se lleva sobre la cabeza y delante deda cara,
sujeta generalmente por un arnés.

Pantalla de soldador de mano. Pantalla de soldador que éste sujeta €on,la mano.

Pantalla de soldador montada en casco de proteccion. Pantalla de soldador de cabeza que, en lugar
de ir acoplada a un arnés, va montada sobre un casco dé proteccion cuya, compatibilidad ha sido
certificada.

Arnés. Dispositivo que permite mantener sobre la cabeza una pantalla de soldador de cabeza.

Banda de cabeza. Parte del arnés en la que estd fijada la pantalla‘de soldador de cabeza y que rodea la
cabeza.

Banda de confort o anti-sudor. Accesorio que Cubre al mends la parte exterior de la cara interna de la
banda de cabeza, y que tiene como objetiVo aumentarla.comodidad del portador.

Oculares de proteccion. Constituyen uno de los elementos basicos del EPI y tienen la doble misién de
permitir ver a través de ellos asegurando la proteccion de los ojos frente a los riesgos de incidencia
frontal. En las pantallas de soldador pueden /gxistir dos tipos: los filtros frente a radiaciones y los
antecristales o cubrefiltros.

Marco portaoculars Parte \del equipo donde se colocan el(los) filtro(s), los cubrefiltros y/o los
antecristales. Pueden ser (e "fres, tipos: fijos, abatibles y deslizantes, segin sea el sistema de
desplazamientofdel ocular filtrante en aquellas fases de la soldadura en que no se requiere proteccion
frente a las<radiaciones. Filiros. Oculares destinados a reducir hasta proporciones no lesivas las
radiaciones presentes, visibles yno visibles, que puedan alcanzar los ojos del usuario.

Antecristales y cubrefiltros. Oculares, por lo general no tintados, usados principalmente para proteger,
frerite a las particulas proyectadas, al usuario o al ocular filtrante, respectivamente.

Mirilla. Hueco que, a la altura de los ojos, existe en el armazoén para acoger al conjunto formado por el
mareo portaocular y los oculares de proteccion.

2, Certificacion de las pantallas de soldador basandose en el RD 1407/1992

El RD 1407/1992 establece, en su Capitulo IV, los procedimientos a seguir para la evaluacion de
conformidad para la obtencion del certificado CE, en funcién de la categoria en que se encuadre el EPI en
cuestion. La pantalla de soldador esta considerada dentro de la categoria Il, lo que exige superar un
examen CE de tipo antes de ser comercializada.
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1. Examen CE de tipo

El RD 1407/1992 aclara que el examen de tipo es el procedimiento mediante el cual un organismo de
control comprueba y certifica que el modelo tipo de EPI cumple las exigencias esenciales de seguridad
requeridas en este RD.

La solicitud sera presentada a un unico organismo de control (en Espafa sélo el CNMP del INSHT ha sido
notificado por el Ministerio de Industria a las autoridades de la Unién Europea) y para un modelo concreto
y sus variantes, si es el caso.

Como parte muy importante de la documentacion técnica que compone la solicitud, s€ encuenira el
"expediente técnico de fabricacion" cuyo nucleo lo constituye, junto con planos, garacteristicas de
materiales, proceso de fabricacién, etc, la lista exhaustiva de las exigencias esenciales de seguridad y
sanidad que le son aplicables y las justificaciones por las que el solicitante asegura su cumplimiento.

1. Definicion del modelo base y variantes

Ya que la solicitud se presenta para "un modelo concreto”, veamos cualés son las causas que hacen que
una pantalla de soldador sea de un modelo diferente a otro.

La pantalla de soldador esta compuesta basicamente por la montura o armazén, el sistema de sujecion y
el marco porta-oculares, pudiendo incorporar accesorios adicichales.

Se consideran modelos base distintos cuando las pantallas difieren:
e en laforma, el material de fabricacion o lags‘dirnensiones del armazon, o
e en el sistema de sujecion (de mano, de cabeza, inCorporadas a un casco de seguridad, etc).

Un modelo base dado puede fabricarse con "variantes" qué formen parte de la misma solicitud. Se
tomaran como variantes:

e los diferentes tipos de marcos portaoculares (mirillas) de la pantalla (fijo, deslizante, abatible),
e las distintas dimensiones'de los marcos/portaoculares,

e los cambios de disefo de los marcos portaoculares para permitir que el nimero de oculares
acoplados €n ellos sea distinto,

e los colores en que se fabrique el armazon,

e los disefios del sistema de sujecion, dentro de cada tipo (es decir, distintos arneses, distintos
mangos, distintos ebnectores a casco,...)

e la posibilidad de acoplar elementos accesorios (cubrenucas, cubrecuellos,...).

e Las variantes deben tener referencias diferentes a la del modelo base. Generalmente se usa la
misma denominacion que en el modelo base, seguida de alguna referencia que permita distinguir
una variante de otra.

2. Exigencias esenciales y su justificacion

Para orientar a los fabricantes en la elaboracion de esta parte de la documentacién técnica, vamos a ir
indicando (en letra negrilla y en cursiva) las exigencias, listadas en el anexo Il del RD 1407/1992, que
pueden ser aplicables a las pantallas de soldador. También comentaremos la manera de justificarlas
mediante la alusion al cumplimiento de determinados requisitos y ensayos correspondientes a la norma
UNE EN 175:1997. Ademas daremos orientaciones para aclarar la razon de tales exigencias o la manera
de obtener un producto con mejores prestaciones. Este apartado de la documentacion técnica es quizas
el que puede suscitar mas dudas en su redaccién, ya que determinadas exigencias parecen estar
solapadas o duplicadas en diferentes sub-apartados, principalmente aquellas relacionadas con la
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Ergonomia, las trabas admisibles y la comodidad del EPI, las cuales son dificiles de considerar
independientes unas de ofras. Una determinada prestacion o caracteristica del EPI puede estar
involucrada en la justificacion de mas de una exigencia esencial o apartado tanto de este capitulo 1 como
de los capitulos 2 y 3. Un ejemplo de esto podria ser la existencia de un dispositivo para ajuste y
graduabilidad del arnés en una pantalla de cabeza, o para su acoplamiento a un casco de proteccion.
Aunque con tal elemento el fabricante justifique principalmente el cumplimiento de la exigencia 1.3.1
(adaptacion a la morfologia), podria considerarse que también justifica la exigencia 1.2.1.3, ya que con él
se intenta que el armazén no se mantenga en una posicion tal que se incumpla este parrafo. Incluso
puede considerarse que dicho sistema debe poseer un buen disefio y construccion, a fin de permitir
"realizar normalmente la actividad", por lo que estaria relacionado con el apartado 1.3.1. Por ultimo debe
superar lo indicado en el requisito 2.1.

1. Requisitos de alcance general aplicables a todos los EPI
1.1. Principios de concepcion
1.1.1. Ergonomia

Los EPI estaran concebidos y fabricados de tal manera que, en “las, condiciones| normales de uso
previsibles a que estén destinados, el usuario pueda realizar normalmente la actividad que le exponga a
riesgos y tener una proteccion apropiada y de nivel tan elevado como sea posible.

e Para ello es conveniente que:

e la parte inferior del armazén seddisefie de forma que el humo procedente de la
soldadura no sea canalizadd hacia el intefior, con vistas a reducir al minimo la
cantidad de CO2 que se acumula en laizona respiratoria;

e las pantallas de soldador de cabeza equipadas con los oculares recomendados por
el fabricante se disefien para estar bien equilibradas (esta recomendacion es
también valida en‘el requisito1.2:1:3);

e la pantalla de cabeza o la acoplada a casco estén provistas con un sistema de
bloqueo, para que el borde inferior del armazén no dafie el cuello del usuario
cuando éste inclina la cabeza hacia abajo (esta recomendacion es también valida
en elrequisito 1:2.1.3);

e < la conductividad térmica de los materiales en que se fabrique la pantalla sea
pequena;

o los dispositivos para desplazar o abatir los oculares de proteccién, en el marco
portaoculares, no deben sufrir agarrotamientos durante la vida util de la pantalla.

¢ lLaswpantallas de soldador convexas facilitan el deslizamiento de las gotas de metal fundido en
caso de soldadura en techos.

e Las pantallas de soldador de cabeza pueden incluir elementos para la proteccion de las orejas, la
garganta y el cuello del portador.

e Cuando se utilicen como dispositivo principal de sujecién, las bandas de cabeza deberan tener
como minimo 10 mm de anchura.

o El arnés debera ser capaz de mantener la pantalla en posicién al ser ajustado correctamente. La
pantalla debe resultar comoda y permanecer bien sujeta, sea cual sea la orientacion de la
cabeza de su portador (esta recomendacion es también valida en el requisito 1.2.1.3 y en el
1.3.1).

e El arnés debe ser ajustable para poder adaptarse a la cabeza de su portador, tanto en perimetro
como en altura, y permanecer en posicion de forma cémoda y segura sin una excesiva opresion
y sin que exista deslizamiento.
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El arnés y las bandas de cabeza, cuando sea el caso, deberan poder ser reemplazados sin necesidad de
herramientas especiales.

El armazén debe cubrir la zona de la cara cuya proteccion se pretende. Para ello, la norma UNE EN
175:1997 indica que las pantallas de soldador de mano deben tener: una altura minima de 350 mm, una
anchura minima de 210 mm y, medida desde el centro del ocular, una profundidad minima no inferior a 75
mm.

En cuanto a las pantallas de soldador de cabeza y las acoplables a casco de proteccién, deberan cubrir el
rectangulo (ABCD) que engloba la region ocular de la cabeza artificial segun UNE EN 168:2001, y que se
evaluara conforme al apartado 8.1 de la UNE EN 175:1997.

Sin embargo, existen puestos de trabajo o circunstancias especiales en que las dimensiones del armazon
podrian ser inferiores a los valores indicados en la UNE EN 175:1997, siempre que en el folleto
informativo se indicara tal hecho y las condiciones y contraindicaciones de uso relativas a este disefio.

1.1.2. Grados y clases de proteccion.

1.1.2.1. Grados de proteccion tan elevados como sea posible

El grado de proteccion optimo que se debera tener en cuenta en el disefio sera aquel por encima
del cual las molestias resultantes del uso del EPI se opéngan a su utilizacion efectiva mientras

dure la exposicion al peligro o el desarrollo normal de la actividad.

La aplicacién de este requisito es lo que justificaria, porejemplo, que'las dimensiones del armazon fuesen
menores de lo establecido en la norma UNE EN 1751997

1.1.2.2. Clases de proteccion adecuadas a distintos nivéles de riesgo

Cuando las condiciones de empleo previsibles permitan distinguir diversos niveles de un mismo
riesgo, se deberan tomar en cuenta clasésde proteccion adecuadas en el disefio del EPI.

Aunque este requisito es cubierto por la posibilidad de utilizar oculares filtrantes de diferentes opacidades,
también podria considerarse referido a distintos riesgos por impactos. La norma UNE EN 175:1997 indica
que al menos tengan una resistencia mecanica "incrementada" pero, opcionalmente, las pantallas pueden
tener una resistencia superior correspondiente 4 impactos de alta velocidad.

El ensayo se realizapara evaluar la resistencia de la pantalla en si, por lo que la muestra a ensayar no se
equipa con los oculares que incorpere_habitualmente, sino con otros especiales resistentes al impacto
previsto.

Si el fabricante delfequipo ‘de, proteccion para soldadura recomienda el uso de antecristales y/o
cubrefiltros, el"ensayo debera llevarse a cabo siguiendo esta recomendacion. Esto no implica que los
equiposrde. proteccion pafa soldadura deban estar sistematicamente equipados con antecristales y/o
cubrrefiliros, o con filtrosQue satisfagan las exigencias de resistencia incrementada.

1.2. Inocuidad|de los EPI

1.2.1. Ausencia de riesgos y demas factores de molestia "endégenos”

1.2.1.1. Materiales constitutivos adecuados

Los materiales de que estén compuestos los EPI y sus posibles productos de degradacion no
deberan tener efectos nocivos en la salud o en la higiene del usuario.

Para ello:
e Ninguna de las partes constituyentes que estén en contacto con el portador podra estar hecha de

materiales conocidos como susceptibles de provocar irritacion cutdnea. Generalmente, el
fabricante acompafia la memoria técnica con una declaracién de que los materiales con que se
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fabrica el EPI no se encuentran entre los considerados oficialmente como cancerigenos,
alergénicos, productores de dermatosis, etc.

e Todos los componentes de las pantallas para soldadura deberan poder ser limpiados y
desinfectados, siguiendo el método recomendado por el fabricante, sin sufrir alteraciones visibles
y sin que dichos procesos produzcan cambios en la naturaleza de los materiales que puedan ser
causa de efectos nocivos para el usuario.

1.2.1.2. Superficie adecuada en todas las partes del EPI que estan en contacto con el usuario

Cualquier parte de un EPI que esta en contacto o que pueda entrar en contacto.con el usuario
durante el tiempo que lo lleve puesto, estara libre de asperezas, aristas vivas, puntas salientes,
etc. que puedan provocar una excesiva irritacion o que puedan causar lesiones.

Es decir, todos los equipos de proteccion para soldadura y los elementos que los componen deben star
exentos de protuberancias, aristas cortantes o de cualquier otro defecto que pueda.provocar.inconiodidad
o dafio durante su uso.

Todas las piezas metalicas susceptibles de estar expuestas a radiacion térmica deberan, cuando sea
aplicable, estar aisladas con el fin de proteger al portador de una exposicion.excesiva al calor.

1.2.1.3. Trabas maximas admisibles, para el usuario

Los EPI ofreceran los minimos obstaculos posibles a la realizacion de gestos, a la adopcion de
postura y a la percepcion de los sentidos. Por otra parte, no fprovocaran gestos que pongan en
peligro al usuario o a otras personas.

La norma UNE EN 175:1997 indica que el campo de visidn solo se vera limitado por el contorno de los
marcos portaoculares y que todas las superficies internas de las pantallas de soldador deberan presentar
un acabado mate.

1.3. Factores de comodidad y eficacia
1.3.1. Adaptacion del EPI a la morfologia del usuario

Los EPI estaran concebidos y fabricados dé tal manera que el usuario pueda ponérselos lo mas
facilmente posible en'la postura adecuiada y puedan mantenerse asi durante el tiempo que se
estime se llevaran puestos, teniendo en cuenta los factores ambientales, los gestos que se vayan a
realizar y las posturas qué sé vayan a adoptar. Para ello, los EPIl se adaptaran al maximo a la
morfologia del usuario, por cualquier medio adecuado como pueden ser sistemas de ajuste y
fijacion apropiados o.una variedad suficiente de tallas y numeros.

Deberan considerarse el disefo, tamafo, colocacion etc. del mango o asa de sujecion en las pantallas de
manos:

En'las de cabeza, el armés debe cumplir lo que ya se ha dicho en anteriores apartados.

Para las que van acopladas a casco, la certificacion de éste garantiza la adaptacién a la morfologia del
usuario. Sindembargo, para el dispositivo de acoplamiento son validas las recomendaciones sobre
abatibilidad, bloqueo, permanencia en posicién, etc. del armazén ya efectuadas para las que van
montadas en arnés de cabeza.

1.3.2. Ligereza y solidez de fabricacion

Los EPI seran lo mas ligeros posible, sin que ello perjudique a su solidez de fabricacion ni
obstaculice su eficacia. Tendran una resistencia suficiente contra los efectos de los factores
ambientales inherentes a las condiciones normales de uso.

En relacion con el peso, la norma UNE EN 175:1997 orienta sobre el peso conveniente, pero no lo limita.
Asi, si el peso de una pantalla de soldador de cabeza excede los 450 g, sin contar los oculares con que
vaya provista, dicha pantalla debera llevar un marcado que indique claramente su peso real en gramos.
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De igual modo, si el peso de una pantalla de soldador de mano excede los 500 g, sin contar los oculares
con que vaya provista, dicha pantalla debera llevar un marcado que indique claramente su peso real en
gramos.

Como factores que pueden modificar las prestaciones de las pantallas de soldador, en la norma UNE EN
175:1997 se consideran:

e La presencia de, y posible contacto del EPI con, piezas a altas temperaturas, e incluso al rojo
vivo (la playa de soldeo o el electrodo) y por ello requiere que todas las pantallas de soldador
cumplan tanto los requisitos del apartado 7.1.7 de EN 166:1995, relativos a su«esistencia a la
inflamabilidad (ignicién), como los de resistencia a la penetracion de sélidos/calientes durante
mas de 5 s sin que la varilla caliente lo atraviese, al ser ensayadas segun €l capitulo 7 de EN
168:1995.

e La posibilidad de caer al suelo. Segun el apartado 8.2 de esta normagias.pantallas de soéldador
se ensayan acondicionandolas previamente a baja (- 5 +2 °C) y alia (80 £2 °C) temperatura, no
debiendo presentar deformacion aparente, ni fisuras, ni resultar rotas en dos o mas trozos, ni
tampoco presentar cualquier otro deterioro permanente qué pueda disminuir su eficacia. Los
filtros, asi como los antecristales y cubrefiltros si los incorporase, tampoco deberan sufrir
deterioro permanente alguno que pueda disminuir su eficacia.

La permanencia del EPI en condiciones adversas de humedad. Parayverificar esta caracteristica, el
ensayo Previsto en la UNE EN 175:1997 consiste en sumergir |a pantalia de soldador en el agua a una
temperatura de (23 +2 °C) durante (120 +5) min. Después de sacar la pantalla y dejarla secar durante (5 +
1) min, los valores de las dimensiones del armazono deben desviarse mas de un 5% de los inicialmente
obtenidos. También deben satisfacer los requisitos para el atea de proteccion, tal como se detalla en el
punto 5.3. de la norma.

1.3.3. Necesaria compatibilidad entre los EPI que el usuario vaya a llevar al mismo tiempo

Cuando se comercialicen por un' mismo fabricante varios tipos o varias clases de EPI distintos
para garantizar simultaneamentée la proteccion de partes proximas del cuerpo, éstos deberan ser
compatibles.

Aqui se hace referencia clara a las pantallasfacopladas a casco. El fabricante debe proporcionar una
relacion de los diferentés modelos a los que puede adaptarse la pantalla de soldador y el Organismo de
Control verificara que cada una de las combinaciones cumple este apartado.

Para las pantallas de mano se requiere que el asa o mango de sujecion sean compatibles con el uso de
guantes de soldador.

1.4. Folleto informativo del.fabricante

Este folleto con instructiones para el usuario debe estar escrito en la(s) lengua(s) oficial(es) del pais
donde se comercialice.

El espiritu del' RD es que dicho folleto sea particularizado para el modelo concreto de EPI al que
acompana, aunque los Organismos de Control admiten folletos mas generales, siempre que no produzcan
confusion.€n su interpretacion por los usuarios.

a) Instrucciones de almacenamiento, uso, limpieza, mantenimiento, revision y
desinfeccion. Los productos de limpieza, mantenimiento o desinfeccion aconsejados
por el fabricante no deberan tener, en sus condiciones de utilizacion, ningun efecto
nocivo ni en los EPI ni en el usuario.

b) Rendimientos alcanzados en los examenes técnicos dirigidos a la verificacion de los
grados o clases de proteccion de los EPI.

En las pantallas de soldador, el apartado b) se refiere simplemente a la calificacion obtenida para la
resistencia mecanica del armazon.
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c) Accesorios que se pueden utilizar en los EPI y caracteristicas de las piezas de
repuesto adecuadas.

Debe incluirse una relacién exhaustiva de los accesorios que pueden acoplarse en la pantalla, asi como
unas instrucciones someras para su montaje en ella. Naturalmente se consideran como tales los filtros v,
si los hubiera, los antecristales y cubrefiltros.

d) Clases de proteccion adecuadas a los diferentes niveles de riesgo y limites de uso
correspondientes.

Las limitaciones de uso mas comunes se refieren a los casos en que los oculares de proteccion gue
incorpore la pantalla tengan una resistencia mecanica diferente a la obtenida por el/armazén. También
deberan fijarse limitaciones de uso cuando las dimensiones sean inferiores a las que la norma UNE EN
175:1997 establece.

e) Fecha o plazo de caducidad de los EPI o de algunos de sus componentes.

La fecha de caducidad de las pantallas de soldador o de sus accesérios es casi imposible de fijar. Sin
embargo, y en su defecto, pueden darse algunas orientaciones sobre signos apreciables que puedan
indicar una alteracion de las prestaciones originales y que conlleven su sustitucion o' puesta en fuera de
uso.

f) Tipo de embalaje adecuado para transportar los EPI.

Las pantallas de soldador no suelen ser guardadas ni transportadas en algun tipo de embalaje, aunque
puedan ir contenidas en ellos para su comercializacion.

g) Explicacion de las marcas, si las hubiere.
2. Exigencias complementarias comunés a-varios tipos© clases de EPI
2.1. EPI con sistema de ajuste

Cuando los EPI lleven sistema de ajuste, éstos estaran concebidos y fabricados de tal manera que,
una vez ajustados, no puedan, en condicionés de uso normales, desajustarse independientemente
de la voluntad del usuario.

Durante el examen de tipo,/ se verifica_subjetivamente este requisito en los arneses y dispositivos de
acoplamiento a‘ casco. ‘Anteriormente se han hecho algunos comentarios sobre las caracteristicas
evaluables.

2.3. EPI del rosiro, de los ojos, de las vias respiratorias

Los EPI del rostro, 0jos o vias respiratorias limitaran al minimo el campo visual y la vision del
dsuario.

El tamafio de |la mirilla es la unica limitacion permitida del campo de vision. Pero teniendo en cuenta las
peculiaridades del sistema de sujecion de las pantallas de soldador, es muy dificil establecer unas
dimensiones minimas o una localizacién geométrica definida en el armazon. En efecto, una determinada
mirilla en una pantalla de mano, por ejemplo, puede proporcionar un campo de visibn mas o menos
grande dependiendo de la distancia a que se mantenga respecto de la cara. Tradicionalmente se han
utilizado las dimensiones de 110 mm x 55 mm como minimo.

2.4. EPI expuestos al envejecimiento

Si no se pudiera afirmar con seguridad cual va a ser la duracién de un EPI, el fabricante habra de
mencionar en su folleto informativo cualquier dato que sirva para que el comprador o usuario
pueda determinar un plazo de caducidad razonable, teniendo en cuenta el nivel de calidad del
modelo y las condiciones adecuadas de almacenamiento, uso, limpieza, revision y mantenimiento.
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Ademas de incluir en el folleto cuanta informacion sea posible sobre la vida util del EPI, el fabricante debe
considerar la posible corrosion de los elementos metalicos existentes en las pantallas. La UNE EN
168:2002 indica, como ya hemos detallado antes, el procedimiento adecuado para la evaluacion de este
requisito obligatorio.

Otra posible causa de agresion ambiental es la humedad, por lo que en la UNE EN 175:1997 se ha
incluido, como requisito opcional, la estabilidad dimensional de la pantalla tras su inmersién en agua. Esta
caracteristica se ha comentado al hablar de la solidez de construccién del EPI.

2.9. EPI con componentes que el usuario pueda ajustar o quitar y poner

Cuando los EPI lleven componentes que el usuario pueda ajustar o quitar y poner, para proceder a
su repuesto, estaran disefiados y fabricados para que puedan ajustarse, montarse y desmontarse
facilmente sin herramientas.

En el caso de las pantallas de soldador, los oculares de proteccion, filtros, antecristales,y cubréfiitros
deberan ser faciles de sustituir sin tener que utilizar herramientas especiales.

Igual regla se aplica para otros elementos adicionales que puedan ir acoplados a ellas.
2.10. EPI que puedan conectarse a otro dispositivo complementario y externo al‘EPI

Cuando los EPI lleven un sistema de conexion con otro dispositivo.complementario, su érgano de
conexion estara disefiado y fabricado para que sélo puedan montarse en un dispositivo adecuado.

Se aplica a las pantallas de soldador acopladas a‘casco. Su evaluaciéon ya se ha comentado en otros
apartados.

2.12. EPI que lleven una o varias marcas de identificacion o de senalizacion referidas directa o
indirectamente a la salud y seguridad

Las marcas de identificacion o de senalizacion referidas directa o indirectamente a la salud y a la
seguridad en este tipo o clase de EPI seran preferentemente pictogramas o ideogramas
armonizados, perfectamente legibles, y los sequiran siendo durante el tiempo que se calcule que
van a durar estos EPI. Estas marcas, ademds, seran completas, precisas y comprensibles, para
evitar cualquier mala interpretacion, en particular, cuando en dichas marcas figuren palabras o
frases, éstas estaran sédactadas en la 0 las lenguas oficiales del Estado miembro donde hayan de
utilizarse.

Cuando por las dimensijones reducidas de un EPI (o componentes de EPI) no se pueda inscribir
toda o partedde la marca necesaria, habra de incluirse en el embalaje y en el folleto informativo del
fabricante.

Para las-pantallas de soldador, el RD 1407/1992 s6lo establece como marca obligatoria el logotipo CE.
Por' tanto, lashdemas\marcas de seguridad son recomendaciones de las normas y su caracter de
obligatoriedad es discutible al tratarse de una certificacién CE. Naturalmente, cuando existan marcas en
cualquier componente de la pantalla, en el folleto informativo correspondiente se explicara su significado.

2.14. EPI "multirriesgo”

Cualquier EPlI que vaya a proteger al usuario contra varios riesgos que puedan surgir
simultaneamente, se disenara y fabricara para que responda, en particular, a los requisitos basicos
especificos de cada uno de estos riesgos.

En las operaciones de soldadura existen riesgos para el operario debidos al menos a las radiaciones y a
la proyeccién de particulas, que pueden evitarse con las pantallas de soldador, por lo que se consideran
EPI multirriesgo. Ademas, existen otros ocasionales frente a los que las pantallas pueden actuar, como el
contacto con elementos en tension o piezas a altas temperaturas. Por ello debe verificarse su eficacia
frente a cada uno de ellos, tal como se indica en los siguientes apartados.
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3. Exigencias complementarias especificas de los riesgos que hay que prevenir
3.1. Proteccion contra golpes mecanicos

3.1.1. Golpes resultantes de caidas o proyecciones de objetos e impactos de una parte del cuerpo
contra un obstaculo

Los EPI deberan poder amortiguar los efectos del golpe evitando, en particular, cualquier lesion producida
por aplastamiento o penetracion de la parte protegida, por lo menos hasta un nivel de energia de choque
por encima del cual las dimensiones o la masa que tendria que tener el EPI impedirian su uso efectivo.

Las particulas proyectadas en algunas fases de la soldadura no son en general muy energéticas, por lo
que a las pantallas se les exige una resistencia mecanica de nivel "incrementada", /evaluada segun el
punto 3 de la norma UNE EN 168:2002.

Sin embargo, las pantallas pueden tener prestaciones superiores, en cuyo-caso se.evaludria su
resistencia a impactos de alta velocidad en el nivel de baja o0 media energia, segun se trate, tal como se
indica en el capitulo 9 de la norma UNE EN 168:2002. Cuando sefirate de soidaduras con fuerte
proyeccion de particulas metalicas en fusion, las pantallas ofreceran proteccion frente al metal fundido y
los sélidos calientes, debiendo satisfacer los requisitos del punto 7.2.3 de'la norma UNE EN 166:2002.

3.8. Proteccion contra descargas eléctricas

Las pantallas de soldador no deben considerarse EPI de proteccion frente al riesgo eléctrico. No obstante,
se verifica que los materiales y el disefio ofrecen unscierto aislamiento para el caso de un contacto
accidental con elementos en tension cuando se trabaja con soldadura eléctrica.

El ensayo se describe en el punto 8.3 de la UNE EN 175:1997, ho debiendo existir fugas superiores a 1,2
mA.

3.9. Proteccion contra las radiaciones
3.9.1. Radiaciones no ionizantes

Deberan absorber o reflejar la mayor parte de la energia radiada en longitudes de onda nocivas,
sin alterar por ello excesivamente la transinision de la parte no nociva del espectro visible, la
percepcion de los conftrastes y la distincion de los colores, cuando lo exijan las condiciones
normales de uso.

No se deterioraran ni perderan sus propiedades al estar sometidos a los efectos de la radiacion
emitida en las condiciones hormales de uso. Cada ejemplar que se comercialice tendra inscrito un
numero de grado de proteccion al que correspondera la curva de distribucion espectral de su
factor de transmision.

Esté requisiton se ‘aplica fundamentalmente a los oculares filtrantes, que llevan una certificaciéon
independiente, pero la pantalla también debe garantizar la proteccion de ojos y cara. Esto lo cumple
cuando los materiales del armazén son opacos y su disefio no permite huecos a través de los cuales
pueda pasar directamente la radiacion. Durante el ensayo realizado segun el punto 8.4 de la UNE EN
175:1997 noddebe verse ningun tipo de luz directa, cualquiera que sea la posicion de la pantalla de
soldador.

3. Conformidad con la norma UNE EN 175: 1997

La conformidad con norma es un proceso diferente al de certificacion CE. Un EPI puede ser conforme con
una norma concreta y no cumplir todas las exigencias de salud y seguridad que le son requeridas para su
certificacion CE y también puede darse el caso contrario, como sucede, por ejemplo, con las llamadas
"pantallas para inspectores de soldadura" que estan fuera del campo de aplicacion de la UNE EN
175:1997, pero deben ser conformes con el RD 1407/1992 y llevar la marca CE.
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1. Caracteristicas, requisitos y ensayos

Para que una pantalla de soldadura pueda obtener un certificado de conformidad con esta norma, debera
cumplir con todos y cada uno de los requisitos y

caracteristicas obligatorios que se indican en ella, los cuales se verificaran en un laboratorio de ensayos
acreditado, siguiendo los métodos descritos en la misma norma. Las caracteristicas opcionales sélo se
evaluaran a peticion del solicitante que quiera ofrecer productos con prestaciones mas amplias.

Esta es una de las normas que entran dentro de la categoria de "especificas" para EPI concretos. Por
tratarse de una norma armonizada, a las pantallas conformes con ella se las considera qué cumplén con
las exigencias basicas de salud y seguridad que el RD 1407/1992 requiere, aunque pafa su certificacion
CE no estan exentas de pasar el examen CE de tipo en un Organismo de Control notificado.

En la tabla 1 se presenta la distribucion de los ensayos de la norma UNE EN 175:1997. El numero
aconsejable de muestras necesarias sobre las que se efectuan los ensayos,obligatorios es<de 18
unidades.

TABLA1
DISTRIBUCION DE MUESTRAS Y ENSAYOS PARA LA CONFORMIDAD DE LAS PANTALLAS DE SOLDADOR
CON LA NORMA UNE EN 175:1997

Muestras
Ensayos
12 3456 /7(8 910 11.12713 14 15 16 17 18

Inspeccién Visual: Evaluacién subjetiva de la
construccion y acabado, materiales
constitutivos, aislamiento térmico; acabado | X | X X
mate; ajuste y graduabilidad del arnés;
sustitucion de elementos, marcado.

Dimensiones y peso X XX

Resistencia mecanica incrementada KPXX'X XX X X

Ignicién, penetracion de soélidos calientes X X | X

Resistencia a la corrosion X XX

Zona de cobertura (P. de cabeza y casco) X | X | X
Acondicionamiento a -6 °C X[X XX

Acondicionamienté,a + 80 °C X[X X | X

Resistencia ada caida X X X |X
Opacidad

Aislamiento. eléctrico X | X | X
Iinpacto a alta velocidad - OPCIONAL

Proyeccion metal fundido - OPCIONAL **

Resistencia a/solidos calientes - OPCIONAL

(%%)

Inmersion en agua (OPCIONAL) X X
NOTAS:

® = 8 muestras mas,

&) = 3 muestras mas
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2. Informacion para los usuarios

El fabricante debera proporcionar con cada protector ocular, conforme con la norma UNE EN 175:1997,
como minimo la informacion siguiente:

a)
b)
c)

d)

nombre y direccion del fabricante;

nuamero de esta norma;

identificacion del modelo;

instrucciones relativas al almacenamiento, uso y mantenimiento;
instrucciones especificas relativas a la limpieza y desinfeccion;

datos relativos a los filtros, antecristales y/o cubrefiltros apropiados;
detalles relativos a los campos de uso, eficacia protectora y/prestaciones;

detalles relativos a los accesorios apropiados y a las piezas de repuesto, asi como
instrucciones para su montaje;

fecha limite de uso o, cuando sea aplicable, vida'uiil del equipo de proteccion completo y/o
de las partes que lo componen;

tipo de embalaje apropiado para el transporte, si ha lugar;
significado del marcado;

una advertencia indicando que los materiales que entran en contacto con la piel del usuario
pueden provocar alergias.ef pérsonas sensibles;

una advertencia indicando que es conveniente sustituir los oculares rayados o deteriorados;
detalles relativos a las limitaciones de uso;

una adverténcia indicando qué los oculares/filtros de vidrio mineral templado sélo deben ser
utilizadgs junto con un antecristal adaptado.

3. Marcado

En este caso concreto una diferencia clara entre el cumplimiento con la norma vy la certificacion CE es
que, mientras que para €sta ultima las marcas en la pantalla (a excepcion del logotipo CE) no son
obligatorias, la'norma UNE EN 175:1997 exige:

a)

b)

d)

El marcado debe ser de tipo permanente y quedar visible una vez ensamblado el equipo de
proteccion para soldadura.

El‘'marcado de las monturas o armazones debe incluir la informacion técnica siguiente:

identificacion del fabricante;

numero de esta norma;

campo(s) de uso (cuando sea aplicable). El simbolo debe consistir en una sola cifra o letra
como se muestra en la tabla 2 de la norma UNE EN 175:1997. Si el equipo de proteccién
cubre varios campos de uso, se aplicaran las letras/cifras apropiadas;

peso en gramos (cuando sea aplicable).
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El ejemplo que sigue muestra los principios del sistema de marcado:
>EN 175 S9

donde:

>es la marca registrada del fabricante

EN 175 es el nimero de la norma

S indica que posee resistencia mecanica incrementada

9 significa proteccién frente al metal fundido y soélidos calientes

Al no haber referencia al peso, significa que esta dentro de lo establecido.

3. Bibliografia normativa (Noviembre 1998)

e UNE EN 165:1996. "Proteccion individual del ojo. Vocabulario". Abril'1996.

e UNE EN 166:2002. "Proteccién individual del ojo. Requisitos". Abril 2002.

e UNE EN 167:2002. "Proteccién individual del 0jo. Métodos de ensayo opticos”. Abril 2002.

e UNE EN 168:2002. "Proteccion individual del ojo. Métodos de ensayo no opticos". Abril 2002.

e UNE EN 169:1993. "Proteccion individual del ojo. Filtrés para soldadura y técnicas relacionadas.
Especificaciones del coeficienterdertransmision. (franSmitancia) y uso recomendado”.

e UNE EN 175:1997. "Proteccion individual del ojo. Protectores oculares y faciales para la
soldadura y técnicas afines".

e UNE EN 379:1994. "Especificaciones p9ara los filtros de soldadura con factor de transmision en el
visible conmutéble y filtros de soldadura con doble factor de transmisién en el visible".

o RD 1407/1992 por.£l guese.regula las condiciones para la comercializacion y libre circulaciéon
intracomunitaria de {os EPI.

Para®©btener informacion adicional sobre el contenido de la presente
FICHA DE DIVULGACION NORMATIVA puede dirigirse al

Area de Verificacion de Medios de Proteccion
Centro Nacional de Medios de Proteccién
Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo
Autopista de San Pablo s/n, 41007 Sevilla
Apdo. 3037- 41080 SEVILLA
Tfno. 954 514 111, Fax 954 672 797
e-mail: egallardo@mtas.es
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