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FABRICACION ADITIVA/IMPRESION 3D -

Proceso Materia prima ‘ Mecanismo de union ‘ Fuente de activacion ‘ Procesado secundario ‘ Tecnologias

Electron Beam Melting (EBM)

Direct Metal Laser Sintering (DMLS)

Selective Laser Melting (SLM) 54 %
Selective Laser Sintering (SLS)

Multi Jet Fusion (MJF)

: : : Energia térmica, . :
Diversos polvos con o sin relleno y aglutinantes: * Eliminacion del polvo suelto y/o material de soporte

, . .. . ., , . generalmente transferida ) ) .
polimeros termoplasticos, metales puros o aleaciones Reaccion quimica  Operaciones para mejorar el acabado superficial,

- - : . por laser, haz de electrones L ) : :
metalicas, ceramicas estructurales o industriales , . ) precision dimensional y propiedades del material
y/o lamparas de infrarrojos

Fusion de lecho de
polvo

., - * Limpieza , ,
., Reaccién quimica o .. C . : e Material Jetting (MJ)
Proyeccion de , . : : ., Fuente de radiacion * Eliminacion del material de soporte ) .
. Fotopolimero liquido o cera fundida, con o sin relleno adhesion por . : . ., .., * Nano Particle Jetting (NPJ)
material e e luminosa * Post-curado mediante una mayor exposicion a la radiacién
solidificacion .  Drop On Demand (DOD)
luminosa 16 %
., : ., , Reaccion quimica en * Eliminacion del polvo suelto
Proyeccion de Polvos, mezclas de polvo o materiales en forma de Reaccidon quimica y/o ., ., L ., TV : :
: , . . : . funcion del agente * Impregnacion o infiltracion del material liquido adecuado ¢ Binder Jetting (BJ)
aglutinante particulas y un agente liguido adhesivo/aglutinante térmica . ., : L, :
aglutinante en funcion del material en polvo y |la aplicacion prevista
Deposicion de energia Polvo o filamento, generalmente metalico. Se pueden Reaccidén quimica de  Laser, haz de electroneso * Mejora del acabado superficial * Laser Metal Deposition 16 %
focalizada anadir particulas ceramicas al material base fusion y solidificacion arco de plasma * Mejora de las propiedades del material * Electron Beam Metal Deposition °
Filamento o pasta, generalmente termoplasticos Reaccion quimica o Calor, ultrasonidos o
Extrusion de material > . g . i , q- reaccion quimica entre ¢ Eliminacion de la estructura de soporte * Fused Deposition Modeling (FDM) 10 %
ceramicas estructurales térmica
componentes
. Limbieza * Digital Light Processing (DLP)
Fotopolimerizacion en  Resina fotorreactiva con o sin relleno en forma de ., , . Radiacion UV de laseres o : p ., : e Stereolithography (SLA)
, Reaccion quimica , * Eliminacion del material de soporte : : .. : 2 %
tanque o cuba liquido o pasta lamparas : . ., * Plastic Continuous Digital Light
* Post-curado mediante una mayor exposicion UV ]
Processing (CDLP)
e Calentamiento localizado o ., :
Laminas de papel, metalicas, polimeros o metales Reaccion termica o a gran escala, reaccion * Eliminacion de residuos
Laminado de hojas Papel, /P y reaccion quimica, 5 ’ e Sinterizado, infiltracion, tratamiento térmico, arenado o * Laminated Object Manufacturing (LOM) 2%

guimica y transductores
ultrasonicos

polvo ceramicos unidos por aglutinante

ultrasonidos mecanizado para mejorar el acabado superficial

CONCLUSIONES

* La tecnologia mas utilizada actualmente es la fusion de lecho de polvo y los sectores en los que se prevé un crecimiento mayor en el campo de |a

fabricacion aditiva son el sector sanitario, el aeroespacial y el de productos de consumo.

Aeroespacial Automocion

Sanitario

18% 20%

12%

*Wohlers Associates Inc. 2017

 La evolucidn constante de las tecnologias empleadas en la fabricacién aditiva o impresion 3D, hace necesario que en la evaluacién de riesgos

derivados de la exposicion a agentes quimicos se tenga especialmente en cuenta:
» Técnicas y materias primas empleadas.
» Procesados secundarios realizados para mejorar el acabado superficial y/o las propiedades del material.

* Algunas medidas preventivas a implementar pueden ser: realizacion de mediciones, sustituir los productos peligrosos, utilizacion de sistemas
cerrados y extraccion localizada, ventilacion general, procedimientos de trabajo seguros (carga de material, apertura de la impresora...), formar e
informar a los trabajadores y uso de equipos de proteccion individual. Pueden estar presentes otros riesgos higiénicos, ergonomicos y de seguridad
derivados del uso de estas tecnologias, como pueden ser riesgos eléctricos, de incendio, por radiaciones ionizantes, por el uso de atmaodsferas

Inertes, etc.
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